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Validité de la présente publication

Le contenu technigue des publications de la CEl est cons-
tamment revu par la CEIl afin qu'il refléte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEL

Les renseignements relatifs a ces révisions, a ['établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
&tre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEIl et
dans les documents ci-dessoils:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from [EC

National Committees and from the following [EC
Solrces:

e Bulletin de la CEI

¢ Annuaire de la CEIl
Hublié annuellement

e (atalogue des publications de la CEIl
Hublié annuellement et mis a jour régulierement

Terminologie

En ce gy concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporteral & la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEI), qui se présente sous forme de ¢ pltres
séparés [traitant chacun d'un sujet défini.
complets| sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir égalpment le dictionnaire multilingue de la CEI.

Symbagles graphique

Pour les pymboles S
signes d|usage général’ gp

consultera:

- 1
élec

et pour Iqs appareils électromédicaux,

e |EC Bulletin
e |EC Yearbook

w

aders are referreq to IEC 50:
V), which is
separate chapters egqch dealing
. Full details of the IEV will be
. See also the IEC [Multilingual

5 and definitions contained in the ptesent publi-
tion\have either been taken from the IEV of have been

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols| and signs
approved by the IEC for general use, readers arp referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used |n electrical
technology;

— |EC 417: Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilafion of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagfams;

and for medical electrical equipment,

— la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 617 et/ou de la CEIl 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CABLES A FIBRES OPTIQUES -

Partie 3: Cables de télécommunication —
Spécification intermédiaire

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). LaCEl a

ette nor
u travail 28

pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normaiis tion dans les
domaines de P'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres|activités\ publip des Normes
tout Comité
ementales et

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent égalems
étroitement avec |'Organisation Internationale de Normalisation
accord entre les deux organisations.

niques, préparés par les

es questidns, expriment

normes, de

nationaux de la CEl s'engagent

, les Normes internationdles de la CEl

et la norme

A Norme internatio a abli - i . Fibrep et cébles,
u comité d'étuds . Fi

ar le groupe
ptiques, et
i express a

DIS Rapport de vote

86A(BC)170 86A(BC)171

L

dansle-tableau—ei-dessus—denno—toute—informationl sur le vote

TR | Fy H=W= P TRP-Y
TapPpPuUIT T U vVUtlTTimuTucuddine e

ayant abouti a 'approbation de cette norme.

La CEl 794 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général: Cables a
fibres optiques:

— Partie 1:1993, Spécification générique
— Partie 2:1989, Spécifications de produit
— Partie 3:1994, Spécification intermédiaire
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

OPTICAL FIBRE CABLES -

Part 3: Telecommunication cables -
Sectional specification

FOREWORD

1) The IEC (international Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to

prompte international cooperation on all questions concerning standardization jn theXelectric
electfonic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes i Sta
Theil preparation is entrusted to technical committees; any IEC Nationa intece

| and
dards

the bubject dealt with may participate in this preparatory work. | and
non-governmental organizations liaising with the IEC also part|c1pate m thi IEC
coliaborates closely with the International Organization for Standardizatien {ISO with
condjtions determined by agreement between the two organizations.
technical committees on
rly as
chnical
ational
s. Any
clearly
5 and
cables
This s ELEC
fibre
cables pr the
FastT
DIS Report on voting
86A(CO)170 86A(CO)1T1
Full information on the voting for the approval of this standard can be found i the report

on voting indicated in the above table.

IEC 794 consists of the following parts under the general title: Fibre optic cables.

— Part 1: 1993, Generic specification
— Part 2: 1989, Product specifications
— Part 3: 1994, Sectional specification
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CABLES A FIBRES OPTIQUES -

Partie 3: Cables de télécommunication —
Spécification intermédiaire

1 Domaine d’application

Cette partie de la CEI 794 spécifie les prescriptions relatives aux cables a fibres optiques
unimodales destinés, en premier lieu, & étre utilisés dans les réseaux publics de
télécommunication. Il peut étre envisagé de considérer d'autres types d'applications
nécessitant des céables d’un type similaire.

tignnels des cables installés a proximité de lignes aérie S 3 S i¢. De telles
applications peuvent nécessiter I'adjonction de prese 'tao s etd : ’ i. En outre,
cgtte norme exclut les cébles de garde ave es 0 pnducteurs
d &rie 2 i

ite de la

ont invitées a rechercher la possibilité d’appliquer les
documents normatifs indiqués ci-aprés. Les memnpbres de la
le registre des Normes internationales en vigueur.

irle a barriere

CEI1793-1: 1992, Fibres optiques — Spécification générique

CEl 793-2: 1992, Fibres optiques — Spécifications de produits
CEIl 794-1: 1993, Cables a fibres optiques — Spécification générique

CEl 811-4-2: 1990, Méthodes d'essai communes pour les matériaux d'isolation et de gainage des
cébles électriques, partie 4: Méthodes spécifiques aux mélanges polyéthyléne et polypropylene

CEI 811-5-1: 1990, Méthodes d'essai communes pour les matériaux d'isolation et de gainage des
cables électriques, partie 5: Méthodes spécifiques aux matériaux de remplissage

Recommandation K.25 CCITT/UIT-T, 1988, Protection des cdbles a fibres optiques contre
la foudre
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OPTICAL FIBRE CABLES -

Part 3: Telecommunication cables —

Sectional specification

1 Scope

This part of IEC 794 specifies the requirements of single-mode optical fibre cables which
are intended to be used primarily in public telecommunications networks. Other types of

applications requiring similar types of cables can be considered.

In partigular, requirements for cables to be used in ducts or for directly buriecappli

and aetlial cables are included in this standard.

Underwjater cables for lakes and river crossings and cables for ind
incorpofated in this standard at a later stage.

stalled jn the vicinity of overhead power lines. In thg
requirements and test methods may be necessary.
cal groynd wires and cables attached to the ph
lines.

Submafine cables are also excluded.

2 Nolmative references

The following normative
text, constitute pravis
indicatgd were . A
agreemients based ¢

applyin
of IEC &

IEC 793-1: 1992, Optical fibres — Generic specification
IEC 793-2: 1992, Optical fibres — Product specifications
IEC 794-1: 1993, Optical fibre cables — Generic specification

opti-
ower

this
tions
s to
ity of
hbers

arrier

IEC 811-4-2: 1990, Common test methods for insulating and sheathing materials of
electric cables, Part 4: Methods specific to polyethylene and polypropylene compounds

IEC 811-5-1: 1990, Common test methods for insulating and sheathing materials of

electric cables, Part 5: Methods specific to filling compounds

CCITT/ITU-T Recommendation K.25, 1988, Lightning protection of optical fibre cables
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3 Symboles
Pour les besoins de la présente norme, les symboles suivants s’appliquent: .
A Longueur d’onde de coupure de fibre en cable

cC

Sz Technique dans laquelle le sens de cablage est inversé périodiquement

4 Fibre optique

4.1 @Généralités

ULe fibre optique unimodale correspondant aux prescriptions la CEIN79342 doit étre

ulilisée.

412 Affaiblissement
4121 Affaiblissement linéique
affaiblissement linéique maximal typique d’upr’céble ' 0 nm et/ou

L
de 0,30 dB/km & 1 550 nm. Toute autre valeyr particulié bnue entre
"Wtilisateur et le fabricant.

Liaffaiblissement linéique doit ét 1B ou C1C

de ta CEl 793-1.

b 0,10 dB.

£ ol | Ao £l adl A
Letongueur—donde—de—coupure—detibre—en—cab ure—aa longueur

d’onde de coupure opérationnelle.

4.4 Coloration des fibres

Si le revétement primaire des fibres est coloré a des fins d’identification, celui-ci doit I'étre
pendant toute la durée de vie du cable et correspondre, dans la mesure du possible, a fa
CEl 304. La coloration doit permettre, le cas échéant, que la lumiére puisse pénétrer dans
le revétement primaire pour permettre I'injection et la détection locale. Alternativement la
coloration peut étre enlevée pour cette application.

Un essai sur la résistance de la coloration aux agents nettoyants est & I'étude.


https://iecnorm.com/api/?name=fb56ce5aa9afdfc4f9542197b3f2e453

794-3 © IEC:1994 -9~

3 Symbols

For the purposes of this standard the following symbols apply:
A, Cabled fibre cut-off wavelength

SZ A technique in which the lay reverses direction periodically

4 Optical fibre

4.1 General

Single-mode optical fibre shall be used which meets the requirements ohNEC 7?3&

4.2 Aftenuation

421 Attenuation coefficient

The typical maximum attenuation coefficient of a cabie at Q 4L nd/or
at 1 55¢ nm it is 0,30 dB/km. Particular values shall be'z € i the
manufagturer.

The attgnuation coefficient shall be mes C1A,

CiBor C1C.

4.2.2 Attenuation uniform

4221

The tesf ion.

4222

The fun

43 C

oratinnal wavelenath
eraHORH- WAV EeieRgT

The ca

4.4 Fibre colouring

If the primary coated fibres are coloured for identification, the coloured coating shall be
readily identifiable throughout the lifetime of the cable and shall be a reasonable match to
IEC 304. If required, the colouring shall permit sufficient light to be transmitted through the
primary coating to allow local light injection and detection. Alternatively, the colour may be
removed for this application.

A test for the resistance of the colour to cleaning agents is under consideration.
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5 Elément de céble

En principe, les cables optiques comportent plusieurs éléments ou constituants individu-
els, selon la conception de céble, tenant compte de I'application, de I'environnement
opérationnel et des procédés de fabrication ainsi que du besoin de protection de la fibre
en cours de manipulation et pendant la mise en céble.

Le ou les matériaux entrant dans la composition d'un élément de céble doivent étre
sélectionnés de fagon a étre compatibles avec les autres éléments au contact desquels ils
se trouvent. Une méthode d’essai de compatibilité appropriée doit étre définie dans la

spécification de famille ou particuliére.
tiqu ainsi que cha-
nigre unique,
des-magquages ou

Lgs éléments optiques (éléments de cable comportant des fibres
que fibre contenue dans un élément de cable doivent étre identi
par exemple par des couleurs, par un schéma de positionnepnie
sdlon les indications de la spécification particuliére.

Différents types d’'éléments optiques sont décrits ci-de

5.1 Revétement secondaire serré ou revétement protecte

Si 's couches
dd raccorde-
me hpris entre
8( fabricant,
dgi
[
L3 dant toute
la
5.
U Secondaire
S€ talliques a

i nt).

sieurs flbres sSous revetement prlmalre ou un element opthue

Le jonc rainuré comporte habituellement un élément central métallique ou non métallique.
Dans ce cas, il doit y avoir une adhérence convenable entre I'élément central et le jonc
extrudé, afin d'obtenir la stabilité de température et le comportement a la traction exigés
pour I'élément & jonc rainuré.

Le profil de I'encoche doit étre uniforme et garantir les performances optiques et
mécaniques prescrites pour le cable optique.
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5 Cable element

Generally optical cables comprise several elements or individual constituents, depending
on the cable design which takes into account the cable application, operating environment
and manufacturing processes, and the need to protect the fibre during handling and
cabling.

The material(s) used for a cable element shall be selected to be compatible with the other
elements in contact with it. An appropriate compatibility test method shall be defined in the
family or detail specification.

elemen{ shall be uniquely identified, for example by colours, by a positio B, by
markings or as specified in the detail specification.

Optical elements ( cable elements containing optical fibres ) and each fibbre w\%r:i:able
schéem

Different types of optical elements are described below:

5.1 Tight secondary coating or buffer

If a tight secondary coating is requ1red it shall cOnSi layers of polymeric
materiaj. 2 S yminal overall diammeter
of the sp ) m. The value, which shall be

agreed 3 ve_a’tolerance of x50 um/{ The
fibre/sep i icity $ d\75 um unless otherwise agreed

The colpur of the tightsece g eadily identifiable throughout thg life-
time of the cable.

Jggedise@r 2

52 R

ne or
fan-

Further
more w
out cab

53 'S

The slo
polypro
core. O
may be f|lled

The slotted core usually contains a central element which may be either metallic or non-
metallic. In this case, there shall be adequate adhesion between the central element and
the extruded core in order to obtain the required temperature stability and tensile
behaviour for the slotted core element.

The profile of the slot shall be uniform and shall ensure the optical and mechanical
performance required of the optical cable.
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5.4 Tube a structure lache

Une ou plusieurs fibres sous revétement primaire sont conditionnées dans une
‘construction en tube & structure lache, qui peut étre remplie. Le tube a structure lache
peut étre réalisé avec une paroi composite.

Un aspect de I'aptitude du tube doit étre déterminé par une évaluation de sa résistance a
la pliure, conformément a la CEl 794-1 (méthode a I'étude).

La performance d’exsudation des matiéres de remplissage du tube doit étre conforme a la
CEI 794-1 (méthode a I'étude).

4]

5 Ruban

Frangement

.

es rubans & fibres optiques sont des assemblages de fibres
néaire composite.

gment de deux,

qliatre, six, huit, dix ou douze fibres chacun, selor le criptions, de l'utilisateur. Les
fibres se trouvant dans un ruban doivent rester para g'croiser.

LR conception de. base prévoit que les fipre uban soient cpntigués et
qle leurs lignes médianes soie

Slauf prescription contraire, chaq han ideritifié par un texte impfimé ou en
colorant la (les) fibre(s) de référgnce et/ow.| bériau d'enrobage du ruban.

Les structures a rub 3 € yuement soit «collées bord & pord», soit
epcapsulées, s ¢ ert protecteur apportée aux fibres |par I'agent
dlenrobage. La fi fructdre «collée bord & bord» dans laquelle I'agent
dlenrobag st les fibres. La figure 2 illustre ung structure
epcapsul efirobage s'étend bien au-dela de la surface extréme
de chaque fibge. Ses'¢ nes de structures & rubans sont & méme de satisfgire les pre-
s ;

G ent étre mesurés dans le ruban, les essais corrgspondants
effée . fibre sods revétement primaire ou sur cable terminé n’étant pap suffisants
p aractérisation compléte. Ces paramétres sont identifiés ci-aprés

on d’un céable a fibres optiques

6.1 Généralités

Le cable doit étre congu et fabriqué avec une durée de vie en service estimée d’au moins
20 ans. Dans ce contexte, I'affaiblissement du céble installé, a la(les) longueur(s) d’onde
de fonctionnement ne doit pas dépasser les valeurs convenues entre l'utilisateur et le
fabricant. Les matériaux du céable doivent garantir que toute augmentation de
I'affaiblissement ne puisse excéder la valeur spécifiée. Cette valeur spécifiée peut inclure,
par exemple, l'effet de I'hydrogéne.

Les fibres des cables doivent toutes étre du méme type et avoir la méme provenance.
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5.4 Loose tube

One or more primary coated fibres are packaged in a loose tube construction which may
be filled. The loose tube may be reinforced with a composite wall.

One aspect of the suitability of the tube shall be determined by an evaluation of its kink
resistance in accordance with IEC 794-1 (method under consideration).

The bleeding performance of the filling compound from the tube shall comply with IEC 794-1
(method under consideration).

5.5 Ribbon

Optical|fibre ribbons are optical fibres assembled in a composite linea

Fibres ghall be arranged to be parallel and formed into ribho sy , Six,
eight, ten or twelve fibres each according to user requir . le rib-
bons shall remain parallel and not cross over.

The de cen-
terlineg

Unless gend
or by natrix

materi

Ribbon 3 er edge-bonded or encapsulateq, de-
pending on the amount 3 hé fibres by the bonding agent. Figure 1

illustrates the edge- . (" which the bonding agent is applied predomingntely
between the fibgg; s thé encapsulated structure in which the bopding
agent gxtends well® g/surface of any fibre. Both ribbon structures are
capablg of meeti F of this specification.

Some | 3 asured in the ribbon since the corresponding test op the
primary| ¢o ibré\or\finistied cable are not sufficient for complete characterization.
These pa 3 tified in the following text.

6 Optical-fibre cabile construction

6.1 General

The cable shall be designed and manufactured for a predicted operating lifetime of at least
20 years. In this context, the attenuation of the installed cable at the operation wave-
length(s) shall not exceed values agreed between the user and the manufacturer. The ma-
terials in the cable shall ensure that the increase in attenuation shall not exceed the
specified value. This specification value may include, for example, the effect of hydrogen.

All the fibres in the cables shall be of the same type and origin.
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Il ne doit pas y avoir d’épissure dans une longueur de livraison, sauf accord contraire
entre |'utilisateur et le fabricant.

It doit étre possible d’identifier chaque fibre individuellement sur toute la longueur du
céble. ’

Dans le cas de cables pour application aérienne et afin d’éviter toute tension excessive
des fibres induite par les conditions d’environnement, telles qu’une surcharge due a
I'action du vent ou du gel, la construction du cable et particulierement les renforts de
traction doivent &tre choisis de sorte que cette contrainte soit limitée a des niveaux sirs.

6.2 Assemblage des éléments de cable

Le¢s éléments optiques, décrits a l'article 5, peuvent étre assemb

a) élément(s) optique(s) simple(s) sans pas d'assemblag bnitaire, la

b) un certain nombre d'éléments optiques homog 5 éléments

type ruban peuvent étre assemblés en empilant p

che, telles

e, peuvent

fibre due &

e remplis

Une autre
s réguliers
jer dans le

gsenter de
anté. Les matériaux doivent pouvoir étre retirés facilement, pans l'aide
aufres matériaux a risque ou potentiellement dangereux.

Lorsque prescrit, un matériau absorbant I'hydrogéne peut étre utilisé pour empécher toute
dégradation due a la présence d’hydrogéne dans le céble.

Le matériau bloqueur utilisé doit étre compatible avec les autres composants du céble.
Lorsque ce matériau a le pouvoir de gonfler sous I'effet de I'eau, la conformité doit étre
établie entre l'utilisateur et le fabricant. Lorsqu’un matériau de remplissage est utilis¢, sa
pertinence doit étre démontrée a I'aide des méthodes d’essai suivantes:

a) le taux de séparation d’huile provenant du matériau de remplissage doit suivre les
prescriptions de I'article 5 de la CEl 811-5-1;
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There shall be no fibre splice in a delivery length unless otherwise agreed by the user and
the manufacturer.

It shall be possible to identify each individual fibre throughout the length of the cable.

For the particular case of cables for aerial application, to avoid excess fibre strain induced
by the environmental conditions, such as wind loading or ice loading, the cable
construction and particularly the strength members shall be selected to limit this strain to
safe levels.

6.2 Lay-up of the cable elements

Optical glements as described in clause 5 may be laid up as follows:
a) single optical element(s) without a stranding lay (for a single tube i istgnce
shall[be evaluated only if required);
b) al number of homogeneous optical elements using { i tions

c) a|number of hybrid configurations in slotted cg \ ] core,
ribbon or loose tube;

d) alnumber of hybrid configurations.i

If requir d up

with the

With the
of the fil

ding

6.3 Cj

If specif ddition the cable core, shall be continuously filled with
water b oly, water blocks may be applied at regular intervals
or wate Ki 3 he introduced to prevent water seepage through the
cable.

The m 2 non-toxic, free from bad smell and it shall not provide a health
hazard.|[The.material Shall be easily removed without the use of materials considered o be
hazarddus'er dangerous.

If required, a hydrogen absorbing material may be used to prevent degradation due to the
presence of hydrogen in the cable.

The blocking material used shall be compatible with the other relevant cable elements.
Where the blocking material is water swellable, compliance shall be agreed between the
user and the manufacturer. Where a filling compound is used, its suitability shall be
demonstrated by the use of the following test methods:

a) - the amount of oil separation from the filling compound shall meet the requirements
of clause 5 of IEC 811-5-1;
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b) pour les céables comportant des éléments métalliques, le matériau de remplissage
doit étre soumis & des essais afin de déterminer la présence de composés corrosifs,
conformément & I'article 8 de la CEl 811-5-1;

c) le matériau de remplissage ne doit pas étre sous forme liquide, pour des
températures inférieures & une valeur spécifiée. Le point de goutte doit étre détermine
conformément & I'article 4 de la CEl 811-5-1;

d) raugmentation de masse doit étre vérifiée selon I'article 11 de la CEl 811-4-2. Elle
ne doit pas dépasser la valeur spécifiée pour le matériau en question.
6.4 Renfort de traction

Le cable doit avoir été congu avec suffisamment d’éléments de renfort de traction pour

garantir I'installation et les conditions de service sans que les fibreS ne soient ﬁoumises a

une contrainte qui dépasse les limites convenues entre I'utilisat t le_fabficant.
stresitué Jans I'ame

‘emplacgment et le
des~¢onditions| d’environ-
3 ricant. Par
en le cable

une gaine

fabricant.

allique continu, la nature et I'épaisseur du matérjau doivent
tre P'utilisateur et le fabricant.

msn que T'épaisseur du ruban métallique doivent étre conformes la|CEl 708-1.
paisséur™nomiinale du ruban peut étre réduite suivant accord entre I'utilisateur et le

graphe 19. rémité d
cable terminé, doit étre examiné afin de garantir que le recouvrement du ruban servant de
barriére contre '’humidité est fermé et qu’il suit les prescriptions de ce paragraphe.

L’efficacité de la barriére contre I'humidité peut étre démontrée en procédant a un autre
essai suivant accord entre l'utilisateur et le fabricant.

6.6 Gaine de cable et armure
6.6.1 Gaine intérieure

Une gaine intérieure de cable peut étre appliquée suivant accord entre l'utilisateur et le
fabricant.


https://iecnorm.com/api/?name=fb56ce5aa9afdfc4f9542197b3f2e453

794-3 © IEC:1994 -17 -

b) for cables containing metallic elements the filling compound shall be tested for the
presence of corrosive compounds in accordance with clause 8 of IEC 811-5-1;

¢) the filling compound shall not be liquid at temperatures lower than a specified
value. The determination of the drop point shall be in accordance with clause 4 of
IEC 811-5-1;

d) increase in weight shall be tested as specified in clause 11 of IEC 811-4-2. The

incre

ase in weight shall not exceed the value specified for the particular material.

6.4 Strength member

The cable shall be designed with sufficient strength members to meet installation and

service

between the user and the manufacturer.

cable cqre and/or under the sheath and/or in the sheath.

If requir

tion and the type of suspension strand depend on

mental
manufa

"8" congtruction or the cable may be

or by ot

65 M

If specified, a moisture ba
by a mgetallic tape applied

the she

Alternat
manufa

In the ¢
betwee

adhesio
A samp

conditions so that the fibres are not subjected to strain in excesg of Y\witxag

her suitable means.

bisture barrier

th.

ively, otr@o

Cturer.

nof'the metallic tape to the sheath shall comply with subclause 19.2 of IEC 7

loca-
iron-

the
gure
bhing

th or
ed to

d the

reed

ss of
ve a

The
08-1.

le of sheath taken from each end of a finished cable shall be examined 10 er

sure

that the overlap of the moisture barrier tape is closed and that it meets the requirements of
this subclause.

The effectiveness of the moisture barrier may be proved by an alternative test with agree-
ment between the user and the manufacturer.

6.6 Cable sheath and armouring

6.6.1

Inner sheath

A cable inner sheath may be applied by agreement between the user and the
manufacturer.
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6.6.2 Armure

Lorsqu’une résistance a la traction ou une protection supplémentaire contre tout dommage
externe est prescrite, il faut prévoir une armure.

6.6.3 Gaine extérieure

Le cable doit disposer d’une gaine sans raccord, composée de polyéthyléne, stabilisé aux
UV, résistant aux intempéries, conformément a I'article 22 de la CEIl 708-1, & moins d'un
accord contraire entre l'utilisateur et le fabricant.

L épausseur minimale de la gaine dépend du diamétre extérieur du cable; elle doit étre au

plys mince peut etre spécmée Le dlamétre exténeur et ses ariati vent tenir
in cord entre

ay

DTw fait de sa petite taille, un cable a fibres optiq S a l'attaque des
rongeurs. Lorsque les rongeurs ne peuve e doit étre
folrnie, lorsque prescrit par I'utilis

6.7/ Marquage de la gaine

Lgrsque prescrit, le céble doit étre~ marq ivant une méthode convenue entre
I'dtilisateur et le fab . kes narquage les plus courantes so% en relief,
pd i aud et par impression. Un signe distinctif pour
un cé ! icati iDres iques est actuellement a 'étude.

L ) quage doit
é 3 alem out le long du cable. S'il y a deux lignes, elles doivent étre
di \ s, le marquage étant effectué longitudinalement tout [le long du
Cé

mément a
doit étre

vfarquages de la gaine a I'abrasion doit étre démontrée confo
ethode EzB méthode 1 La méthode d'essai E2B, méthode

Le texte d’'un marquage sur une seule ligne doit demeurer lisible aprés un nombre de
cycles spécifié. Pour un marquage sur deux lignes, I'essai de résistance a I'abrasion doit
étre effectué sur une seule ligne. Dans les deux cas, il faut que le nombre de cycles pour
lesquels le marquage doit demeurer lisible fasse I'objet d’'un accord entre P'utilisateur et le
fabricant.

NOTE - Dans certains cas, la durabilité du marquage peut étre affectée par une agression de nature
chimique, les rayonnements UV ou sous {'effet de la chaleur. Le marquage de la gaine peut avoir une
influence sur les performances de celle-ci, en ce qui concerne la fissuration sous contrainte, la résistance a
la traction et I'allongement & ta rupture.
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6.6.2 Armouring

Where additional tensile strength or protection from external damage is required,
armouring shall be provided.

6.6.3 Outer sheath

The cable shall have a seamless sheath made of UV-stabilized weather resistant poly-
ethylene in accordance with clause 22 of IEC 708-1, unless otherwise agreed between the
user and the manufacturer.

The minimum sheath thlckness depends on the overall cable dlameter and shall not be

ified.
tions
hder-
water ¢
The sm i i i i e s . Where
rodents , Sui i € i if reqai ger.
6.7 §
if requi : S hanu-
facturef. K : i i i i inti :L and
surface i i : icati nder
considgration.
Other imformati i
: 4rking
dinally along the length of the cable. A double ljne of
ditudi-
ce-6f the sheath markings shall be demonstrated in accordanc¢ with
) Test method E2B, method 1 shall be performed using
ble of

The legend of a single line of marking shall remain legible after a specified number of
cycles. For a double line of marking the abrasion resistance test needs only be carried out
on one line of marking. in both of these cases the number of cycles for which the marking
shall remain legible shall be agreed between the user and the manutfacturer.

NOTE - Under certain conditions the durability of the marking may be affected by chemical attack, UV
radiation and heat. The effect of the marking on the sheath may influence sheath performance with respect to
environmental stress cracking, tensile strength and elongation at break.
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7 Conditions d’installation et de fonctionnement

7.1  Généralités

Les conditions d’installation et de fonctionnement doivent faire I'objet d’'un accord entre
I'utilisateur et le fabricant.

Les conditions de fonctionnement sont particulierement importantes pour les cébles
aériens.

7.2 Caractérisation des éléments de cable pour leur aptitude au raccordement

Lds essais suivanis sont deslings & caracieriser 1es différents typeg d efgmerts de cébles

vi$-a-vis de leur aptitude au raccordement.

7.R.1  Essais pour toutes applications

Sauf prescription contraire, ces essais s’appliquent a tou

711 Dimensions
Ufiliser les méthodes d'essai suivantes, 1a ou il fagt:

— diamétre de gaine de la fj

méthode A4;

— tube & struct
ou CEI 189.

CEl 793-1,

éthode A4

est de déterminer, lorsque prescrit, laugmemntation de
able optique lorsqu’il est plié dans une protection d'gpissure ou

rin a surface lisse avec un diamétre conforme & la spécification

pdrticuliere.

— Un appareil de mesure de l'affaiblissement utilisant les techniques de la fibre
coupée (CEI 793-1, méthode C1A), de la rétrodiffusion (CEIl 793-1, méthode C1C) ou
du contréle en puissance transmise (CEl 793-1, méthode C10A), doté éventuellement
d'un dispositif de commutation optique.

¢) Procédure

L’échantilion a contréler doit étre enroulé non serré autour du mandrin ; le nombre de
tours doit 8tre indiqué dans la spécification particuliére.

Afin de mesurer 'augmentation de I'affaiblissement due au pliage, il convient de tenir
compte de I'affaiblissement intrinséque de la fibre.
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7 Installation and operating conditions

7.1  General

Installation and operating conditions shall be agreed between the user and the
manufacturer.

Operating conditions are particularly important for aerial cables.

7.2 Characterization of cable elements for splicing purposes

The fol

splicing purposes.

7.2.1

Unless

7.21.1

Use thg following test methods where appropriate:

owing tests are i

General purpose tests

Dimensions

— fjbre cladding diameter: IEC 793

—~ primary coating diameter: IEC 79

— gecondary coating and tight buffer diame

NOTHE -~ Special requi

7.21.2

a) ¢

The

optid

b) 1

- £
spegification.

bose tube, slotted~core and rug
189.

aving a smooth surface with diameter as stated in the

\4 or

pf an

detail

loss measurement set-up using the cut-back technique, {IcL /93-1, Metnod

C1A)

or the backscattering technique (IEC 793-1, method C1C), or the power monitoring
technique (IEC 793-1, method C10A) possibly equipped with an optical switching

devi

ce.

c) Procedure
The element to be tested shall be loosely wound on the mandrel; the number of turns

shal

| be stated in the detail specification.

In order to measure the attenuation increase caused by bending, allowance should be
made for the intrisic attenuation of the fibre.
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L’augmentation de I'affaiblissement peut étre mesurée par la technique de la fibre
coupée; cependant, il peut étre utile de recourir & la rétrodiffusion pour vérifier qu'il
n’apparait aucun défaut local di au conditionnement de I'élément sur le mandrin. De
méme, il est possible d'utiliser la technique du contréle de puissance transmise en
réenroulant le cable partant d’'un diameétre plus grand autour du mandrin spécifié.

d) Résultats

Les données suivantes doivent étre présentées avec leurs résultats associés:
— identification du cable optique;

— longueur d'onde;

— diamétre du mandrin;

\,

— nombre de tours;
— augmentation de I'affaiblissement;
— appareillage et technique de mesure;

— température.
2.1.3 Résistance des fibres aux agents nettoya

I"étude.

2.1.4  Dénudabilité

d

7

Utiliser la

Qm

iliser la CEl 793-1, méthode B6 3 g5 revétements primaine et secon-

a) Derinitions

La figure 3 présente une illustration de section droite d’'un ruban a fibres optiques dont
les différentes dimensions géométriques et 'alignement ont été définis comme suit
(d'autres travaux sont en cours):

largeur et épaisseur: La largeur w et I'épaisseur t du ruban sont les dimensions du
plus petit rectangle déterminant la section droite du ruban.

ligne de base: Comme le montre la section droite du ruban a fibres optiques, la ligne
de base est la ligne droite qui traverse le centre de la premiére fibre (fibre 1) et celui de
la derniére fibre (fibre n) du ruban.


https://iecnorm.com/api/?name=fb56ce5aa9afdfc4f9542197b3f2e453

794-3 © [EC:1994 -23 -

The attenuation increase may be measured by the cut-back technique; however, it
could be useful to verify by backscattering that no local defect occurs due to the
conditioning of the element on the mandrel. It is also possible to rewind the element
from a larger diameter to the specified mandrel using the power monitoring technique.

d) Results

The following data shall be presented with the results:
— optical element identification;

- wavelength;

— diameter of the mandrel;

— number of turns;

— aftenuation increase;

— apparatus and measuring technique;
— te¢mperature.

7.2.1.3 | Resistance of fibres to cleaning agents

Under consideration.
7.2.1.4 | Strippability
Use IEQ 793-1, method B6, for the strippabilit imar ondary fibre coatingg and

tight buiters.
rati%

7.2.1.5| Other tests are under conside

7.2.2 [Tests applicabl
7221 Tube @n
Use IE¢ 794-1, m ¢

7222

723

Considg<i done

to charg

7.2.3.1
a) Definitions

Dimensiorns

Figure 3 shows an illustrative cross-sectional drawing of an optical fibre ribbon with
various geometric and alignment dimensions defined as follows (further work is
ongoing):

width and thickness: The width w and thickness t of the ribbon are the dimensions of
the minimum rectangular area enclosing the ribbon cross section.

basis line: The basis line is given in the cross section of an optical fibre ribbon as the
straight line crossing the fibre centres of the first (fibre 1) and the last fibre (fibre n) of
the fibre ribbon.
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alignement des fibres:

o) écartement horizontal des fibres: Il s’agit de la distance de la projection
orthogonale des deux centres de fibres sur la ligne de base de la section droite du
ruban.

On peut distinguer deux parameétres d’écartement horizontal:
— la distance de centre a centre entre deux fibres adjacentes d,
— la distance de centre a centre entre les fibres extrémes b.

B) planéité: La planéité p de la structure & ruban est la somme de la valeur
positive maximale et de la valeur absolue de la valeur négative maximale de
I'écartement vertical des fibres.

L'écartement vertical des fibres est Ia distance orthogonale entye le centre de 1a fibre et
la ligne de base. L'écartement vertical est positif lorsque fibres ge” gituent «au-
dessus» de la ligne de base et négatif lorsqu’'elles se trod » de cette
ligne.

b) Dimensions du ruban

Dimensions et géométrie de la structure: S ire dans| la spécifi-
cation particuliére, les dimensions maximales et\a otrie de la structure des
rubans a fibres optiques doivent correspondre @ux i ions du tableau 1.

Tableau 1 - Dimenw des @b
|\

Alignement des fibres
Ebaéement horizontal

Nomb \L?'@"\ E Planéité
de fibres Fibres Fibres

adjacentes extrémes
w d b P

>{\ \Qn}\ Hm pm pm Hm
\\Zy 480 280 280 -
\ 4 1 480 280 835 50
770 480 280 1385 50
8 2300 480 300 1920 50*

1

0 2850 480 300 2450 50*
3400 480 300 2950 50*

*\V/beurs provisoires

hs’a fibres optiques|

Selon I'épissure ou la technique de connexion utilisées, il est possible que I'utilisateur
et le fabricant soient amenés & définir d'autres prescriptions plus contraignantes.

Les dimensions et la géométrie de structure peuvent étre vérifiées par un essai de type
appelé méthode de mesure visuelle et décrit ci-dessous. La nécessité de procéder a un
essai de routine est a I'étude.

¢c) Méthode de mesure visuelle
Objet

L’objet de cet essai est de déterminer la géométrie d’'un ruban & fibres optiques définie
par les paramétres de largeur, d’'épaisseur et d’alignement des fibres.


https://iecnorm.com/api/?name=fb56ce5aa9afdfc4f9542197b3f2e453

794-3 © IEC:1994

fibre alignment:

-25 -

o) horizontal fibre separation: The horizontal separation of fibres is the distance
of the orthogonal projection of two fibre centres on the basis line in the fibre ribbon

cross section.

Two horizontal separation parameters can be distinguished:

— centre-centre distance between adjacent fibres d,

— centre-centre distance between the extreme fibres b.

B) planarity: The planarity p of the fibre ribbon structure is the sum of the
maximum positive and absolute value of the maximum negative vertical separation

of the fibres.

the basis line. The venrtical separation is positive for fibres "

}l:le vertical separation of fibres is the orthogonal distance from the fibre cen
d negative for fibres "below" the basis line.

b} Ribbon dimensions

Dimgnsions and structural geometry: Unless othe
tion, [the maximum dimensions and the structural

be as shown in Table 1.

Table 1 — Maximum @eﬁ

ibre alignment

\Honaration

Number ! ckngss Planarity

of fibres Adjacent Extreme
ibfes fibres

w d b p

ygm um pm
280 280 -
280 835 50
280 1385 50
300 1920 50
300 2 450 50*
300 2 950 50*

* ‘Provisionat values.

re to

i$ line

ifica-
shall

More stringent requirements may need to be agreed between the user and the manu-
facturer, depending on the splice or the connector technique employed.

The dimensions and structural geometry can be verified with a type test described
below, visual measurement method. The need for a routine test is under consideration.

¢c) Visual measurement method

Object

The purpose of this test is to determine the geometry of an optical fibre ribbon as
defined by the parameters width, thickness and fibre alignment.
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Appareillage
Un microscope ou un projecteur de grossissement‘approprié.
Echantillons

Le nombre d’échantillons a contrdler doit étre précisé dans la spécification particuliére.
Les échantillons sélectionnés doivent étre statistiquement indépendants et représentatifs

de la population de rubans contrélée.
Procédure

Typiquement, les échantillons sont placés verticalement dans un moule et
résine réticulable. Aprés réticulation, les échantilions sont meulés et polis
polie est mesurée i I'aide d'un microscope ou d’un projecteur de profil.

NOTE - Il convient de veiller & ce que la préparation des échantillons ne modjfie pas.la strug

Les données suivantes doivent étre présen
— identification du ruban;

— valeur maximale/minimalg
— valeur moyenne;

— nombre d'échantillons co

2.3.2 RECaniqes

Prescriptio

4 étre séparé en fibres individuelles doit étre cq

ci-dessous: déchirement (aptitude a la séparat

tioh en fibres doit étre effectuée sans outils ou appareillage sp
La prosédure de séparation en fibres ne doit pas détériorer de fagon

), ou une méthode convenue entre le fabricant et I’utilisatTr.

remplis de
. La partie

ture du ruban

pivent étre

it étre telle
dividuelles,

ntrélée en
on), para-

cialisés.
ermanente

les performances optigques et mécaniques de la fibre optique.

—~ Toute codification des fibres par coloration doit rester suffisamment lisible pour

garantir une bonne distinction entre les différentes fibres individuelles.

.2.3.2.2 Dénudabilité du ruban

Le revétement des fibres individuelles ainsi que les matiéres résiduelles provenant de
'agent d’enrobage du ruban doivent pouvoir étre facilement retirés. La méthode pour
retirer le revétement doit faire I'objet d’'un accord entre le fabricant et l'utilisateur ou doit
étre définie dans la spécification particuliére.
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Apparatus
Microscope or projector with appropriate magnification.

Samples

The number of samples to be tested shall be specified in the detail specification. The
samples selected shall be statistically independent and representative of the ribbon

popu

lation tested.

Procedure

Typically, the samples are placed in the mold in an upright position and filled with
curable resin. After curing the samples are ground and polished. The polished section
is measured by means of a microscope or projector.

NOTE[ - Care should be taken that the preparation of the sample does not change the/structuge of the fibre
ribbon| and represents an undisturbed image of the fibre cladding and ribbon cross segtign.
Othef kinds of preparation of samples are under study.
Resyits
For the specified number of samples all specified dimensi rage
and maximum / minimum values.
The following data shall be presented with the resy
— ripbon identification;
— maximum/minimum value;
— aperage value;
— number of samples tested.
7.23.2
7.2.3.2.
If fibre BHreakout a that
fibres ¢ ptical
fibres,
- test
described A\ Lipon
betw
— The fibre bredkout procedure shall not be permanently detrimental to the |fibre
opticahand mechanical performance.

— Any colour coding of fibres shall remain sufficiently intact to enable individual fibres
to be distinguished from each other.

7.2.3.2.

2  Ribbon stripping

The coating from individual fibres as well as the residual ribbon bonding material shall be
easily removable. The method of removal shall be agreed between manufacturer and user

or shall

be defined in the detail specification.
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7.2.3.2.3 Essais mécaniques
a) Essai de torsion
Objet

L'objet de cet essai est de vérifier I'intégrité mécanique et fonctionnelle de la structure du
ruban. Cet essai détermine I'aptitude du ruban a résister aux torsions sans délamination
tout en maintenant la possibilité de séparer le ruban en fibres, lorsque prescrit.

Préparation des échantillons

Cing échantillons représentatifs, chacun d’une longueur minimale de 120 mm, sont ob-
tenus & partir du ruban a contréler.

Appareillage

mposé de Jeux pinces
i yne tension

L’appareillage d'essai, dont la figure 4 fournit un exemple, est

s d¢ 180° £ 5°
lémentaire
re le fabri-
jusqu’a ce

Cette derniére
bn définie par

Résultats
Pour chaque échantj Iser e nombre de fibres de I'échantillon et le

type de rubapn (sé 3 * Indidquer si I'échantillon contrélé peut frésister au
nombre de to \

Prescr@
Le nombré de\fo 3 ectués avant la délamination doit étre indiqué dans la
spécificatign i

4 stabilité suffisante de la structure du ruban en mesurant la| résistance
dés rubans de fibres optiques au déchirement si les fibres ne sont pas prgvues pour
Etre separavtes;

B) garantir une aptitude suffisante & la séparation des fibres si les fibres doivent étre
séparées.

Préparation des échantillons

Pour un ruban a n fibres, on préléve n/2 échantillons d’au moins 100 mm de longueur
chacun sur une longueur d’environ un metre.

Les fibres & contrdler sont séparées a l'aide d’'un couteau sur une longueur correspondant
a la fixation (voir figure 5). Pour x échantillons (x typiquement de 3 a 5 a spécifier dans la
spécification particuliére), une fibre est séparée des autres fibres du ruban. Pour x échan-
tillons supplémentaires, deux fibres sont séparées du ruban etc, jusqu'a n/2 fibres.
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7.2.3.2.83 Maechanical tests
a) Torsion test
Object

The purpose of this test is to verify the mechanical and functional integrity of the fibre
ribbon structure. The test determines the capability of the ribbon to withstand torsion
without delamination while maintaining the fibre separability where required.

Preparation of samples

Five representative samples, each with a minimum length of 120 mm, are obtained from
the ribbon to be tested.

Apparatus

The [testing apparatus, an example of which is in figure 4, consis vertlically
posifioned clamps to hold the sample while it is twisted under admini bn of
1 N.[The minimum length to be tested is 100 mm.

Progedure

The + 5°
within a time of 2 s. The minimum dwell time after each i The
incre turer
and

NOTE y pro-
portiopal to its fibre count. Also, the desig i 8 ibbgns i rength
of non-separable ribbons.

Results

For pach sample testg be of
ribbgn {separable or with-
stang the number

Req 1irement©

The | number Hetail
spedjification.

b) T

Obje

The

o) 19 ichent stability of the ribbon structure by measuring the tear resisfance
of optical-fibre ribbons in the case where fibres are not intended to be separable;

B) to—assure sufticlent separabitity of the tibres i the ctase where fibres—shall be

separated.

Sample preparation

For an n fibre ribbon, n/2 specimens, each with a minimum length of 100 mm, are taken
in a length of approximately one metre each from the fibre ribbon.

The fibres to be tested are separated with a knife on a suitable length for clamping
(see figure 5). For x samples (x typically 3 to 5 to be specified in the detail speciti-
cation), one fibre is separated from the other fibres in the ribbon. For x more samples,
two fibres are separated from the other fibres in the ribbon, etc. up to n/2 fibres.
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Appareillage

Un appareil de mesure de traction équipé de moyens de serrage adaptés.
Un microscope avec un grossissement minimal de 100 (dans le cas B).
Procédure

Chaque échantillon est inséré dans 'appareil de mesure comme indiqué a la figure 6.
Les fibres a contréler sont séparées par déchirement & une vitesse de 100 mm/min
environ. La force de déchirement des fibres sur une longueur de 50 mm est enregistrée
en continu.

Dans le cas B), le revétement primaire de la/les fibre(s) séparée(s) doit étre visuel-
lement contrdlé par microscope.

Résultats

— identification et sélection des fibres a contréle
Prescriptions

Les valeurs concernant ia force de déchire b spécifica-
tion particuliére. Dans le cas B), le revétem imai it rester intact. En cas de fibres
colorées, la couleur doit étre suffisammen i e la fibre.

c) Si des essais mécaniques supplénen ceux déja
indiqués dans les spécifications génétique dans cette
spécification, ils deivent étre t 2

712.83.3  Prescription frannem

7)2.3.3.1

All'étude.

7] s échéant,

L¢s paramétres figurant dans cette norme peuvent étre affectés par une incprtitude de
niasure provenant d’erreurs de mesure ou d’erreurs d’étalonnage, dues a I'gbsence de
normes appropriées. Les criteres d’acceptation doivent étre interpretés en tenant compte
de cette observation. En ce qui concerne |'affaiblissement, 'incertitude totale de mesure,
pour cette norme, doit étre inférieure ou égale 4 0,05 dB.

L'expression «aucune modification de laffaiblissement» signifie que tout changement
positif ou négatif de la valeur de mesure, compris dans la marge d’incertitude, doit étre
ignoré.

Le nombre de fibres contrdlées doit étre représentatif de la conception du céble et doit
faire 'objet d’'un accord entre l'utilisateur et le fabricant.
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Apparatus

Aten

sile strength measuring apparatus with suitable clamping devices.

A microscope with at least 100 x magnification (in case B).

Procedure

Each specimen is inserted in the strength measuring apparatus as shown in figure 6.
The fibres to be tested are torn with a speed of approximately 100 mm/min. The force
to tear the fibres on a length of 50 mm is continuously recorded.

In case B) the primary coating of the separated fibre(s) shall be visually inspected by
means of a microscope.

Resil)ts
The following data shall be presented with the results:

I
=

Req

The
primg

remaijin for fibre identification.

c) If
gene

7.23.3
7.2.3.3.

Under ¢

7.233.

user and the

8 Opt

The par

case o) minimum and mean tear force in N;
case B) maximum and mean tear force in N;
entification and selection of the fibre(s) to be tested

irements

\ this specification, they sha

Wate<‘§ ]
bnsideratiort.
D

ameters spegitied in this standard may be affected by measurement uncert

se B)
shall

ose already specified ip the

il be

requirements, if any, shall be agreed between the

ainty

arising

bither from measurement errors or calibration errors due to the lack of sui

able

standards. Acceptance criteria shall be interpreted with respect to this consideration. The
total uncertainty of measurement for this standard shall be less than or equal to 0,05 dB
for attenuation.

The expression of no change in attenuation means that any change in measurement
value, either positive or negative, within the uncertainty of measurement shall be ignored.

The number of fibres tested shall be representative of the cable design and shall be
agreed between the user and the manufacturer.
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Les essais applicables aux cables de télécommunications sont énumérés ci-apres. Les
critéres d’acceptation minimale pour les différents types de cables sont indiqués dans les

spécifications de famille concernées.

Pour certains essais applicables & la structure de type «en 8», les essais doivent étre
effectués avec le porteur. Lorsque exigé par certaines pratiques d'installiation, le céble

«en 8» doit aussi pouvoir étre essayé sans le porteur.

8.1 Résistance a la traction

Le cable doit étre contrélé conformément & la CEl 794-1, méthode E1.

8.2 Aptitude a l'installation

I'aide des essais suivants:

8.2.1 Pliage sous tension

Af
ing

Le

montrée &

a;lntes d’'une
éthode de

8.
ppareillage
d’gssai conforme aux indications(du
8.2.3 Chocs
L4 structure du ¢éble se conformément a la CEl 794-1, méthode| E4.

.4 Pliure

slé—conformément A la CEl 794-1, méthode E10. Le¢ diamétre

8.3 Fliage du cable

Le cable doit étre contrélé conformément a la procédure 1 de la CEl 794-1, méthode E11.

8.4 Ecrasement

Le cable doit &tre contrélé conformément a la CEl 794-1, méthode E3.

8.5 Cycles de température

Le cable doit étre contrélé conformément & la procédure d’essai combiné de la CEl 794-1,

méthode F1.
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The tests applicable for telecommunication cables are listed below. The minimum
acceptance criteria for the different types of cables are given in the relevant family
specifications.

For some tests applicable to figure 8 construction, the tests shall be carried out with the
suspension strand. If required by certain installation practices, the figure 8 cable shall also
be tested without the suspension strand.

8.1 Tensile performance

The cable shall be tested in accordance with IEC 794-1, method E1.

8.2 Ingtallation capability

Compatjbility with particular installation conditions may be demonstrafe
the follgwing tests:

from

In ordef to demonstrate the ability of the cable constustion i bs of
installatjon it is preferable that the cable is subjected 3 bVing
bend method or a field trial introducing both normal

8.2.1 ending under tension

8.2.2 Repeated bending

The caple shall be tested in accorgance Wi D4-1,
method|E6 and the test apparatus whi ) od.
8.2.3 |mpact

The caple constructi o accordance with the method specifigd in

IEC 794-1, met 4,

8.2.4

The cal E10.
The miri

8.2.5

The caf F7.

8.3 Cable bend

The cable shall be tested in accordance with procedure 1 specified in IEC 794-1, method E11.

8.4 Crush

The cable shall be tested in accordance with the method specified in IEC 794-1, method E3.

8.5 Temperature cycling

The cable shall be tested in accordance with the combined test procedure of the method
specified in {EC 794-1, method F1.
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8.6 Vieillissement
8.6.1 Compatibilité du revétement de la fibre

Lorsque les fibres sont en contact avec un matériau de remplissage, la compatibilité du
matériau de remplissage avec le revétement de la fibre doit étre démontrée en effectuant
I'essai aprés vieillissement accéléré sur la fibre en cable ou sur la fibre immergée dans le
matériau de remplissage afin de déterminer:

— la stabilité de I'adhérence du revétement conformément a la CEl 794-1 (méthode a
I'étude);
— la stabilité de la couleur du revétement pour l'identification de la fibre (méthode

dlessai a I'éty |dn);

et si prescrit, afin de déterminer:

— la stabilité des dimensions;
— Taptitude du revétement a I'injection locale.

Lé¢s méthodes d’essai sont a P'étude.

8l6.2 Cable terminé

All'étude.

Le cable doit étre contrélé confo mén%té 2

Dlautres criteres d’a a suvent etr
spécifiques du ¢

818 Hyd@

ique (pour cables non remplis uniquement)

emplis sont protégés par une pressurisation gazeuse, la|résistance
Able doit étre déterminée en utilisant la méthode suivante:

La témpératuré ambiante et la pression barométrique doivent étre mesurées.

Une longueur de cable terminé doit étre connectée a une extrémité a un débit d'air sec
régulier alimenté par une source de pression régulée fournissant de I'air sec a 5% de HR
3 20 °C, ou mieux. L'autre extrémité du cable doit étre ouverte a l'air libre.

La pression d’air exercée a I'extrémité du céble doit &tre de 62 kPa + 2 % et le débit d'air
régulier doit &tre enregistré en utilisant un débitmetre étalonné a +10 %. D’autres pres-
sions peuvent étre appliquées en accord avec les prescriptions spécifiques de l'utilisateur.

Seuls les passages d’air dans I'dme du cable doivent étre pris en compte dans la mesure.
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