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PREFACE

1994

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 59F: Appareils de traitement
des sols, du comité d'études 59 de la CEl: Aptitude a la fonction des appareils électro-

domestiques.

Le texte de cet amendement est issu de I'amendement 1, de 'amendement 2 et des

documents suivants:

DIS Rapport de vote

59F(BC)42 59F(BC)45

-

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne i jonsur le
ayant abouti a I'approbation de cet amendement.

Page 8

3 Termes et définitions

Largeur extéie

3.21 Profona

antérieur de la téte de nettoyage jusqu’'a son bord posté
ituée 4 10 mm & l'arriere du bord postérieur de l'ouve
¢ dessous de la téte de nettoyage suivant la distance la

5§/ Conditions générales d’exécution des mesures

vote

rieur
rture
plus

5.1 Conditions atmosphériques

Remplacer le texte actuel par:

Sauf spécification contraire, les mesures doivent étre effectuées dans les conditions
suivantes (en conformité avec I''SO 554: 1976, Atmosphéres normales de condition-

nement et/ou d'essai — Spécifications).
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PREFACE

This amendment has been prepared by sub-committee 59F: Floor treatment appliances, of
IEC technical committee 59: Performance of household electrical appliances.

The text of this amendment is based on Amendment 1, Amendment 2 and the following
documents:

Dis Report on Voting

59F(CO)42 59F(CO)45

Full information on the voting for the approval of this amendmen
etort on voting indicated in the above table.

Page 9

3| Terms and definitions

Afd, on page 13, the follo

3120 Test width

Page 15

5| \"General conditions for measurements

5.1 Atmospheric conditions

Replace the existing text by:

Unless otherwise specified, the measurements shall be carried out under the following
conditions (in accordance with 1SO 554: 1976, Standard atmospheres for conditioning
and/or testing — Specifications).
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Atmospheére normalisée 23/50

Température: (23 £ 2) °C

Humidité relative: (50£5) %

Pression d'air: 86 kPa a 106 kPa (860 mbar & 1 060 mbar)
NOTES

1 Une température et des conditions d'humidité constantes sont requises a l'intérieur de la fourchette
stipulée afin de permettre une bonne reproductibilité. De plus, il convient d'éviter de procéder a des modifi-
cations durant les essais.

Température de bulbe humide: 16,3 °C
Pression de vapeur: 1,41 kPa (14,1 mbar)
Teneur en eau: 8,8 g/kg air sec

5.4 Equipement et commande de I'aspirateur

Ajouter la phrase suivante aprés le premier alinéa:

La poignée du tube d'allonge des aspirateurs traines 3 8 des autres agpira-
' i a une hautedur de

aifes et que le fabricant recommande un
iltres, les prescriptions ci-dessus sont égalpment
applicables.

Page 18

6 Dépo
6.3 Mode op

iphes

. La

Lallargeur de la surface couverte de poussiére doit étre égale a la largeur d'ess3
longueur de la surface couverte de poussiére doit étre de 0,7 m.

LaTongueur de passage doit étre de 1,2 m, en ajoutant a ia surface couverte de poussiére
0,2 m avant et 0,3 m aprés. Ces longueurs suppiémentaires sont nécessaires pour
'accélération et la décélération de la téte de nettoyage afin d’'assurer une vitesse
constante sur la surface couverte de poussiére.

Ainsi, lors du début de I'aller, le bord antérieur de la téte de nettoyage se trouve au début
de la surface d’accélération, tandis qu'a la fin de ce passage le bord antérieur de la téte
de nettoyage se trouve & la fin de la surface de décélération. (Pour le sens des poils du
tapis, voir figure 2B.)


https://iecnorm.com/api/?name=324ab03cf44ca6e54168e1789574073e

312 Amend. 3 © IEC: 1994 -5~

Standard atmosphere 23/50

Temperature: (23t 2) °C

Relative humidity: (50 £ 5) %

Air pressure: 86 kPa to 106 kPa (860 mbar to 1 060 mbar)
NOTES

1 Constant temperature and humidity conditions within the specified range are required for good repeat-
ability and reproducibility. Moreover, care should be exercised to avoid changes during testing.

2 Reference for laboratories for setting the correct values:
Wet-bulb temperature: 16,3 °C

Vapour pressure: 1,41 kPa (14,1 mbar)

Water content: 8,8 g/kg dry air

5(4 Equipment and operation of the vacuum cleaner

Add the following sentence to the end of the first paragraph:

The grip of the extension tube of canister cleaners or the
ap for normal operation at a height of (80 + 5) cm abg

peaners is held

b o

eplace the text of the note by:

periodic cleaning or replacement

eplace the & subclause by the following two new subclauses:

3.1

he width-of the dust-covered area shall be equal to the test width. The length of the dust-
overed area shall be 0,7 m.

The stroke length shall be 1,2 m by adding 0,2 m before and 0,3 m after the dust-covered
area. These additional lengths are required for acceleration and deceleration of the
cleaning head in order to achieve a constant speed over the dust-covered area.

Thus, at the start of the forward stroke, the front edge of the cleaning head is at the
beginning of the acceleration area and at the end of the stroke the front edge of the
cleaning head is at the end of the deceleration area. (For information on pile direction,
see figure 2B.)
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6.3.1.2 Sols durs

La partie de la surface couverte de poussiére doit mesurer 0,7 mx 1,0 m.

Lors des mesures, il convient d’ajouter aux extrémités de la partie couverte de poussiere
une longueur égale & la profondeur de la téte de nettoyage soumise & ces mesures. La
longueur de passage est égale 4 0,7 m + deux fois la profondeur de la partie active de la
téte de nettoyage (voir figure 2A).

6.3.2 Hepartition de la poussiere dessai

Remplacer le texte existant par:

6.3.2.1 Tapis

La poussiére d'essai, spécitiée en A.1.2.4, doit étre répartie a rai nétre

prres-

il est

hotte
n dlstnbuteur de poussiere (voir figurd 4B)

‘appliquer toute autre méthode équivalente.

ributrice, les 35 g de poussiére sont laissés dans I'entonnoir pengdant 2
idre_se déposer pendant 5 min. Ensuite, chaque paroi de la hotte est squmise

a poussiére d'essai est répartie sur la surface d’'essai, il est recommandé|de se

2 0,7 m x 1,0 m, lors de I'emploi d'un dispositif distributeur similaire a celui| de la

6.3:3\" Déterniination de la largeur de la trace

Remplacer le premier alinéa par:

Pour I'essai des tétes de nettoyage sur sol dur, la poussiére minérale, telle que spécifiée
en A.1.2.1, doit étre répartie sur la surface d'essai, conformément aux indications
de 6.3.2.2. Pour l'essai des tétes de nettoyage sur tapis, la poussiére mlnérale doit étre
répartie sur une surface du tapis d'essai de méme grandeur.
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6.3.1.2 Hard floors

The dust-covered part of the test area shall be 0,7 mx 1,0 m.

In the measurements, a part equal to the depth of the active part of the cleaning head
submitted for the measurements is added at each end of the dust-covered part. The stroke
length is equal to 0,7 m + twice the depth of the active part of the cleaning head
(see figure 2A).

6r3-2—Distribution-oftest-cust

Replace the existing text of this subclause by:

613.2.1 Carpets

Tlest dust, as specified in A.1.2.4, shall be distributed, with a mear g per

spuare metre, as uniformly as possible over the test area.
NOTE - The amount of test dust to be used is calculated from thé yla N 125 g, where T,
equals the test width in metres. For uniform distribution of the test du he. tasta is recommende‘ﬁ
that a distribution device, as specified in A.2.2.2, be used, i gvice is checked by
visual examination of the test dust on the carpet.

6.3.2.2 Hard floors

g of mineral dust, in accordance with AN\{. all be distributed as uniformly as|
ssible over the test area.

6.3.3 Determinatioefh of track width

Replace the first paragraph by:

For testin eaning heads on , ;
shall be distributed over the test area in accordance with 6.3.2.2 for testing cleaning
heads on the hard floor. When testing cleaning heads on the carpet, the mineral dust shall
be distributed over a similar area on the test carpet.
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Page 20

6.3.4 Détermination de la capacité de dépoussiérage

Remplacer le texte existant par:

6.3.4.1 Tapis

Le bord antérieur de la téte de nettoyage est centré au début de la surface d’accélération,
de maniére & dépasser la surface d’essai de 10 mm de chaque coété.

La téte de nettoyage est déplacée vers I'avant sur la surface d’'essai a la vitesge de
passage normalisée constante. La téte de nettoyage est arrétée~lJorsque ~son| bord
antérieur se trouve 2 la fin de la surface de décélération. Elle ite_tirée en grriére
sur la surface d’essai, A la vitesse de passage normalisée cong jusqu’a ce que
le bord antérieur de la téte de nettoyage soit de nouveau au début deNaller] Cela
constitue un cycle complet.

de déplacement constante
ilisant des butées lat¢rales
if de

af; ensuite, elles font office de guides pour
surface

nstruc-

es en
drieure et supérieure de la surface d’'essai couve}e de

Bment

Afin/d’obtenir une répartition approximativement symétrique des passages aller et [retour
sur la surface d'essai couverte de poussiére, chaque passage de nettoyage débute par un
passage alier («sec») au-dehors de la surface d’essai couverte de poussiére, dans IF coin

kL 4o S| vy Uy 1
MUTTICUl gaulric Ut la sutialt Uc tiavatll.

Le dépoussiérage s'exécute a la vitesse de passage normalisée, sauf si la téte de
nettoyage est autopropulsive. |l faut tenir la téte en parfait contact avec la surface d'essai
sans exercer une pression excessive sur la téte. Le dépoussiérage se poursuit jusqu’a ce
que la surface d'essai entiére soit couverte. La derniére bande a dépoussiérer est généra-
lement plus étroite que la largeur de passage de la téte de nettoyage.

Pour la vérification de la vitesse moyenne du suceur ou de la brosse, il est recommandé
d'utiliser un métronome ou un appareil analogue.
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Page 21

6.3.4 Determination of dust removal ability
Replace the existing text by:
6.3.4.1 Carpels

The cleaning head is positioned with the front edge at the beginning of the acceleration
area and centered so that it overlaps the test area by 10 mm at either side.

he cleaning head is moved forwards over the test area at uniform standard stroke speed.
he cleaning head is stopped when its front edge is at the end of the decelerationi-area
nd is then pulled backwards over the test area at uniform standard st[¢ ed unul the

pr this test (see A.2.14).

NOTES

n order(to 'obtain an approximately symmetrical distribution of forward and return strokeg
ver the* dust-covered area, each cleaning cycle is started with a (blind) forward stroke
utside the dust-covered test area in the lower left corner of the working area.

The cleaning is carried out at standard stroke speed, uniess the cleaning head is self-
propelled, taking care that the cleaning head is in full contact with the surface and no
extra pressure is exerted on it. The cleaning is continued until the entire test area is
covered. The last strip to be cleaned is usually narrower than the stroke width of the
cleaning head.

To check the average speed of the nozzle or brush it is recommended to use a metronome
or similar device.
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7 Dépousslérage des tapis
7.1  Objet

Remplacer le texte existant de la note par:

Afin de permettre la comparaison des résultats d’essai obtenus dans un laboratoire ou entre laboratoires,
un systéme d'aspirateur de référence est & I'étude.

7.2 Mode opératoire

Remplacer le texte existant par:

7.2.1 Tapis d’essai

Pour les mesures, des tapis conformes a A.1.1.1 et A.1.1.
des effets sensibles de I'humidité, il est

ala main, il estmn 6 de le placer retourné sur un suppojt en
treillis métallique rigide\Apfrés battage@ la maih, il convient d’etfectuer quatre a six cycles

capacité de dépoussiérage pour enlever la

poussiére résiduelle, 1l : S~que les tapis d'essai prévus pour suceurs lisses
soient nettoy¢€s .CE ieure avec ce genre d'appareils uniquement (bien qu’'un
aspirateur otorisé puisse étre utilisé sur la face inférieure).

Cependant( i i iliser une machine a battre les tapis conforme a [celie

décrite

Aprés hettoyage du tapis, l'aspirateur soumis a I'essai doit étre équipé d'un sac progre et
utilisénatin™¢ srifier que le tapis a été nettoyé jusqu'au point ou aucun ramassage de
poussiére n'est discernable. Cette condition est considérée comme remplie si la quantité
de-poussiére enlevée de la surface d'essai au cours de cingq doubles passage$ est
inférieure & 0,2 g. Si cette quantité dépasse 0,2 g, il convient de répéter I'opération
jusqu’'a obtention du résultat exigé.

NOTES

1 Méme si I'équipement pour le dépoussiérage du tapis avant et aprés les essais s’avere suffisamment
efficace pour permettre un nettoyage satisfaisant du tapis, il est néanmoins important d'exécuter cette
procédure de préconditionnement pour s'assurer que les effets de I'humidité sur le tapis sont minimisés.

2 Pour éviter que le tapis soit rempli progressivement de poussiére d'essai, il convient de maintenir le
poids du tapis aussi prés que possible du poids du tapis d'origine.
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Page 23

7 Dust removal from carpets
7.1 Object

Replace the existing text of the note by:

For the purpose of enabling internal or interlaboratory comparison of test results, a reference cleaner
system is under consideration.

.2 Test procedure

eplace the existing text by:

.2.1 Test carpets

efore testing is due to commence.

.2.2 Removal of remaining dust from carpets

efore and between measurements
rushing.

ag and be“used to verify that the carpet has been cleaned to the point where no dust
ick-up is discernibfe. This point is considered to be reached if the dust quantity removed
rom the.test area during five double strokes is less than 0,2 g. If the amount is greater
han\0)2 g, repeat this step until the requirement is achieved.

NOTES

1 Even if the equipment for removing dust from the carpet before and between tests is known to be suf-
ficiently reliable to leave the carpet in an acceptable condition, it is still important to carry out this proce-
dure of preconditioning to ensure that the effects of humidity on the carpet are minimized.

2 To prevent a gradual filling of the carpet with test dust the carpet weight should be maintained as close
as possible to that of the initially clean carpet.
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7.2.4 Répartition de la poussiére d'essai

La poussiére est répartie conformément a 6.3.2.1.

Le c6té de la surface d’essai mesurant 0,7 m doit étre paraliéle au sens de la chaine
(ou au sens de fabrication). Voir figure 2B.

7.2.5 Incrustation de la poussiére d'essai dans le tapis

Pour incruster la poussiére dans le tapis, on effectue dix doubles passages avec le
rouleau décrit en A.2.3.2 sur la surface d'essai dans le méme sens que I'essai. La vitesse

du rouleau doit étre de 0,5 mv/s. Il est important de s’assurer que la surface d’esgai est
complétement et uniformément roulée. Il convient de laisser reposer le tapis)pgndant
10 min aprés le passage du rouleau.

7.2.6 Préconditionnement du réservoir a poussiére

pour
sai et
cours

etird de I'aspirateur pour étre
is en place.

poids du sac soit stabilisé avant de i¢ peser.

vide

@s le cinquiéme cycle, déplacer la téte de neftoyage
rappordau tapis, éteindre I'aspirateur et attendre l'arrét total du

: enlevée est déterminé comme suit. Le réservoir & poussigre est
, le ponds du réservo'r a poussiére vide, enregistré aprés le

valeur moyenne pour les trois mesures comme suit:

D, = W - W,

r

K., =D,/ Dyx 100 %

Ky (3) = (K, Koo + Keia) 1 3
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7.2.4 Distribution of test dust

The dust is distributed according to 6.3.2.1.

The 0,7 m length of the test area shall be parallel with the direction of the warp
(or direction of manufacture). See figure 2B.

7.2.5 Embedding the dust into the carpet

The dust is embedded into the carpet by making ten double strokes with the roller as
rdller shall be 0,5 m/s. It is important to ensure that the test area is completely and evenly
rdiled. The carpet is left for 10 min to recover from the rolling.

7{2.6 Preconditioning of dust receptacle

in
th
th

A
T

et on the bag weight during the
on that the bag weight has stabilized before

7 pty dust receptacle

T amprising five cleaning cycles, shall be carried out
B gats\the sequence of preparation outlined in 7.2.2
to r the fifth cleaning cycle, lift the cleaning head
be e carpet, switch the cleaner off and wait until the
n

The dust removal ability for five cleaning cycles is calculated as the mean value from the
three measurements according to the following formulae:

D= W~ W,

K, =D,/ Dyx 100 %

Km ()= (Kcn + Kct2 + Kcts) /3
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W, est le poids initial, en grammes, du réservoir a poussiére (vide);

W; est le poids, en grammes, du réservoir & poussiére aprés cinq cycles de

nettoyage;
D, estla quantité, en grammes, de poussiére d'essai enlevée du tapis;
g estla quantité, en grammes, de poussiere répartie sur le tapis;
K., estla capacité de dépoussiérage pour cinq cycles de nettoyage;
K_ (3) est la capacité moyenne de dépoussiérage sur trois mesures.

NOTE - Si la gamme des résultats dépasse trois unités de pourcentage, il faut effectuer deux'mpsures

supplémentaires et la capacité moyenne de dépoussiérage se calcule alors suy cing

K (8) = (Kyyy + Koo + Kopa + Ky + K5} 16

Exemple: 45 %, 47 % et 49 % donnent une gamme de quatre unités de'p at deux essais supplé-

mentaires doivent étre effectués.

Page 26

8.2.3 Détermination de la capacité de dépe

Remplacer le premier alinéa par ceNquk

= on
effectue trois mesures, chacu ité de
dépoussiérage se Ga
Alafinde cep
NOTE @. a s < ipférieure & 90 %: si la gamme des mesures dépasse 3 un(tés de
pourcentage; il fa or de Bgures supplémentaires et la valeur moyenne de toutes les mpsures
sera donné 3
égale ou supérieure a 90 %: si la gamme des mesures dépasse

Page 36

enne), il faut effectuer deux mesures supplémentaires et la valeur moyefne de

obser-

15 Capacité utile maximale du réservoir a poussiére
15.2 Mode opératoire

Remplacer le texte actuel par:

L'aspirateur est équipé d’'un réservoir & poussiére propre, conformément a 5.4, et

placé

dans sa position normale de fonctionnement. Si un sac en papier est utilisé, on introduit
lentement une quantité de poudre de chaux, suffisante pour gonfler le sac complétement.
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where
W, s the initial (empty) weight of dust receptacle, in grams;
W, is the weight of dust receptacle after five cleaning cycles, in grams;

D_ is the amount of test dust removed from carpet, in grams;

D, is the dust quantity distributed on the carpet, in grams;

K. is the dust removal ability for five cleaning cycles;

K. (3) is the mean dust removal ability from three measurements.

NOTE - If the range of results is greater than three percentage units, two extra measurements shall be
made and the mean dust removal ability calculated from the five measurements

K (8) = (Kpy + Kyp + Koy + Koy + Ky} 15

Example: 45 %, 47 % and 49 % give a range of four percentage units and two extrazmeastrements’ shall
be carried out.

Phge 27

812.3 Determination of dust removal ability

Replace the first paragraph by the foowing:

Fpr the determination of the dust remo

ability is calculated as th

Add the following not

NOTE - When ea
3 percentage unils o\ additi

be given as the resulf.

previously obsgryed whjch may be affecting repeatability adversely.

Pjage(37

15 Maximum usable volume of dust receptacle
15.2 Test procedure

Replace the existing text by:

The vacuum cleaner is equipped with a clean dust receptacle prepared according to 5.4
and placed in its normal position of operation. If a paper bag is used, introduce slowly into
the cleaner a sufficient amount of fine powdered chalk to inflate the bag completely.
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On introduit ensuite successivement dans I'aspirateur des granules moulés, conformes
a A.1.6, par incréments d’un litre, jusqu'a ce que l'aspirateur n'en accepte plus. Avant
chaque introduction des granules dans I'aspirateur, on mesure avec soin un litre de
granules en les versant prudemment dans un récipient (voir figure 10B), en veillant & ce
que les granules soient entassés réguliérement.

NOTE - Pour les aspirateurs verticaux, on introduit les granules par I'adaptateur du suceur (voir figure 10A)
avec le manche de l'aspirateur en position normale de fonctionnement. Pour les aspirateurs traineaux ou
pour les autres aspirateurs, on introduit les granules par le tuyau fourni.

15.3 Détermination de la capacité utile maximale du réservoir a poussiére

Remplacer le texte actuel par:

Bnre-
hules
hules
cutés
roir a

gistrant chaque litre et chaque fraction de un litre (non inf
introduits dans le systeme et en déduisant le volume

pour établir une valeur moyenne, qui représente la
poussiére soumis a 'essai.

NOTE - Il est permis de réutiliser les granules, po cés et

qu'ils ne soient pas détériorés.

16.1  Objet
L'objet de ; déte iminuti it d'ai ' taine
quantité de\poussis ) proportionnelle au volume du réservoir a poussiére, est

introduite d

ndica-
3e.

olume
b,

o | cier la
réduction de débit d’air 4 la quantité totale de poussnére d'essai mtroduute Exemple: 40 % de réduction
avec 250 g de poussiére d'essai.

10.2  Frocequre agessal

Le débit d’air maximal de I'aspirateur est mesuré conformément a I'article 21. Une certaine
quantité de mélange de poussiére minérale/sciure de bois, selon A.1.2.3, est introduite
dans I'aspirateur alors que celui-ci fonctionne dans sa position normale, a raison d'environ
100 g/min.

La quantité de mélange de poussiére minérale/sciure de bois est de 50 g par litre de
volume du réservoir tel que mesuré conformément a l'article 15.
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Moulding granules, in accordance with A.1.6, are then gradualily introduced into the
cleaner in one litre increments until the cleaner will not accept any more. Prior to each
introduction of the granules into the cleaner, measure carefully one litre of the granules by
pouring them gently into a container (see figure 10B) ensuring that they are evenly
packed.

NOTE - For upright cleaners, feed the granules through the nozzle adaptor (see figure 10A) with the
handle in normal position. For canisters or other cleaners, feed the granules through the hose provided.

163 Defermination of maximum usable volume of dust receptacle

eplace the existing text by:

<
=
£
3
)
o
e
-t
>
o
o
c
v
2
=
o
Q
@
e
—
[+4]
o
o
o
e
3
@
—
@
w
—
(o]
o

damaged.
Replace the title and the text of the exi
16 Determination of the reduction in ai@v
16.1  Object

-

he object of thﬁ?
ynthetic dust mixgure

7]

reduction)in air flow with the total quantity of test dust introduced. Example: 40 % reduction with 250 g
of test-dust.

16-2—Testprodedure

The maximum air flow of the cleaner is measured in accordance with clause 21. An
amount of mineral dust/wood flour mixture in accordance with A.1.2.3 is introduced into
the cleaner, when running in its normal operating position, at a rate of approximately
100 g/min.

The amount of mineral dust/wood flour mixture is 50 g per litre of receptacle volume
measured in accordance with clause 15.
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Le débit d'air est alors a nouveau mesuré.

L’aspirateur doit rester en marche durant toute la procédure ci-dessus.

NOTE - Dans le cas des aspirateurs verticaux, le mélange de poussiére synthétique peut étre introduit

par l'intermédiaire de I'adapteur que montre la figure 10A, ou de tout autre dispositif similaire.

16.3 Détermination de la réduction du débit d’air

La réduction du débit d'air est calculée a partir de la formule:

Réduction du débit d'air = —max~ %y 100 %
max

N

ou:

Qmax COrrespond au débit d'air dans le réservoir vide

q. correspond au débit d'air dans le réservoir partiélleme

Trois mesures successives sont nécessaires pour oy moyenne.

Page 38

17.4.1 Méthodes d’essai
Page 48 Q
22 Niveay de

et analogues. Premiére partie: Régles générales, et CEl 70
je: Régles particuliéres pour les aspirateurs de poussiére.

1 est

-2-1,
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The air flow is then measured again.

The vacuum cleaner shall be kept running throughout the above procedure.

NOTE - For upright cleaners the synthetic dust mixture may be introduced using the nozzle adaptor
shown in figure 10A, or any suitable feeding device.

16.3 Determination of the reduction in air flow

The reduction in air flow is calculated from the formula:

Reduction in air flow = M x 100 %
max

where:
Qmax 1S the air flow with clean receptacle
q. is the air flow with the partly filled receptacle

Three separate measurements are carried out to establish’axme

Page 39

17.4.1 Test methods

Replace the first paragraph of method-1+by:

ated ird ce’ with the following formula and in
into, the t receptacle by hand:

Qu

A quantity of mineral du
hccordance with A.1.2.1

Page 49 Q

P2 Noise leve

Replace th by
See K or the determination of airborne acoustical noise emitted by housd-
hold ana al appliances. Part 1: General requirements, and |IEC 704-2-1),



https://iecnorm.com/api/?name=324ab03cf44ca6e54168e1789574073e

-20- 312 amend. 3 © CEl: 1994

Annexe A

Information a I’'intention des laboratoires

Page 50

A.1 Matériel pour les mesures

A.1.1 Tapis d'essai normalisé

A.1.1.1 Nombre et dimensions des tapis

Remplacer le deuxiéme alinéa par:

Page 52

A.1.2 Poussiére de

la’note suivante:

otre obtenue a 'adresse suivante:

Buchenholzméhl/Rotbuche Sichtung 120 feinst

Ajouter le paragraphe suivant:

Hépla-
tapis

g de la

e de

g tapis

haine,

A.1.2.4 Poussiére d’essai

Pour les mesures de la capacité de dépoussiérage des tapis, on doit utiliser la poussiére

suivante:
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Appendix A

Information for laboratories

Page 51

A.1 Material for measurements

A.1.1 Standard test carpets

.11 Quantity and size of carpets

eplace the second paragraph by:

For measurements of thread removal, fibre removal, motion resis
dlong walls, a suitable size for the standard test carpet is 1,2
provide sufficient test area and allow comfortable handling.

for measurements of dust removal from carpets

Page 63

A.1.2 Standard test

A1.2.2 Wood flour
Add the followi 04

Buchenhofzmehl/Retbuche Sichtung 120 feinst

Add the following subclause:

gr the standard test

A.1.2.4 Test dust

For the test to determine dust removal from carpets, use the following dust:
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Poussiere d’essai: Tamis CEM 1, conformément & I'lSO 679: 1989, Méthodes d'essai
des ciments — Détermination des résistances mécaniques

Granulométrie: 0,09 mm/ 0,20 mm
NOTE - Cette poussiére peut étre obtenue & 'adresse suivante:

Normensand GmbH
Postfach 1752
Annastrasse 1
D — 4720 BECKUM

A;;B‘maguu
Page 54

Ajouter, aprés A.1.5, le paragraphe suivant:

A.1.6 Granules moulés

705-
oir a

Des granules moulés par injection de I'élastomére
Evoprene 961) utilisés pour la détermination de |3
poussiére peuvent étre obtenus a I'adresse suiva

Evode Plastics Ltd.
Wanlip Road

SYSTON, Leicester LEX8PD
Angleterre

et la

Il est rec@ §
continuité Ag

Cette hotte, en forme de caisson, se met au-dessus de la surface d'essai de maniérg a la
couvrir. Un ventilateur incorporé a la hotte souffle I'air mélangé avec de la poussiére

ntre un r 3 l'intérieur la h ce qui assure la répartition de la poussiére
qui vient ensuite se déposer sur le tapis.

La hotte est illustrée a la figure 4A.

Les dimensions intérieures de la hotte, au niveau de la surface d’essai, sont de
0,7 mx 1,0 m. Comme le montre la figure, un circuit termé de circulation est tourni par le
dispositif de recyclage situé au sommet de la hotte. Cet arrangement limite la poussiére a
la surface d’essai.
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Test dust: Sieved from CEM 1 according to ISO 679: 1989, Methods of testing
cements — Determination of strength

Grain size: 0,09 mm /0,20 mm.
NOTE - The dustis available from:

Normensand GmbH
Postfach 1752
Annastrasse 1

D - 4720 BECKUM
Germany

age 55
dd, after A.1.5, the following subclause:

.1.6 Moulding granules

or the determination of the maximum usable volume ¢
oulded granules of thermoplastic elastomer (Shell
vailable from:

, injection
prene 961) are

Evode Plastics Ltd.
Wanlip Road

SYSTON, Leicester LE7 8
England

A.2 Equipment for measurements

Bdd after the title:

t is recomme
continuity of te

her be used to ensure the consistency ang
enhanging carpets.

A.2.2.1 Dust

The hood consists of a box-shaped device to be placed over the test area so as to covef
t. AL fan in the upper part of the hood blows air mixed with dust against a baffle in the
hood, thus spreading the dust which is left to settle.

The design of the hood is shown in figure 4A.

The inner dimensions of the hood at the height of the test area surface are 0,7 mx 1,0 m.
As shown in the figure, a closed circulation is obtained by the return feeder fitted on the
top of the hood. This arrangement restricts the dust to the test area.
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Une certaine quantité de la poussiére injectée dans la hotte adhére aux parois intérieures
de celle-ci. Cette poussiére devrait étre enlevée a la fin de chaque cycle de répartition &
I'aide d’un pendule consistant en un sac en cuir rempli de grenaille (2 mm a 3 mm)
suspendu a une corde. Le poids de ce sac rempli de grenaille est de 150 g. La tongueur
du pendule est de 350 mm (la moitié de la hauteur des parois de la hotte). La poussiére
est enlevée en libérant le poids du pendule dans la position horizontale et en langant sa
partie libre sur le centre des parois.

Lorsque la hotte est neuve, il convient de procéder & deux ou trois essais préliminaires
afin de stabiliser les conditions d’adhérence de la poussiére.

A.2.2.2 Distributeur de poussiére

Le dispositif se compose d'un plateau s'étendant sur la largeur de la suxace d’'essgi. Le
plateau est monté sur un chariot pouvant étre déplacé libre & tong. de la sg}'ace
d’essai sans toutefois empiéter sur celle-ci. Le chariot est co aniere atransmettre
une vibration au plateau pour que la poussiére d’essai, qui 8 emént répartie

sur le plateau, passe au travers d'une ligne composég de \\“ e dipnensions |adé-

/ beau et en e suffisant|pour
couvrir uniformément la surface d’essai lors du mouvemen 2 yient accompli par le
chariot. Voir figure 4C.

Les dessins peuvent étre obtenus a I'adre

Vorwerk & Co. Elektrowerke KG
Rauental 28-38

D-5600 WUPPERTAL 2
Allemagne

Page 56

A2.3 R

Le rouleau doit avoir un diametre de 50 mm et une longueur de 380 mm. Il doit de préfé-
rence étre en acier poli et peut étre soit muni d’'un manche pour la conduite manuelle soit
entrainé par un moteur.

Le rouleau et, le cas échéant, le manche doivent exercer un poids de 3,8 kg sur le tapis.
Le rouleau peut étre incorporé au distributeur de poussiére (voir figure 4C).
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Some of the dust injected into the hood adheres to the inside walls. This dust should be
removed after each completed dust distribution cycle using a pendulum consisting of a
leather bag filled with lead shot (2 mm to 3 mm) suspended by a cord. The weight of
the leather bag filled with lead shot is 150 g. The length of the pendulum is 350 mm
(half the height of the walls of the device). The dust removal is affected by releasing the
pendulum weight from the horizontal position and with the blow directed against the centre
of the walls.

’

With a new hood, two to three preliminary tests are carried out prior to the actual tests so
as to stabilize the conditions of adhering dust.

.2.2.2 Dust spreader

line of suitably sized holes equispaced along the base
umber to cover the test area evenly when the trolley is
rea. See figure 4C.

rawings are available from:

orwerk & Co. Elektrowerke KG
auental 28-38
-5600 WUPPERTAL 2

lling by hand or driven by a motor unit. A convenient weight for rolling by hand is 15 kg.

0NN r Dirat ind PPV 9y
la Y T Luot v UGIPGID

The roller shall have a diameter of 50 mm and a length of 380 mm. The roller is preferably
made of steel and polished. It can be provided with a handle for rolling by hand or be
driven by a motorized unit.

The roller and handle, if applicable, shall exert a weight of 3,8 kg on the carpet. The roller
may be incorporated into the dust spreader (see figure 4C).
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A.2.9 Equipement pour les mesures des caractéristiques d’aspiration

Remplacer le texte actuel par:

Deux variantes d'équipement sont fournies, chacune comportant un wattmétre et un
caisson de mesure auquel sont reliés l'aspirateur, une jauge de vide et des dispositifs
pour établir le débit d'air. Le procés-verbal d’essai doit indiquer laquelle des variantes a
été employée pour la détermination des caractéristiques d'aspiration.

Le caisson de mesure doit étre en téle d’acier et doit permettre le raccordement)de| tous
les types d'aspirateurs. Les bords intérieurs des adaptateurs la connexion du
conduit, du tuyau ou du tube rigide des aspirateurs doivent étre

rétrécissement et a la déflexion.

Les caractéristiques d'aspiration doivent é&tre corrigées a s i'normalisges si
les mesures sont effectuées dans d’autres conditiQ Pour cette raison, il
convient de disposer des instruments pour la mes es et de la pregsion
de l'air ambiant.

A.2.9.1 Variante A

La construction et les dimensions dv : g sont illustrées a la figure 13.

Le débit d'air est établj api 3 atioh et un tube & tuyére ou orifice appioprié

AY. La précision de mesure doit étre de 42 %.
NOTE - be de mesuye peut e
de débitmatre q )

acé par un tube contenant un débitmétre & gaz ou un autfe type
¢ résultat que I''SO 5167.

avoir les dimensions extérieures de 500 mm x 500 mm x 500 mm
avec un moyen de fixer des plaques & orifice échangeables| pour
aip/ Le branchement de la jauge de vide doit étre prévu prés d'un goin a

Le débit d'air est réglé par un jeu de plaques a orifice de 10 tailles d’orifice différentes et
est déterminé a partir des dépressions observées.

Les plaques & orifice doivent étre en téle d'acier de (2 + 0,1) mm d’épaisseur avec des
ouvertures ciculaires, a bords tranchants, dont le diamétre nominal d  est donné par le
tableau suivant:

Taille 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

d, (mm) 0 6,5 10 13 16 19 23 30 40 50
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Page 59

A.2.9 Egquipment for air data measurements

Replace the existing text by:

Two alternatives of equipment are provided, each comprising a wattmeter and a
measuring box, to which the vacuum cleaner, a vacuum-meter and means for setting the
air flow are connected. The test report shall state which of the alternatives has been used
to obtain the air data.

T|||e measuring box shall be made of sheet steel and shall allow the connection of all types
of| vacuum cleaners. The interior edges of adaptors for the connection of the~suction duct,
the hose or the extension tube of vacuum cleaners shall be well rounge :

at|least 20 mm to prevent interference from contraction and deflection‘of the gam.

Mpasured air data shall be corrected to standard air conditions if the\mmeas Aents are
grried out at other conditions (see A.2.9.5). Instruments for measusing temperatures and
ambient air pressure should therefore be available.

[+

Al2.9.1 Alternative A

The air flow is established \hy mea and’a measuring tube with a suitable
ngzzle or orifice plate im\accerdance \wi (see figure 12A). The accuracy of
asurement shall be '
NOTE - tube containing any sort of air flow meter, for instance

a gas flow meter easuring result as ISO §167.

wjthin 15 mm adjacent walls (see ﬁgure 12B).

The airflow is controlled by means of a set of 10 orifice plates with varying orifice sizes
aTd is.determined from the observed values of the vacuum.

The orifice plates shall be made of sheet steel, (2 + 0,1) mm in thickness, and have sharp-
edged circular openings with nominal diameters d_ as follows:

Size 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

d, (mm) 0 6,5 10 13 16 19 23 30 40 50
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Les plaques a orifice doivent étre montées hermétiquement devant une ouverture du
caisson de mesure ou dans une saillie. Le courant d’air dans le caisson ne doit pas étre
perturbé dans un espace représenté par une demi-sphére de rayon minimal 0,5 m et aprés
avoir traversé I'orifice, il ne doit pas étre perturbé par des parties incorporées dans une
région conique ayant un angle de 90°.

Dans les conditions d'air normalisées, le débit d’air g se calcule selon:

g= 0,032 d2¥h dm¥/s

a-=0,505—+0,0776-S. — 0.0017 h
=0 & 000

est le coefficient de l'orifice
est le diametre de l'orifice en millimétres

est la dépression en kilopascals

n T Q R

est I'épaisseur de la plaque a orifice en millimétres

Les écarts supérieurs a 0,01 mm du diamétre no dg s en
compte pour le calcul du débit d’air.

A.2.9.3 Instrumentation

pour

B par

fision

bision

Les-moteurs séries, qui sont souvent employés dans les aspirateurs, sont jusqufa un
certain point sensibies aux changements thermodynamiques de la densité de l'air ¢n ce

entre
les débits d’air mesurés sont corrigés aux conditions d'air normalisées en appliquant le
facteur de correction f suivant:

-0,67
f=D,

P 293

1013  t +278

P, estla pression d'air ambiante mesurée en kilopascals (kPa)

t, estlatempérature ambiante mesurée en degrés Celsius (°C).
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