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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEIl est cons-
tamment revu par la CE! afin qu'il refléte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central
de la CEL.

Les renseignements relatifs a ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEl et
dans les documents ci-dessous:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Commitiees and from the following IEC
sources:

ulletin de la CEl

nnuaire de la CEl
Fublié annuellement

® (atalogue des publications de la CEl
Publié annuellement et mis a jour réguliérement

Terminologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporterala la CE! 50: Vocabulaire Electrotechnique inter-
national [VE!), qui se présente sous forme de
séparés |traitant chacun d'un sujet défini.
complets| sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEL.

Symbd

Pour les
les sign
consultel

— 13

techni

et pour lgs appareils électromédicaux,

e |EC Bulletin

red to 1IEC
ary (IEV),
pters each
he 1EV will
Muitilingual

psent publi-
have been

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols| and signs
approved by the IEC for general use, readers pre referred
to publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used fn electrical
technology;

~ |EC 417: Graphical symbols fof use on
equipment. Index, survey and compilaftion of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagrains;

and for medical electrical equipment,

— la CE! 878: Symboles graphiques pour équipe-
ments électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 617 et/ou de la CEl 878, soit spécifiquement
approuvés aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la
fin de cette publication, qui énumeérent fes publications de
la CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present
publication have either been taken from IEC 27, IEC 417,
IEC 617 and/or IEC 878, or have been specifically
approved for the purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PILES ELECTRIQUES -
Partie 1: Généralités

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation composée de
I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEI). La CEI a pour objet de favoriser la
coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les domaines de l'électricité et de
I'électronique. A cet effet, la CEI entre autres activités, publie des Normes Internationales. Leur élaboration est confiée
A des comités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet traité peut participer. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEI, participent également
aux travaux. La CEI collabore étroitement avec l'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon des
conditions fixées par accord entre les deux organisations.

dans-la] mesure du
représentés

posible un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités natio

2) Le}décisions ou accords officiels de la CEI concernant les questions techniques, repréSenten
danls chaque comité d’études.

3)  Les documents produits se présentent sous la forme de recommandations internationales\Ils\sont gle normes,
rapports techniques ou guides et agréés comme tels par les Comités nationaux. '

4)  Dags le but d'encourager l'unification internationale, les Comités nationaux S g iquer de fagon
trafjsparente, dans toute la mesure possible, les Normes internationales.de Na CEI daws) le ptionales et
réglonales. Toute divergence entre la norme de la CEI et la norme a te doit Etre

indjquée en termes clairs dans cette derniére.

5) La té n’est pas

en

6) L’iat & la e\internationale peuvent faie 1’objet de
drofts de propriété intellectuelle ou de droits”an s \a : e pas avoir
ide ir & ; 3

La NorIe internationale CEI 86-1 a ét

La pré
(1994) ¢t I’amendement 2 (199

Le textg de la présente ment 2 et

des dociments suivants

Rapport de vote
35/996/RVD

Le rapp

L’annexé
L’annex

Les pufli

CEI 63
CEI 86-27 1994 Piles electriques — Deuxiéme pariie. I enilies de Specificaiions

1974, Série de valeurs normales pour résistances et condensateurs

CEI 130-3: 1965, Connecteurs utilisés aux fréquences jusqu’a 3 MHz — Troisiéme partie: Connecteurs
pour piles

CEI 285: 1993, Accumulateurs alcalins — Eléments individuels cylindriques rechargeables étanches au
nickel-cadmium

CEI 410: 1973, Plans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs

ISO 1101: 1983, Dessins techniques — Tolérancement géométrique — Tolérancement de forme,
orientation, position et battement ~ Généralités, définitions, symboles, indications sur les dessins

ISO 3461-1: 1988, Principes généraux pour la création de symboles graphiques — Partie 1: Symboles
graphiques utilisables sur le matériel

ISO 3951: 1989, Régles et tables d’échantillonnage pour les contrdles par mesures des pourcentages
de défectueux

ISO 7000: 1989, Symboles graphiques utilisables sur le matériel — Index et tableau synoptique
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PRIMARY BATTERIES -
Part 1: General

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising all
national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to promote international co-
operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To this end and in addition to
other activities, the IEC publishes International Standards. Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC
National Committee interested in the subject dealt with may participate in this preparatory work. International,
governmental and non-governmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. The IEC
collaborates closely with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with conditions

deterjpined by agreement betfween the two organizations.

2) The flormal decisions or agreements of the IEC on technical matters, express as near
consepsus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has ge
Natiopal Committees.

3) The documents produced have the form of recommendations for international

possible,Nan i1

ternational
interested

4) 1In order to promote international unification, IEC National Committees 5 Interfationa] Standards

5) The IEC provides no marking procedure to indicate its approval/and cannoi\be réndered
declaged to be in conformity with one of its standards.

6) Attenfion is drawn to the possibility that some gf the eleme
rightgd. IEC shall not be held responsible for identrfyi

International Standard IEC 86-1 has been prepare
batteries.

This eighth edition cancels a
amendnjent 2 (1996).

The texf of this standar
documehts:

Report on voting

35/996/RVD

Full infprmation oq the in fornthe approval of this standard can be found in the report

indicated in théa

Annex 4
Annex

The followingsptblicatigns are quoted in this standard:

IEC 6311974, Preferred number series for resistors and capacitors

en the IEC
equipment

ct of patent

cells and

994) and

following

bn voting

IEC 86-Z: 1993, Primary batteries — Part Z: Specificaiion sheets
IEC 130-3: 1965, Connectors for frequncies below 3 MHz — Part 3: Battery connectors

IEC 285: 1993, Alkaline secondary cells and batteries — Sealed nickel-cadmium cylindrical

rechargeable single cells

IEC 410: 1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

ISO 1101: 1983, Technical drawings — Geometrical tolerancing — Tolerancing of form, orientation,

location and run-out — Generalities, definitions, symbols, indication on drawings

ISO 3461-1: 1988, General principles for the creation of graphical symbols — Part 1: Graphical

symbols for use on equipment

ISO 3951: 1989, Sampling procedures and charts for inspection by variables for percent defective

1SO 7000: 1989, Graphical symbols for use on equipment — Index and synopsis
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PILES ELECTRIQUES
Partie 1 : Généralités

1. Domaine d’application

La présente partie de la CEI 86 s’applique aux piles, quel que soit leur systeéme
électrochimique.
Sa publication a pour objet :

a) d’assurer linterchangeabilité physique et électrique de produits provenant de fabricants
différents;

b) de limjte e—Hobre—de pes—de—piles;

¢) de déffinir une norme de qualité en fournissant des directives pour I'évaluer;

d) de fodrnir un guide en matiere de sécurité.

Ce byt est atteint en spécifiant la nomenclature, les dimension
de conngxion, le marquage, les conditions d’essais et les capacités exi

2. Définitipns de base

Pour |les besoins de 1la présente partie es définitions | suivantes

s’appliquent :

2.1 Pile

Sourcs

NOTE —

2.2 Pile sé

Pile &

2.3 Force d circuit ouvert

Différe existant entre les organes de connexion d’une pile [ circuit

ouvert.

2.4 Tensiok—en—cireuit—fermé

Différence de potentiel existant entre les organes de connexion d'une pile lorsqu'elle
débite du courant.

2.5 Tension nominale

Tension A circuit ouvert pour laquelle est spécifiée la pile.

2.6 Tension d’arrét

Tension spécifiée en circuit fermé a laquelle la décharge est considérée comme terminée.
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PRIMARY BATTERIES
Part 1 : General

1. Scope

This part of IEC 86 applies to primary celils and batteries based on any electrochemical
system.
The objects of its publication are :

a) to ensure the electrical and physical interchangeability of products .= from different
manufacturers;

b} to limjt the number of battery types;

¢) to define a standard of quality and provide guidance for its assessment;

d) to proyide puidance on matters of safety.

Dterminals

b

These | objects are achieved by specifying nomenclature, dims
marking | test conditions and service output requirements for each b

2. Basic de¢finitions

For thg purposes of this part of IEC 86, the fo

2.1 Primary battery

A sou

NOTE - battery” can

2.2 Dry ce

A cell hich the electrolyte is made unspillable.

2.3 Off-lo

The di
is open.

bial existing between the terminals of a battery when the circuit

2.4 On—load vnlfnga

The difference of potential existing between the terminals of a battery when it is
delivering current.

2.5 Nominal voltage

The specified off—load voltage of a cell or battery.

2.6 End—point voltage

The specified on—load voltage at which the discharge is considered complete.
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2.7 Décharge

Opération par

laquelle une pile débite du courant sur un circuit

décharge peut étre continue ou intermittente.

2.8 Polarisation

extérieur.

86—1 © CEI 1996

Cette

Différence entre la tension d’une pile soumise au passage du courant et la tension du méme

élément

a4 un état de référence A courant nul ou stationnaire.

2.9 Capacité

NOtiOll caractérisant le service utile d’une pile dans des conditig

définjes!

Elle peut

étre exfrimée en watts—heures, en ampéres—heures ou sous forme d’une/d
2.10 Durég de conservation
Duréq de magasinage dans des conditions définies aux le posséde
des qualités définies.

Les gerformances en décharge, données aprés si les feuilles
de spgcification individuelles des plles maximal
auquel les piles concernées sont aptes 3 i

2.11 Résisgance interne et impédance

Le rppport intensité/te une fagon

générale i

608/82

dans lequel :

E
Ry

est une source de f.é.m.
est une résistance fixe 3 un instant donné de la vie de la pile; sa valeur dépend de la conductivité des mélanges,

électrolytes, collecteurs de courant, etc.

R,
C

est une résistance dont la valeur décroit quand Pintensité augmente; elle est en rapport avec la polarisation
est un condensateur dont la capacité décroit quand Pintensité augmente

On appelle résistance interne de la pile la valeur Ry, et impédance de la pile T'action
combinée de Ry, R, et C. L’impédance est caractérisée par une grandeur et un angle de
phase.

La composante R; représente la véritable résistance ohmique de la pile; R, représente la
partie de la résistance due aux effets de polarisation des électrodes; elle dépend a la fois
du courant de mesure et de la fréquence.

Dans certaines conditions, le comportement de la pile peut ne pas &étre représenté d’une
fagon appropriée par le circuit équivalent indiqué ci—dessus.
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2.7 Discharge
A procedure by which a battery delivers current to an external circuit. The discharge can
be continuous or intermittent.
2.8 Polarization
The difference between the voltage of a battery subjected to current flow, and the voltage

of the same battery at a reference state at zero or stationary current.

2.9 Service output

The yseful service life of a battery under specified conditions. may expressed in
watt—hogrs, ampere—hours or as a duration.

2.10 Storage life

The duration of storage under specified conditions at a battgry retains

its ability to give a specified performance.

The discharge performance stated after six or (twelve ofage on the | individual
specification sheets of batteries do not necess3 ip iat@thc maximum age at [which the

batteries| are capable of meeting the pepfo y: rement

2.11 Internal resistance and impedance

The ¢urrent/voltage re an normally be representedq by the

equiwalept circuit shown

9,

C

el
||

608/82

in which :

E is a source of e.m.f.
R, is a fixed resistance at a specified moment in the life of the cell and is dependent upon the conductivity of

mixes, electrolytes and current collectors, etc.
R, is a resistance which decreases in value as the current is increased and is related to polarization
C is a capacitor of which the capacity decreases as the current is increased

Ry is known as the internal resistance of the cell. The combined effect of Ry, Ry and C
is known as the impedance of the cell and is characterized by a magnitude and a phase angle.

The component R represents the true ohmic resistance of the cell, whereas R, represents
that part of the resistance due to electrode polarization effects and is dependent on both

the measuring current and its frequency.

Under certain conditions, the behaviour of the cell may not be adequately represented by
the equivalent circuit shown above.
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2.12 Organes de connexion

Piéces

2.13 Essai

auxquelles le circuit extérieur est relié.

d’application

86—1 © CEI 1996

Essai de décharge de pile qui simule lutilisation réelle dans une application spécifique.

2.14 Essai
Essai

atteinte
d’étre c

2.15 Duré

Valeur

doit &t
décrite ¢

2.16 Duré

La plus basse valeur acceptable

qui sont

2.17 Essai

Essai
d’'une p
NOTE -

a)
b

de conformité

de décharge de pile assorti d'une durée moyenne minimale spécifiée qui doit étre

nformes 3 la norme CEI pour ce type de pile.

e moyenne minimale

e minimale
décrites dans les feuilles de spécifi

de service utile

qui ¢onditions spécifiées,
le.
Un essai ' i

un essai d’app

permet

la durée plication rend)cet essai irréalisable en série.

crite _en

la durée de

8.8, afin

dcifiées qui

méthode

conditions

vie utile
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2.12 Terminals

The parts to which the external electric circuit is connected.

2.13 Application test

A battery discharge test which simulates the actual use in a specific application.

2.14 Conformance test

A battery dlscharge test w1th a spec1f1ed minimum average test duratlon whlch shall be met
by batte : he—meth aid-—¢ ; onform to

the IEC

standard for that battery type.

2.15 Minimum average duration

That jverage value for the summated time on discharge under the conditions,
which s J R wn in 8.8,
in order

2.16 Minid

The 1 battery under the | conditions

which ar
217 Servig
A tes
NOTE -

a)
b)
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3. Nomenclature
La nomenclature d’une pile définit, de la maniere la moins ambigué possible, les
dimensions physiques, la forme, le couple électrochimique et, si besoin, les organes de
connexion, la capacité et d’autres caractéristiques spéciales.
Cet article est divisé en deux sections.
La section 1 définit le systéme de désignation utilis€ jusqu’en 1990.

La section 2 définit le systéme de désignation prenant en comple les besoins actuels et
futurs.

3.1 Section

I

Cette |section s’applique 3 toutes les piles qui ont été normaliséés jusquenmyQctpbre 1990
et reste [valable pour ces piles aprés cette date.

3.1.1 Elénients

Leg lettres R, F et §

définissept respectivement les éléments : : ot - paxaliélépipédiques.  Cette
lettre, ainsi que le nombre qui la suit*, correspond a (des dimensi omijnales.

Lorsqu’une pile a élément unique £ eif i maximal et la hayteur hors
tout dela pile sont donnés au lieu : de I’élément dans lep tableaux

1, II et [IIL.

* Quand ce systtme a été mis en application, les nombres ont été attribués dans leur ordre
chronologique. Les omissions dans la suite des nombres proviennent soit de suppressions,
soit du fait d’avoir abordé d’une fagon différente une numérotation utilisée précédemment.
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3. Nomenclature
The battery nomenclature defines as unambiguously as possible the physical dimensions,
shape, electrochemical system, nominal voltage and where necessary the type of terminals,
rate capability and special characteristics.

This clause is divided into two sections.

Section 1 defines designation system in use up to 1990.
Section 2 defines the designation system to accommodate present day and future needs.

3.1 Section1

This $ection applies to all batteries which have been standardized (up* tp~QOctober| 1990 and
will remain valid for those batteries after that date.

3.1.1 Cells
A ce F and S
define bther with

the folld

Whers bht of the

battery

* At the time this system was applied numbers were allocated sequentially. Omissions in the
sequence arise because of deletions or by the different approach to numbering used even
before the sequential system.
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TABLEAU 1

Désignations et dimensions des éléments et piles cylindriques*

Dimensions maximales
des piles (mm)

Dimensions nominales
des éléments (mm)

Désignation
Diameétre Hauteur Diamétre Hauteur
RO6 10 22 — —
RO3 —_ — 10,5 44 .5
RO1 — — 12,0 14,7
RO 11 19
R1 — — 12,0
R3 13,5 25 —
R4 13,5 38 _
R6 — — 14,
R9 — —_ 3
R10 — — 1,8
R12 — — 24,5
R14 _ —
61,5
172,0
3,6
3,6
4,2
5,4
5.4
16,8
11,4
6,1
3,05
2,1
2,6
— 9,5 2,7
RS58 — — 7.9 2,1
R59 — — 7,9 2,6
R60 — — 6,8 2,15
R61 7,8 39 —_ —
R62 — — 5,8 1,65
R63 — — 5,8 2,15
R64 — — 5,8 2,70
R65 — — 6,8 1,65
R66 — — 6,8 2,60
R67 — —_ 7,9 1,65
R68 — — 9,5 1,65
R69 — — 9,5 2,10

* Les dimensions completes des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes.
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TABLE I

Designation and dimensions of round cells and batteries*

Nominal cell dimensions

Maximum battery dimensions

Designation (mm) (mm)
Diameter Height Diameter Height
R0O6 10 22 — —
RO3 — — 10,5 45
RO1 — — 12,0 14,7
RO 11 19 — —
R1 — — 12,0
R3 13,5 25 —
R4 13,5 38 —
R6 — —_ 14,
R9Y — — 16
R10 — — 1,8
R12 — — ,
R14 — —
R15 24 70
R17 25,5 17 —
R18 25,5 —
R19 32 —
R20 — 61,5
R22 32
R25 32 - —
R26 32 < — —
R27 3 — —
R40 - 67,0 1720
R41 — 7,9 3,6
R42 11,6 3,6
R43 — 11,6 42
R4Q 11,6 5,4
R45 9 — —
— — 7,9 5.4
— — 16,4 16,8
16,5 50,0 — —
— — 16,4 11,4
— — 23,2 - 6,1
— — 11,6 3,05
— — 11,6 2,1
— — 11,6 2,6
— — 9,5 2,7
— — 7.9 21
— — 7,9 2,6
— — 6,8 2,15
7,8 39 —
— 5,8 1,65
— — 5,8 2,15
- — 5,8 2,70
— — 6,8 1,65
— — 6,8 2,60
— — 7.9 1,65
— — 9,5 1,65
— — 9,5 2,10

* The complete dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets.
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TABLEAU II

Désignations et dimensions nominales hors tout des éléments plats*

Dimensions en millimétres
Désignation
Diametre Longueur Largeur Epaisseur
F15 14,5 14,5 3,0
F16 14,5 14,5 45
F20 24 13,5 2,8
F22 24 13,5 6,0
24 23 6,0
F25 23 23
F30 32 21
F40 32 21
F50 32 32
F70 43
F80 43 43
F90 43 3
F92 54
F95 . 54 8
F100 60 (7 4
* Les dimensions completes des piles sont indiquées su fenjlles de spécifications correspondantes.

¢léments et piles parallélipipédiques*

Dati s ef

2N
Mygs nominales Dimensjons maximales
Digsigngtion es éléments (mm) des piles (mm)

<\ \Lo\gueur Largeur Hauteur | Longueur | Largeur .| Hautqur

S D — — — 57,0 57,0 12510

S6 57 57 150 — — —

S8 — — — 85,0 85,0 20010

S10 95 95 180 — — —]

* Les dimensions complétes des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes.

Dans certains cas, des modules d’éléments que l'on ne retrouve pas dans la CEI 86-2 ont
été maintenus dans les tableaux, en raison de leur emploi dans des normes nationales.
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TABLE II

Designation and nominal overall dimensions of flat cells*

Dimensions in millimetres
Designation
Diameter Length ) Width Thickness

F15 14,5 14,5 3,0
F16 145 14,5 45
F20 24 13,5 2,8
F22 24 13,5 6,0
E24 23 — — 6,0
F25 23 23

F30 32 21

F40 32 21

F50 32 32

F70 43

F80 43 43

F90 43 3

F92 _ 54

F95 54 8

F100 60 O 4 10,4

* The| complete dimensions of batteries are gi

p_in the relev: t\éﬁshee 2

of square cells and batteries*

h‘&n}»al\c/eﬁ dimensions Maximum battery dimension
Depsignégtion (mm) (mm)
(\ N }>§ngt Width Height | Length | Width Height
SE N - — — 57,0 57,0 1250
S6 57 57 150 — —
S8 —_ — — 85,0 85,0 2000
S$10 95 95 180 — — —

* The complete dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets.

In some cases, cell sizes which are not used in IEC 86—2 have been retained in the tables
because of their use in national standards.


https://iecnorm.com/api/?name=eec243e32b57179bfb3328f47290893a

- 18 - 86—1 © CEI 1996
3.1.2 Systémes électrochimiques
A lexception du systtme bioxyde de manganese—chlorure d’ammonium, chlorure de zinc-zinc,

les autres systtmes électrochimiques utilisés sont indiqués par wune lettre précédant les
lettres R, F, S et P suivant le tableau ci—aprés :

Lettre | “Electrode positive Electrolyte - . Electrode négative | Tension nominale (V)
— | Bioxyde de Chlorure d’ammonium, Zinc 1,5
manganése chlorure de zinc
A | Oxygéne Chlorure d’ammonium, Zinc 1,4
chlorure de zinc
B Monofiuorure de Electrolyte organique Lithium \(
carbone
C | Bioxyde de Electrolyte organique Lithia 3
manganeése
E | Chlorure de thionyle | Non aqueux minéral itht 3,6
(SOCl)
F Sulfure de fer Electrolyte organi ithium 1,5
(FCSz)
G | Oxyde de cuivre (II) Lithium 1,5
(CuO) >
L | Bioxyde de Zinc 1,5
manganése <
P Oxygéne Zinc 14
S Oxyde d’a; n Zinc 1,55
(Agy
T [ Oxy ‘axge ydroxyde de métal Zinc 1,5p
AgOTALQD) Icalin
'est plps utilisée pour les piles électriques, depuis qu'elle a été affectée pux batteries
jum pour lesquelles des normes sont données dans la CEI 285.
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3.1.2 Electrochemical system

- 19 —

With the exception of the manganese dioxide—ammonium chloride, zinc chloride—zinc system,

the

letters

R, F, § and P

electrochemical system, as shown :

are preceded by an additional

letter

which denotes the

Letter| Positive electrode Electrolyte Negative electrode | Nominal voltage (V)
- Manganese dioxide | Ammonium chloride, Zinc 1,5
zinc chloride
A | Oxygen Ammonium chloride, Zinc 1,4
zinc—chloride
B || Carbon Organic electrolyte Lithium \(
monofluoride

C ||Manganese dioxide | Organic electrolyte 3

E || Thionyl chloride Non—aqueous inorganic 3,6
(S0OCL)

F Iron disulfide Organic electrolyte 1,5
(FeS,) )

G || Copper (II) oxide | Organic elestrol im 1,5
(CuO)

L ||Manganese dioxid< > Zinc 1,5

P Oxygen Zinc 1,4

S Silver oxig Zinc 1,51
(Ag

T | Silve id ali metal hydroxide Zinc 1,53

goa 2.
NOTE - e used for primary cells and batteries since it relates to ni(;kel—cadmium secondary
batte: dards are given in IEC 285.
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3.1.3 Piles
Si la pile ne comporte qu’'un seul élément, on utilise la désignation de I’élément.

Si la pile comporte plusieurs éléments en série, un nombre indiquant le nombre d’é¢léments
précéde la désignation de I'élément. :

Si les éléments sont montés en parallele, un nombre indiquant le nombre de groupes en
parallzle suit la désignation de I’élément 2 laquelle il est relié par un trait d’union.

Si une pile comporte plusieurs parties, chacune d’elles est désignée séparément et un
trait oblique sépare leurs désignations.

3.1.4 Exemples :

R20 pile comprenant un seul élément de module R20 utilisan b pioxyde de
LR20 pile comprenant un seul élément de module R2( ; ¢ systeémie bioxyde de
3R12 pile comprenant trois éléments de moddle ‘ i ptilisant  le

les variantes | d'un type
indiquant les| différents
rformances

Afin |d’éviter toute ambiguité dans
de basg sont différenciées par 1'ad
arrangerhents ou connexions et d’une
électriqyes.

3.2 Sectiog 2

Cette 35 de la

Le pi : e pile doit
donner |I'i AN ile, i st réalisé en générahsant les notions de diamétre et
de hautg ’ i

Cette
comports

aux piles

Exem
suivant
au couqle électrochimique.

5t désignée,
frespondant
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3.1.3 Batteries
If a battery contains one cell only, the cell designation is used.

If a battery contains more than one cell in series, a numeral denoting the number of cells
precedes the cell designation. :

If cells are connected in parallel, a numeral denoting the number of parallel groups
follows the cell designation and is connected to it by a hyphen.

If a battery contains more than one section, each section is designated separately, with
an oblique stroke separating their designation.

3.1.4 Examples :

R20 a battery consisting of a single R20-—size cell of the ammonium

chloride, zinc chloride—zinc system.

LR20 a battery consisting of a single R20-size cell igxide—alkali

metal hydroxide—zinc system.

3R12 a battery consisting of three RI12-size e anefe dioxide-jammonium

In oider to preserve the unambigui variants of | one basic
type ate differentiated by the additi indicate the different
arrangements or terminals and C, indicate / different electrical performance
charactJ:istics.

3.2 Section 2

This |section applie 2 atte idered for standardization by IEQ technical
commitfee 35 aft

The em iS to convey a mental concept of Jhe battery
through ; gyste is accomplished by using a cylindrical didmeter and
height gelated concept fo Lte round (R) and non—round (P).

This monocell batteries and multicell batteries with cells in
series a

For ¢ ; : of maximum diameter 11,6 mm and a height of maximum |5,4 mm is
designafed as preceded by a code for its electrochemical system, as descrifed in this

section.
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3.2.1 Piles cylindriques

3.2.1.1 Piles cylindriques de diamétre et de hauteur inférieurs a 100 mm

86—1 © CEI 1996

La désignation pour les piles cylindriques ayant un diamétre et une hauteur inférieurs a

100 mm est :

w >~/
Code indiquantNa \(;ziiéiiquant le diamétre
forme (RM riqu@ imal (voir tableau IV)

NOTE 1 - Le nombreNd’élém

NOTE 2

@ments parallgles n’est pas précisé.

(1) Méthode feibuey le e’ diamétre

Le co fametre est défivé du diameétre maximal.
Le numéro-durcode diametre est attribué selon :

a) Le tablean IV dans le cas d’un diametre recommandé.

— —1 R L — — —]
l
Caractéres
particuliers
oir note 2)
Nonbre d’éléments, ou
de ‘}roupes d’éléments -
pardlleles, en série
(vdgir note 1) /Q }\
Idgntification du couple ode\indiguiant le chiffre des
(voir tableau) dixigme de mm du diamétre maximal
Q (vojr tableau V et 3.2.1.1)

uliers\sont inclys pour désigner par exemple des organmes de connexion spécifiques, la

b) Le tableau V dans le cas d’'un diamétre non recommandé.
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3.2.1 Round batteries

3.2.1.1 Round batteries with diameter and height less than 100 mm

The designation for round batteries with a diameter and height less than 100 mm is :

|

Modifiers

(/refer to note 2)

Number of cells

or |parallel strips
in peries
(refer to note 1)

Fe\%

Letter denoting

(rpfer to table)

ode\dglgiz\g 0,1 mm
eleftrochemical system of\maximum diameter
refex to table V and 3.2.1.1)

- The num@ co

\5 not identified.

NOTE 1
NOTE 2 dre ed to\designat
(1) Methoc
The dl e erfived from the maximum diameter.
The djametér tade number is :

a) Assigijed dccording to table IV in case of a recommended diameter.

Code (den 'ng\( \S‘I‘(:;?énoting maximum
shap = oun@ iapteter (refer to table IV)
ipS\in. paralle

e.g. specific terminal arrangement, load capability and fufther special

b) Assigned according to table V in case of a non—recommended diameter.
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TABLEAU 1V

86—1 © CEI 1996

Code de diametre pour les diameétres recommandés

Diameétre maximal

Diameétre maximal

Code recommandé Code recommandé
4 4.8 20 20,0
5 5,8 21 21,0
6 6,8 22 22,0
7 7,9
& 8.5
9 9,5

10 10,0
11 11,6
12 12,5
13 13,0
14 14,5
15 15,0
16 16,0
17 17,0
18 18,0
19 19,0

XX

Dia
a

S

Partie décimale
du diamétre
maximal

Code “C”,

0,0
0,1
0,2

0,3
0,4
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9

SR momuOwEe
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TABLE 1V

Diameter code for recommended diameters

0,9

Recommended Recommended -
Code maximum Code maximum
diameter diameter
4 4.8 20 20,0
5 5,8 21 21,0
6 6,8 22 22,0
7 7 9 23 23,0
8 855 24
9 9,5 25
10 10,0 26
11 11,6 28
12 12,5 30
13 13,0 32
14 14,5 34
15 15,0 36
16 16,0
17 17,0 40
18 18,0
19 19,0 Q 67,0
XX C Q
PDiam %{ Decimal part
(integer) of maximum Code “C”,
\\) diameter
w 0.0 N
. 0,1 B
02 C
0,3 D
0,4 E
0,5 G
0,6 H
0,7 J
0,8 K
L
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(2) Méthode pour attribuer le code hauteur

Le code hauteur est un nombre entier qui représente la hauteur maximale de la pile
exprimée en dixi¢mes de millimétre (exemple : une hauteur maximale de 3,2 mm est notée 32).
La hauteur maximale est définie de la fagon suivante :

a) Dans le cas d’organes de connexion plats (piles représentées figures I a IV), la hauteur
maximale est la hauteur hors tout, y compris les organes de connexion.

b) Dans tous les autres cas, la hauteur maximale est la hauteur hors tout en excluant les
organes de connexion (c’est—a—dire d’épaulement & épaulement).

$’il faut spécifier la hauteur en centitmes de millimétre, le centiéme de millimetre est

représenté—parte—eode—déerit—danste—tableaun—Vi-

Code de hauteur pour indiquer les centiémes de mi

Tableau VI

NOTE -

(3) Exemples.!

auteur maximale N Partie\ cen siméte\/ Code “C”
(plartie decimale du mm) < de 1a hauteur en mm

0,07
0,08
0,09

coo

oo

Wb W
CFREDQONUOwp

LR1154

LR27A116

LR2616J

pile comprenant un élément ou groupe d’éléments en parallele cylindrique de
diamétre maximal 11,6 mm (tableau IV), et de hauteur maximale 5,4 mm,
utilisant le syst¢éme bioxyde de manganése—hydroxyde de métal alcalin—zinc.

pile comprenant un élément ou groupe d'éléments en paraliéle cylindrique de
diametre maximal 27 mm (tableau V), et de hauteur maximale 11,6 mm, utilisant
le systtme bioxyde de mangan&se—hydroxyde de métal alcalin—zinc.

pile comprenant un élément ou groupe d’éléments en paraliele cylindrique de
diametre maximal 26,2 mm (tableau IV), et de hauteur maximale 1,67 mm
(tableau VI), utilisant le systtme bioxyde de manganése—hydroxyde de métal
alcalin—zinc.
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(2) Method for assigning the height code
The height code is the number, denoted by the integer of the maximum height of the
battery, expressed in tenths of a millimeter (e.g. 3,2 mm maximum height is denoted 32).

The maximum height is specified as folows :

a) In case of flat terminals (e.g. batteries according to figures I — IV), the maximum height
is the overall height including the terminals.

b) In case of all other types of terminals the maximum height is the maximum overall height
excluding the terminals (i.e. shoulder—to—shoulder).

In case it is needed to specify the height in hundredths of a millimeter, the hundredth of

a millimeter—may be denoted by a character according to table V]

Table VI

Maximum height N dredth (}uq)/ Code “C”
(d¢cimal parts of mm) pact af height
A
B
C
D
E
G
H
J
K
L
NOTE —
(3) Examples:
LR1154 a battery consisting of a round cell or strip in parallel with a maximum

diameter of 11,6 mm (table IV), and a maximum height of 5,4 mm, of the
manganese dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system.

LR27A116 a battery consisting of a round cell or strip in parallel with a maximum
diameter of 27 mm (table V), and a maximum height of 11,6 mm, of the
manganese dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system.

LR2616] ‘ a battery consisting of a round cell or strip in parallel with a maximum
diameter of 26,2 mm (table 1V), and a maximum height of 1,67 mm (table VI),
of the manganese dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system.
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3.2.1.2 Piles cylindriques de diamétre et/ou de hauteur égaux ou supérieurs @ 100 mm

La désignation des piles cylindriques de diamétre et/ou de hauteur égaux ou supérieurs 3
100 mm est :

Caracteres
particuliers
(voir note 2)

Nombre d’éléments, ou <\

de groupes d’éléments artMé é\l;)
parglieles, en série <
ex

autewromaximale
(vgir note 1) im m

>
Idgntification du couple /\(\\/'lgr it oblique “/” séparant
{voir tableau) b1 cs digmeétre et
hauteur
N
Code indiquant la < Pa 'Nﬁ}e du diametre
forme (R = ?ﬂi@ri%ue)\ axi xprimé en mm

N

L N

NOTE 1 |- Le nombre d’élémen

NOTE 2 |- Des card . articuliers i ésigner par exemple des organes de connexion spécifiques, la
charge admissible e s

(1) Métho

(2) Méthodelpour attribuer le code hauteur

Le code hauteur est la partie entidre de la hauteur maximale de la pile exprimée en mm.

La hauteur maximale est définie de la facon suivante :

a) Dans le cas d’organes de connexion plats (piles représentées figures I a IV), la hauteur
maximale est la hauteur hors tout, y compris les organes de connexion.

b) Dans tous les autres cas, la hauteur maximale est la hauteur hors tout en excluant les
organes de connexion (c’est—a—dire d’épaulement A épaulement).

(3) Exemple

SLR184/177 pile cylindrique comprenant 5 éléments ou groupes d’éléments en parallele

montés en série et utilisant le systdme bioxyde de manganése—hydroxyde de

métal alcalin—zinc, cette pile a un diamétre de 1840 mm et une hauteur
maximale de 177,0 mm.
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3.2.1.2 Round batteries with diameter and/or height over or equal to 100 mm

The designation for round batteries with a diameter and/or height of over or equal to
100 mm is :

Modifiers
(refer to note 2)

in keries <

(refer to note 1)

Number of cells <\ x
oru[;arallel strips teN aw
isht<in m

LN

(refer to table)

Letter denoting : \}/" separating diameter
electrochemical system /\(\ h ~ agd ht cpde

Code denoting < teger of maximum
shape (%Roy:dk \dia eter in mm
NOTE 1 |- The number of ¢ells\or~shrips i M

NOTE 2 - Modiﬁ included to i .B\_spécific terminal arrangement, load capability and fyrther special
characte Cs¢

(1) Metho

gpressed in

(2) Metho

The height code is the number denoting the integer of the maximum height of the battery,
expressed in mm.
The maximum height is specified as follows :

a) In case of flat terminals (e.g. batteries according to figures 1 — IV), the maxzimum height
is the overall height including the terminals.

b) In case of all other types of terminals the maximum height is the maximum overall height
excluding the terminals (i.e. shoulder to shoulder).

(3) Examples

SR184/177 a round battery consisting of 5 cells or strips in parallel of the manganese
dioxide—ammonium chloride, zinc chloride—zinc system, connected in series,
having a diameter of 184,0 mm and a shoulder—to—shoulder maximum height of
177,0 mm.
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3.2.2 Piles non cylindriques
Le systdme de désignation des piles non cylindriques est basé sur le principe suivant :

On imagine une enveloppe cylindrique enveloppant la surface d’od sortent en premier les

organes de connexion. :
En partant des dimensions maximales, longueur L et largeur 1, on calcule la diagonale qui

est également le diaméetre du cylindre imaginaire. o
Pour la désignation de la pile, on utilise la partie entitre du diametre du cylindre et la

partie entiére de la hauteur maximale.

NOTE — Si la pile comprend deux ou plusieurs organes de connexion sur des surfaces différentes, on considére la
surface ol se trouve la tension la plus élevée.

3.2.2.1 Pilgs non cylindriques de dimensions inférieures a 100 mm

La dédignation des piles non cylindriques de dimensions inférieures & 1 m est s

] .._P_. — ——

]

&)
Caractéres
\pagi;:ﬁers
( > (voir note 2)
Nombre d’éléments ou \(-\ 3
de groupes d’éléme (
Partic entieére de la
> hauteur maximale de la

pardileles, en série N
(vdir note
pile exprimée en mm

<

Iddgntification('d upl
(Voir ta}lgu I Partie entiere du diamétre en mm du
N N > cylindre enveloppant les dimensions
X maximales L. et 1 de la surface d’ol

\% tndiquant la forme sortent en premier les organes de
(P 0 ndrique) connexion

NOTE 1 | Je/nombre d’éléments ou de groupe d’éléments paralieles n’est pas précisé.

NOTE 2 — Des caractéres particuliers sont inclus pour désigner par exemple des organes de connexion spécifiques, la
charge admissible et d’autres caractéristiques spéciales.

NOTE 3 — Si la hauteur doit &tre exprimée en diximes de mm, on prend le code figurant dans le tableau 7.
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3.2.2 Non—round batteries
The designation system for non—round batteries is :

An imaginary cylindrical envelope is drawn, encompassing the surface from which the

terminals first emerge from the battery case.
Using the maximum dimensions length (I) and width (w), the diagonal is calculated which

is also the diameter of the imaginary cylinder.
For the designation the integer of the diameter of the cylinder and the integer of the

maximum height of the battery is applied.

NOTE — In the event there are two or more terminals emerging from different surfaces, the one with the highest
voltage applies.

3.2.2.1 Nagn-round batteries with dimensions less than 100 mm

The designation for non—round batteries with dimensions less than 400

i
/\ :;?ro/difiers

efer to note 2)

]
[
n
|
I

(fefer to note 1) [M\
NEDIEY

Letter denotin

in |series
expressed in mm

or|parallel strips
Integer of the maximum
> height of the battery

NP
Nymber of cells \(‘E QB

elgctrochemical \system
(tefer tg_table) Integer of the diameter in mm of
the cylindrical envelope
\ N )2 . - :
SN ncompassing the maximum 1 and w
< de\denoti dimensions of the surface from
N e (P on—round) which the terminals first emerge

NOTE 1|-The number of cells or strips in parallel is not identified.

NOTE 2 — Modifiers are included to designate e.g. specific terminal arrangement, load capability and further special
characteristics.

NOTE 3 — In case the height needs to be discriminated in tenths of a millimeter the letter code shown in table 7
applies.
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6LP3146 pile non cylindrique comprenant 6 éléments ou groupes d’éléments en parallele
montés en série, et utilisant le syst®me bioxyde de manganése—hydroxyde de

métal alcalin—zinc,

ayant une longueur maximale de 26,5 mm, une largeur

maximale de 17,5 mm et une hauteur maximale de 46,4 mm.

La partie entie¢re du diamétre du cylindre enveloppant les dimensions maximales L et 1 est
calculée de la fagon suivante :

L+ Pk = 31,8 mm, d’od la partie enti¢re 31.

3.2.2.2 Pil

La dé

mm est :

de
pardlieles, en série

(vdir note 1<)/\

Nm}bre d’éléments

roupes d’élémepts

Idgntification
(vdir tableau

AN
codes de diamétre (représentant
\ L et 1) et de hauteur maximale
ou NN
N Partie entiere du diamétre en mm

N A

AN QE)V
] Trait oblique “/” séparant les

o

/ _—
\Qgéctéres
particuliers
C )\ (voir note 2)

Partie entiére de la
hauteur maximale de la

pile exprimée en mm

du cylindre enveloppant les
dimensions maximales L et 1

<
< d ﬁiqu t la’ forme
B cylindrique)

de la surface d’ou sortent en
premier les organes de connexion

NOTE 1  Ie nmments ou de groupe d’éléments paralleles n’est pas présisé.

NOTE 2 — Des caractere

T p ¢ o1l § U
charge admissible et d’autres caractéristi

e écifiques, Ia
ques spéciales.

NOTE 3 — Si la hauteur doit étre exprimée en dixidmes de mm, on prend le code figurant dans le tableau 7.
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Example :
6LP3146 a battery consisting of 6 «cells or strips in parallel of the manganese
dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system, connected in series with a maximum

length of 26,5 mm, a maximum width of 17,5 mm, and a maximum height of
46,4 mm. :

The integer of the diameter of this surface (I and w) is calculated according to :

J B+ wr = 31,8 mm; integer = 31.

AN

Modifiers
C >(refer to note 2)

> Integer of the maximum
Nymber of cells 5 height of the battery
or |parallel strips \(-\ \)\/ expressed in mm

in [series
(tefer to note I)L\ AN Q
NS Symbol separating the
> length/width and height codes

Letter denotin N
elgctrochemical\syste :
(tefer to table) L Integer of the diameter in mm of

< N S the cylindrical envelope
encompassing the maximum 1 and w

C %en ing dimensions of the surface from -

;| =’ Non—round) which the terminals first emerge

NOTE 1 |- <Ph¢ number 8f cells or strips in parallel is not identified.

NOTE 2 — Modifiers are included to designaté e.g. specific fermipal arrangement, IO P urther special
characteristics.

NOTE 3 — In case the height needs to be discriminated in tenths of a millimeter, the letter code shown in table 7
applies.
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Tableau VII

Hauteur maximale Partie décimale Code
(partie entiere) de la hauteur en mm

0,0
0,1
0,2
0,3
0,4
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9

//\
7Nm olpw >

NOTE —|Le code pour les diximes de millimetres n’est utilisé de pécessité.

3.2.2.3 Exemple

ents ou groupes d’éléments ¢n parali¢le
Eme bioxyde de manganése—chlorure

cette pile a une longueur mpximale de
13" mm et une hauteur maximale de 162 mm.

6P2221/162  pile non cylindrique comprenant’\6 &

3.2.3 Ambiguité Q

Dans
hauteur
et ainsi

| 1X ou plusieurs piles auraient les mémes diamétre et
aura la mgme désignation que la premiere, suivie de lindice “—17
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Table VII

|

Tenth (mm)
part of height

Maximum height
(integer)

NOTE — [The tenths of a millimeter code is only used when

3.2.2.3 Expmple

6P2227162 rips

de—zinc

3.23 Amb

In th
encompi
designat

in parallel of

the

system, connected

more batteries would have the same diame
height, the second one will be designated with

manganese
in series,

a maximum width of 113 mm, and a

ter of the
the same



https://iecnorm.com/api/?name=eec243e32b57179bfb3328f47290893a

— 36 —

TABLEAU VIII
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Désignations et dimensions des éléments et piles*
basées sur la section 2 du syst®me de nomenclature

Dimensions nominales Dimensions maximales
Désignation Désignation des éléments (mm) des piles (mm)
(Nouveau (Temporaire)
systéme) Diameétre Hauteur Diamétre Hauteur
R0772 — — 7,9 7,2
R1025 — — 10,0 2,5
R1216 — — 12,5 1,6
R1220 — — 12,5 20
R1225 — — 12, )5
R1616 — — \ 1,
R1620 -— — 0 ,0
R2012 — — \ 1,
R2016 ,6
R2020 2,0
R2025 2,5
R2032 3,2
R2320 2,0
R2325 2,5
R2330 3,0
R2354 5,4
R2420 2,0
R2425 2,5
R2430 3,0
R24 5,0
3,2
10,8
25,2
R12600 60,4
R14250 25,0
R17335 33,5
R17450 \/x 45,0
* Les dimensi comple sx%ont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes.
TABLEAU IX
Désignations et dimensions des piles non cylindriques basées*
sur la section 2 du systtme de nomenclature
Dimensions maximales des piles
Désignation Désignation (mm)
(Nouveau (Temporaire)
systéme) Longueur Largeur Hauteur
2P3845 2R5 34,0 17,0 45,0
2P4036 R-P2 35,0 19,5 36,0

* Les dimensions complétes des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes.
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TABLE VIII

Designation and dimensions of round cells and batteries*
based on section 2 nomenclature systems

Nominal cell dimension Maximum battery dimension
Designation Designation (mm) , (mm)
(New system)| (Temporary)
Diameter Height Diameter Height

R772 R0772 — — 71,9 7,2
R1025 R1025 — — 10,0 2,5
R1216 R1216 — — 12,5 — 1.6
R1220 — — 12,5 2.0
R1225 — — 12, 5

R1616 — — ; 1,
R1620 — — ,0 ,0

R2012 — — 0) 1,
R2016 20; ,6
R2020 26,0 2,0
R2025 g, 2,5
R2032 ,0 3,2
R2320 0 2,0
R2325 23, 2,5
R2330 3,0 3,0
R2354 23,0 5,4
R2420 24,5 2,0
R2425 24,5 2,5
R2430 24,5 3,0
R24 24,5 5,0
30,0 3,2
11,6 10,8
11,6 25,2
— 12,0 60,4
— 14,5 25,0
— 17,0 33,5
\/\ — 17,0 45,0

* The [complete~di $i0; \o@%}s aré given in the relevant specification sheets.
TABLE IX

Designation and dimensions of non—round batteries*
based on section 2 nomenclature systems

Maximum battery dimension
Designation Designation (mm)

(New system) (Temporary)
Length Width Height
2P3845 2RS 34,0 17,0 45,0
2P4036 R-P2 35,0 19,5 36,0

* The complete dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets.
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4. Dimensions des piles

Dans certains cas, une pile est parfaitement définie par deux ou trois dimensions
linéaires. Il est cependant parfois indispensable de décrire certaines piles d’une fagon
plus détaillée, soit en spécifiant d’autres dimensions, soit en utilisant un gabarit de
profil. L’asymétrie de la forme d’une pile, ou de ses connexions, permet d’éviter de la
disposer incorrectement dans P’appareil d’utilisation.

4.1 Définition par les dimensions
Les symboles utilisés pour définir les diverses dimensions sont les suivants :

= haufeur maximale hors tout de Ia pile
= disthnce minimale entre les parties planes des contacts positif et négatif
= djal

= diametre intérieur maximal de la surface plane négative de contact

dtre extérieur minimal de la surface plane négative de contact

= retrpit maximal de la surface plane négative de contact

= dia

e ZRXTERQATWMEY O WX
(=1
[+

Des ptané du contact négatif, défini| par les
ge 2 la figure 1, page 40, pourvp que les
piles pldcées bout a ement en contact les unes avec [les autres

et que |la distanci des acts ext it un multiple exact de la distance dep contacts

=
8
o
1
@,
2
O
o
[
=
3
d
=
a3
o

d’une pile. Les gonditi

4.2 Définig

La p

: ser librement dans un gabarit ayant le profil indiqué ci—dessous et
présentef les dime

données dans la feuille de spécification.

|

|

f
i\TH

D

202/76
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4. Battery dimensions

In some cases, a battery is adequately defined by two or three linear dimensions.
some batteries, it is sometimes necessary to describe the battery in greater detail

is done by specifying additional battery dimensions or by use of a profile gauge.
of battery shape and/or terminals enables the compartment to be designed so that batteries

can be inserted only with the correct orientation.

4.1 Definition by dimensions

The symbols used to denote the various dimensions are :

For
This

Asymmetry

himum distance between the flats of the positive and negative contacts
nimum outer diameter of the negative flat contact surface

akimum inner diameter of the negative flat contact surface

imum projection of the flat positive contact

um projection of the flat negative contact

e Z R MXQMES O WX
B

= migimum diameter of the flat positive tonta
= mafkimum and minimum diameters of
Recesges are permitted /in \the /neépatiVv surface defined by dimensions|C and D
for batferies having the : i fi page 41, provided that battegies placed
end to |end in series |ma - ith each other and that the contact |separation
is an integral muyltiple : separation for one battery. The following | conditions
must bel satisfied@
4.2 Defini
The ass freely through a gauge having the form below and the [dimensions
given on thé speci
1 i
| |
i
!
| | m
| |
D

202/76
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4.3 Exemples

Des exemples de définitions de quelques formes de piles sont présentés dans les figures 1
3 4 ci—apreés.

Contact_positif acultatif
\
0 max.
G
NS
f_r_.——" K:_/ Fot R e t f\f - )& ] NG .
3 <s\
|
| | y 5 |
i i
© : < \j é
i N i
: i
WNENN Pl il
T TV Y
[e— C_—
/ ¢
- Surface négative de contact -
Le profil au—dessus Le profjl au—dessus
du pointillé du pointillé
n’est pas spécifié n’est pas spécifié
Figure 1B

a) Pour les piles R03 et R1, supprimer la dimension N des feuilles de spécification physique.

b) Pour les piles R6, 2R10, R14 et R20, supprimer les dimensions N et D des feuilles de
spécification physique.
¢) Sur les feuilles de spécification physique, faire référence aux figures 1A et 1B.

Pour les piles qui sont conformes 4 la figure 1, le contact plat négatif n’est pas
nécessairement en retrait. Lorsque la surface plane du contact négatif forme la partie
inférieure de la pile, les dimensions «A» et «B> sont mesurées toutes les deux A partir
de cette surface et, par conséquent, la dimension «E>> est égale 2 zéro.

La dimension P doit étre mesurée conformément & la norme ISO 1101.

Publication citée : Norme ISO 1101 (1983) : Dessins techniques
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4.3 Examples

Examples of the definitions of some shapes of batteries are given in figures 1 to 4 below.

Positive contact ﬂ?hnnal pip

\/fF—?
0 0,4 max.
——ar

G

| WA }

f—f—- &%){::.:r T

A

<
=

°'”1‘L"W<Q
Zg\ij;@v i

Negative contact area —

AN

tact\are

The profile over the The profile over the

dotted line sections dotted lide sections

is not specified is not specified
gire 1A Figure 1B

a) Delete dimension N from the physical specifications of the following batteries :
RO3 and R1.

b) Delete dimensions N and D from the physical specifications of the following batteries :
R6, 2R10, R14, and R20.

c) Refer in the physical specifications to figures 1A and 1B.

For Dbatteries complying with figure 1, the flat negative contact is not necessarily
recessed. When the flat negative contact surface forms the lowest part of the battery
dimensions, ‘A’ and ‘B’ are both measured from this surface and hence dimension ‘E’ is
zero.

Dimension P shall be measured in accordance with ISO 1101.

Publication quoted : ISO 1101 (1983) : Technical drawings
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L —~
M
Bossage facultatif
K )
1 [ AY
|
B A
4 J
+
N
¢
Figure 2
M
)
L —
M < _r e iy I
Bossagexfa I A/B
K ) *K <\ l
Vi S
e e \}\/ |
! [ ! M A +
G W 2 |
! 2 N
+
N ¢ —
\\
N En cas de différence entre la
hauteur de la pile et la distance
entre les contacts, elle ne doit
¢ pas dépasser 0,1 mm
610/82 611/82
Figure 3 Figure 4

Aucune partie des piles représentées dans les figures 2, 3 et 4 ne devra dépasser la
surface positive de contact.

L’emploi d’un gabarit de profil est souvent nécessaire dans le cas des piles ayant les
formes indiquées dans la figure 4.
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L——n

Optional pip

N
¢

Figure 2

K (/§)<0® l AIB
Hilacas N +
TR NS O '

\ Any difference between the heigh

of the battery and the distance
between contacts shall not exceed
¢ 0,1 mm

610/82 611/82

Figure 3 Figure 4

For batteries complying with figures 2, 3 and 4, no part of the battery shall project
beyond the positive contact area.

The use of a profile gauge is often required for battery shapes illustrated in figure 4.


https://iecnorm.com/api/?name=eec243e32b57179bfb3328f47290893a

— 44 — 86—-1 © CEI 1996

5. Organes de connexion

Chaque pile devra étre équipée des organes de connexion mentionnés dans la feuille de
spécifications appropriée.

NOTE - La surface plate du contact négatif des piles cylindriques, illustrée sur les figures 1A et 1B
en 4.3, peut étre mise en retrait, par un matériau non-conducteur (dimension E), pour
empécher le contact électrique lorsqu'une pile est inversée dans un-ensemble.

Les détails des types d'organes de connexion utilisés pour les piles répondant a cette
spécification sont les suivantes:

5.1 Capot et fond

Ce type d’organe de connexion est employé pour les piles ayant leurs di
suivant [les figures 1, 2, 3 ou 4, au paragraphe 4.3, et dont la pa
est isolée des organes de connexion.

nsipny spécifiées
indrijue-’[de la pile

5.2 Capot|et enveloppe

Ce type d’organe de connexion est employé pour les
suivant [les figures 2, 3 ou 4, au paragraphe 4.3,
de la pile fait partie de I'organe de connexion positif.

dimensiony spécifiées
la paroi [cylindrique

5.2.1 Résistance des contacts d la pressio

Ainsi| qu’il est indiqué dans les
piles, laf clause suivante est applicable :

pécifications individuelles de| certaines

ne bille d’acier de 1 mm de Tamétre au
centre ¢e chaque surface ¢ ¢ eVdurée de 10 s ne devra entraiger aucune
déformation susceptible ACti nent/correct de la pile.

5.3 Organgs de conn;i

5.3.1 Ecrd

Une aFrce de 10 N apgli

us métallique

Sauf
suivanteg /

organes de connexion utilisés devront avoir les |dimensions

¢C"—"

1A
\> Dimensions en millimétres
b b min. ¢ max. d min.
\ _/
8 12 7
2.5 mm l n 15 14 12

b— ¢ d—| 20m%

5.3.2 Ecrous isolés

Le diametre de la tige filetée ne devra pas dépasser 4,2 mm et Pécrou devra appuyer de
facon efficace sur I'embase de l'organe de connexion.
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5. Terminals

Each battery shall be supplied with the terminals mentioned in the appropriate
specification sheet.

NOTE - The flat negative contact area of cylindrical batteries shown in figures 1A and 1B of 4.3 may
be recessed by non-conductive material (dimension E) to prevent electrical contact if one
battery in a set is reversed.

The details of the types of terminals used for batteries covered by this specification are:

5.1 Cap and base

dimepsions specified
cylindriqal side of

This [type of terminal is wused for batteries which have thej
according to figures 1, 2, 3 or 4 of subclause 4.3, and which haye “th
the battpry insulated from the terminals.

5.2 Cap apd case
This [type of terminal is used for batteries whict

according to figures 2, 3 or 4 of subclause 4.3 b
battery forms part of the positive terminal.

'mensionii specified
i ide of the

5.2.1 Coniact pressure resistance

As noted on the individual speei
following applies :

for certain sizes of batferies, the

=

A force of 10 N applied \throug 1 mm diameter at the centge of each
contact |area for a pgriod adse any apparent deformation which might
prevent [satisfactory opgratio

5.3 Screw
5.3.1 Meiq

Unles erminals used shall have the following dimensions :

¢ ¢ —

Dimensions in millimetres

b \ J b min. c max. d min.

8 12 7

2.5 oita r | 15 14 12

b— @ d—| 207

5.3.2 Insulated nuis

The diameter of the threaded rod shall not exceed 4,2 mm, and the nut shall effectively
ground on the terminal collar.
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5.4 Contacts plats

Surfaces métalliques pratiquement plates assurant une liaison électrique convenable avec
les contacts qui s’appuient sur elles.

5.5 Lames plates élastiques, ressorts spiralés

N

Lames plates métalliques ou fils enroulés en spirale, disposés de fagon a assurer un
contact par pression. Ils sont faits de laiton élastique ou d’un autre métal de propriétés
équivalentes.

5.6 Brochgs—et-alvéoles

Assenblage convenable de contacts métalliques montés dans un sypporf—~isoland ¢t disposés
pour regevoir les broches correspondantes de la partie méle.

Les dlimensions des broches avec lesquelles les alvéoles doivent, agsuier bn  contact

électriqe sont les suivantes : <\
D}&Mﬂiw

Diamétr \) / /\bi@ét e b C
14,3 mm Ay K, .

Noé.\ I@x l\'{\n )\’ﬁax Max. Min.
_l

2,36 ﬁ* 2\& \7\31 1,52 1,65 0,76

/’1,1\8\ \3\2\'{ \&{ﬁ 1,90 2,16 1,02

|/

o~
N 3 96 4,01 )\ 3,91 2,54 2,54 127
T &\>
En v e thavec lgs broches appropriées, les alvéoles devronf satisfaire

aux pre

5.7 Bouto

Le ¢ une partie méle (non élastique) de boutons—pression et |le contact
négatif | une emelle (élastique). Ces deux parties doivent &tre réalisées | en laiton
étamé [ou ,eh. “métal) ayant des propriétés analogues, et congues de fagon & donner des
connexipng, électriqites slres quand elles sont assemblées avec les parties corresponantes du

circuit gxtérieur.

Les formes et dimensions nominales des parties miles non élastiques sont indiquées

ci—dessous :
?’ |
3,2 mm

209/76

5.7.1 Type normal

‘-— ¢ 72 mm
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5.4 Flat contacts

Essentially flat metal surfaces adapted to make electrical contact by suitable contact
mechanisms bearing against them.

5.5 Flat or spiral springs

Flat metal strips or spirally wound wire which are in a form that provides pressure
contact. They shall be made of spring brass or of other metal having equivalent properties.

5.6 Plug—in—soekets

A suftable assembly of metal contacts, mounted in an insulated
and adapted to receive corresponding pins of a mating plug.

The {imensions of the pins with which the socket is requ electrical

contact pare : <\
D}z@l@:\i\nnﬁiﬁm\&res
: Diamete \) / I}i@eter b C
14,3 mm f\/a\ [S /C
l Noxﬁ\ I\fg M(i{ )\'ﬁax Max. Min.
C
]

B 2}1\ 31 1,52 1,65 0,76

@% \3{6 1,90 2,16 1,02

4,01 )\ 3,91 2,54 2,54 1,27

When| mated wit ug, the sockets fitted shall meet the pprformance

requirements give

5.7 Snap—
A contbj nicomprising a stud (non—resilient) for the positive and a socket| (resilient)
for the i These shall be of tinned brass or other suitable metall so as to

provide connection when joined to the corresponding parfs of an

external| cireuit.

The nominal dimensions and form of the non-—resilient positive studs are :

I—— ) 7,2mm-—l
|

5.7.1 Standard stud

3,2 mm

_

209/76
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REks

L 3,0l mm
4

5.1.2 Type miniature

210/76

86—1 © CEI 1996

Les détails des dimensions précises et les prescriptions électriques sont indiqués dans la

CEI 130-3.

5.8 Fils

Condicteurs souples en cuivre étamé 4 un ou plusieurs brins.
gaine eh coton ou en matidre plastique convenable. La gaine
positif et noire pour le fil négatif.

5.9 Pinces|ressort
Emplqyées en général avec les piles spéciales (po
fagon précise quel sera lorgane de eTDEN
doivent Etre en laiton ou tout autre mate

6. Marquage
6.1 Générdlités

Les genseignements ur toutes les piles,

qui sont désignée@ne étan

désigniation;
année| et mois
la garantie en
polarité
tensiop nominale;
nom a1y

a)
b)

Petites|

Lorsq dans

les feuilles de spécifications

ne connaft
Ces

a4 lexception

informations des paragraphes 6.1 a) et 6.1 c¢) seront indiquées sur la pile.
paragraphes 6.1 b), 6.1 d) et 6.1 e) pourront I'étre sur I'emballage support au lieu de la

pile;
b)
le systtme d’obturation de la pile et/ou sur la pile.

individ

étre une

pur le fil

pas d'une
connexions

de celles

iration de

helles, les
Celles des

pour les piles du systtme P, les indications de 6.1 a) et 6.1 c) peuvent &tre marquées sur
Les indications de 6.1 b), 6.1 d)

et 6.1 e) peuvent étre marquées sur la plus petite unité d’emballage au lieu de la pile.
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5.7.2 Miniature stud

— 49 —

3,0 mm

_

210/76

The details of the precise dimensions and electrical requirements are given in IEC 130-3.

5.8 Wire
Single

cotton
negative

5.9 Spring

circuit
similar

6. Markin
6.1 Gener
With

followin

Gene:Flly used with special batteries, when

re not precisely known. They shall b
roperties.

U

the exception |[of\batto

b) year

guara
c) polari
d} nomin

a) desig:Ftion;

e) name |p

6.2 Small

4 inform%@:

tee period
ty of i€

batteries

a) When

and 6.1 ¢) shall be marked on the battery.

- or multi-strand flexible insulated tinned copper conductd
braid or suitable plastic. The positive terminal wire cove
black.
clips

of thg

given on the immediate packing instead of on the battery;

may be
and the

external

[ial having

with the

ition of a

this subclause js invoked on the individual specification sheet, subclauses 6.1 a)
Subclauses 6.1 b), 6.1 d) and 6.1 e} may be

b) for P—system batteries, subclause 6.1 a) and 6.1 ¢} may be marked on the sealing tab of

the b

attery and/or on the battery.

the immediate packing instead of on the battery.

Subclauses 6.1 b), 6.1 d) and 6.1 ¢) may be given on
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6.3 Marquage des piles concernant la méthode d’ élimination

Lorsqu’il est nécessaire de marquer les piles par le symbole ISO 7000—1135* pour indiquer
la méthode d’élimination, la taille de ce symbole doit représenter 3% de la surface totale
de létiquette de la pile avec un minimum de 5 mm X 5 mm.

Le symbole doit étre apposé deux fois sur les cOtés opposés des piles cylindriques et
parallélépipédiques.

Pour les petites piles, le symbole doit &tre apposé directement sur I’emballage immédiat
ou sur tout autre endroit possible.

NOTE — Méthode dutilisation du symbole ISO 70001135 sur les piles.

a) Les 3% de la surface cylindrique d’une pile ronde (avec un minimu mm |[X 5 mm)

signifient que la surface délimitée par les quatre repéres d’angle le dessin
ISO [J000—1135 représente 3% de cette surface cylindrique et que inimal des
repergs d’angle est de 5 mm.

b) La felation entre la méthode définissant les dimensions écrit ‘alinéa a)
ci—defsus et la méthode figurant dans I'ISO 3461-1 e - i c) et le
calcul| détaillé & I'alinéa d).

¢) Toutes les dimensions “ISO” sont exprimées en /fongtion : s “a”, ljécartement

des r¢peres d’angle mentionné ci—dessus correspond| a
d} Calcu| dans le cas de piles rondes
zld X h

La vdleur de 3% de

zld X h @10
L’écartement des réé&s\ éfre calculé ainsi :

La dimeasi {e "PISO 0—1135 (selon I’'ISO 3461) peut &tre calculée ainsi :

Eq

Pour &% principaux Types de piies grand publi(. fes—dimensions ﬁguxam damrs—te tableau 1
ont été obtenues par la méthode explicitée ci—dessus pour le calcul de I’écartement des
repéres d’angle, de la dimension “a”, et de la hauteur et de la largeur du symbole lui-méme
(dimensions des piles fondées sur la hauteur maximale et le diamétre moyen dans la CEI 86).

* Ce symbole est a I'étude.
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6.3 Marking of batteries regarding method of disposal

When batteries need be marked to indicate the method of disposal with the symbol ISO
7000—-1135* the size of the symbol shall be 3% of the total label area of the battery with a
minimum of 5 mm X 5 mm.

The symbol shall be presented twice on opposite sides of the cylindrical and prismatic
batteries.

On small batteries the symbol shall be presented on the immediate packaging or on any

other pl

NOTE -

ace where it is possible.

Method of presentation of the symbol ISO 7000—1135 on primary batteries.

a) The ]
means
7000

5 mm|

b) The 1

way as described in ISO 3461-1 is as explained under c) gne

c) All ~
right

d) Calculation for round batteries

The ¢

T

The 3

T

The pitch of th%ig/{l\m\’ug

e¢) Exam

% of the cylindrical surface of a round battery (with a minimu
that the surface between the four right angles as presen
1135 is 3% of that cylindrical surface, and the minimum pj

elation between the way of expressing dimensions me

ISO” dimensions are expressed in relation/ to the dimension, the pit

d X h@m

“aRk dimersion (according to ISO 3461) can be calculated as :

X/h X 3/100

X 5 mm)
awing  ISO
angles is

, and the

ch of the

For n

. i £ Tt : +1 32 : I B P, | 4 1
L A3l Lypt:b ULl COlLUILCT  UatlTlITs  LUHT  GILICIRLIULLL Prlostintl 1 tauic 1 4dlc U
1Pt

ived from

the calculation method above for the pitch of the right angles, the “a” dimension and the
height and width of the symbol itself (dimensions of batteries based on IEC 86 maximum
height and mean diameter).

* This symbol is under consideration.
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Tableau X
Dimensions du
triangle ISO
Type CEI Ecartement des Dimension Hauteur Largeur
repéres d’angle “a” ISO

(mm) (mm) (mm) {mm)
R20 13,70 9,13 10,32 10,60
R14 10,78 7,19 8,13 8,34

R6 8,08 539 6.09 /\( 6,\25\
RO3 6,42 428 483 /\ @&

6F22 10,81 7,21 8 8,3
6LR61 C

f) Présentation

Il copvient que le symbole soit 2V i fond  clair
(confornjément a P'ISO 3461 et I'ISO

Il conjvient que les dimensions du
reperes {I’angle.

nsions des

Dans |le cas ol le calé
5 mm, |il convient d’a
sera de 10 mm X 10

5 mm X
es d’angle

gssayées dans les conditions normales indiquées dans cette

a

nsions  devront toujours é&tre conformes 4 celles |qui sont

gchafge en dessous de la temsion d’arrét pour les systémes B, C, G, L et P, il peuf se produire
une augmentation de la hauteur de la pile de 0,25 mm.

7.2 Fuites
Lorsque les piles sont emmagasinées et déchargées dans les conditions normales indiquées

dans cette spécification, aucune trace d’électrolyte, de composé de fermeture ou d’autre
composant interne ne devra apparaitre sur une quelconque des faces extérieures de la pile.

7.3 Organes de connexion

Les organes de connexion équipant les piles devront toujours assurer des contacts
électriques parfaits lorsque les piles seront essayées suivant cette norme.
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~ Table X
Dimensions of ISO
triangle
IEC type Pitch of ISO “a” Height Width
right angles dimension
(mm) (mm) (mm) (mm)
R20 13,70 9,13 10,32 10,60
R14 10,78 7,19 8,13 8,34

R6 8.08 5.39 6.09 \( 6\,25\
RO3 6,42 428 4,83 @‘(&

6F22 10,81 7,21 4! \ 8,3
6LR61

f) Presentation

The $ymbol should be presented i
3461 and ISO 7000).

The [light background dimensions stould be
right angles.

S mm X 5 mm, it should be displayed on
e angles should then be 10 mm X [0 mm.

If calculation shows th3
the packaging and the

7. Generdl design

7.1 Dimensiona

shall conform with the relevant specified . dimensipns at all

The S
b under the standard conditions given in this specification.

times, ¥

NOTE —| An increase te Wattery height of 0,25 mm can occur with button cells of B, C, G, L and P system|if discharged
below end point voltage.

7.2 Leakage

When Dbatteries are stored and discharged under the standard conditions given in this
specification, no electrolyte, sealing compound or other internal component shall appear on
any of the external surfaces of the battery.

7.3 Terminals

The terminals fitted to batteries shall make and maintain good electrical connection at
all times when tested in accordance with this standard.
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7.4 Propriétés magnétiques

La fourniture et [Dutilisation de piles amagnétiques feront !'objet d’un accord entre le
fabricant et l’acheteur.

7.5 Tensions maximales d circuit ouvert

Les tensions maximales des piles & circuit ouvert ne devront pas dépasser les valeurs
suivantes :

Tension maximale & circuit
Systéme électrochimique ouvert par élément en gérie

V)

Bioxyde de manganése—chlorure
d’ammonium, chlorure de zinc-zinc

8. Conditipns d’essais K}
8.1 Echanifillonnage
8.1.1 Conitydle par at;;

HoYrQTMEAE >

Lorsql sont demandés, le plan d’échantillonnage chpisi devra
étre co Les paramétres individuels de cpntrdle et
les vale ité acceptable (NQA) correspondantes devront &tre| spécifiés.

(Les essijs™¢ o -effectué§ sur un minimum de trois piles du méme modéle.)

8.1.2 Contyo

Lorsqyen'des contrbles par variables sont demandés, le plan d’échantillonnage chpisi devra
&tre conforme a 1'ISO 3951. Les paramétres individuels & tester dans le prélévement et le
niveau de qualité acceptable (NQA) devront étre spécifiés.

8.2 Conditions d’ environnement
8.2.1 Température

8.2.1.1 Normale

La température sera de 20 * 2°C. Pendant de courtes périodes seulement, la température
de magasinage pourra s’écarter de ces limites sans toutefois dépasser 20 = 5°C.
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7.4 Magnetic properties

The supply and use of non—magnetic batteries are the subject of agreement between
manufacturer and purchaser.

7.5 Off-load voltage limits

The maximum off—load voltage of batteries shall not exceed the following values :

Maximum off—load voltage
Electrcnknm;nnl ouctam pnr cell ir} series

oo Car—ryototr

Manganese dioxide—ammonium
chloride, zinc chloride—zinc

HomEQMEmAQW >

<
QW

8. ConditIms of tests
ing
ng by attri;u Z

8.1 Samp

8.1.1 Test

When , the sampling plan chosen shall be in |accordance
with th , ; ; The individual parameters to be tested] and the
acceptable quality ¢ ) values shall be defined. (A minimum of three batteries of

accordance
acceptable

with ISO 3951. The individual parameters to be tesd, the sample size and the
quality level (AQL) shall be defined.

8.2 Environmental conditions

8.2.1 Temperature

8.2.1.1 Standard

The temperature shall be 20 *= 2°C. During short periods only, the storage temperature
may deviate from these limits without exceeding 20 = 5°C.
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8.2.1.2 Spéciale

La température sera de 30 = 2°C. Pendant de courtes périodes seulement, la température
de magasinage pourra s'écarter de ces limites sans toutefois dépasser 30 = 5°C.

8.2.1.3 Elevée

La température sera de 45 &= 2°C.

8.2.2 Humidité relative

8.2.2.1 Normale

8.2.2.2 Spciale

8.3 Condifions de décharge

8.3.1 Conditions d environnement

8.3.2 Mag

8.3.2.1 D¢

8.3.2.2 Décharge aprés stockage (aprés 12 mois dans des conditions normales)

L’hun}idité relative sera comprise entre 45% et 75%.

L’hum)idité relative sera comprise entre 35% et 65%.

Sauf [indication contraire, les essais

n@tre effectués 2 une température
et 3 un¢ humidité relative normales.

Toutef les valeurs minimales de durée indigué dans cette spécification se rapportent &
des ngs emmagasinées et déchargées s conditions normales de temp¢rature et
d’humidjté relative.

a &tre  utilisé ang pays tropicaux ou subtropicaux deyront &tre
décharggées dans des |comditi e “tempé e’ spéciales (paragraphe 8.2.1.2) et [d’humidité

relative |normale {}

L’essqi/"de décharge it commencer au plus tard 60 jours aprés la date de |fabrication

Penddnt ¢e iodey  les piles devront &tre conservées dans les conditions ndrmales de
température €t ®humidité indiquées aux paragraphes 8.2.1.1 et 8.2.2.1.

Pour le systtme bioxyde de manganése—chlorure d’ammonium, chlorure de zinc—zinc, pour le
systtme B, pour le systtme C, pour le systtme L, pour le systtme P, pour le systtme S et
pour le systtme T, la capacité exprimée comme durée moyenne minimale doit &tre
respectivement de 80%, 98%, 98%, 90%, 95%, 90% et 90% de la valeur initiale indiquée dans
les feuilles de spécifications correspondantes.

8.3.2.3 Décharge aprés conservation (4 température élevée)

Quand un essai de magasinage a4 température élevée est demandé, les piles devromt étre
emmagasinées pendant 13 semaines consécutives, non emballées, dans les conditions de
température et d’humidité indiquées aux paragraphes 8.2.1.3 et 8.2.2.2. [L’essai de décharge
aprés ce magasinage devra é&tre effectué dans les conditions indiquées aux paragraphes
8.2.1.1 et 8.2.2.1; on attendra au moins une journée avant de commencer la décharge pour que
les piles puissent retrouver leur équilibre.
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8.2.1.2 Special

The temperature shall be 30 £ 2°C. During short periods only, the storage temperature
may deviate from these limits without exceeding 30 = 5°C.

8.2.13 High

The temperature shall be 45 = 2°C.

8.2.2 Relative humidity

8.2.2.1 Standard

The relative humidity shall be between 45% and 75%.
8.2.2.2 Spkcial

The rplative humidity shall be between 35% and 65%.

8.3 Dischqrge conditions

8.3.1 Environmental conditions

Unles§ otherwise specified, discharge
and reldtive humidity.

Emperature

All minimum duration figures e in  thi i i refer to batteries stored and

Battegies for use
temperagure condition

8.2.2.1). C

8.3.2 Storgge before dhi

ountries shall be discharged under special
at standard relative humidity | (subclause

The djsCharge te | commence within 60 days of the date of manufacture, as Hdefined by

Durn;E e Dbatteries shall be kept under the standard conflitions of
temperature dnd~humidity given in subclauses 8.2.1.1 and 8.2.2.1.

8.3.2.2 Dglayed discharge (12 months standard conditions)

The service output, minimum average duration, for the manganese dioxide—ammonium chloride,
zinc chloride—zinc system, B system, C system, L system, P system, S system and T system
shall be 80%, 98%, 98%, 90%, 95%, 90% and 90% respectively of the initial requirement as
specified on the relevant specification sheet.

8.3.2.3 Delayed discharge (high temperature)

When a storage test at high temperature is required, the batteries shall be stored in the
unpacked condition under the conditions of temperature and humidity given in Sub—clauses
8.2.1.3 and 8.2.2.2 for 13 consecutive weeks. The discharge test after storage shall be
carried out under the conditions given in subclauses 8.2.1.1 and 8.2.2.1, at least one day
being allowed for normalization.
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8.3.2.4 Commencement des essais de décharge aprés magasinage

La période entre P'achdvement du magasinage et le commencement de Dessai de décharge
aprés conservation ne devra pas dépasser 14 jours. Pendant cette période, les piles devront
étre conservées dans les conditions normales de température et d’humidité indiquées aux
paragraphes 8.2.1.1 et 8.2.2.1.

8.3.3 Résistance

La valeur de la résistance de décharge (y compris la résistance de toutes les parties du
circuit  extérieur) doit é&tre la valeur indiquée dans la feuille de spécification
individuelle; sa précision sera maintenue 4 moins de 0,5%.

Dans | I’établissement de nouveaux essais, on adoptera pour la résistan de,| décharge,
chaque | fois qu’il sera possible, une des valeurs suivantes, Itiples et
sous—myltiples décimaux :

1,00 1,10 1,20 1,30 1,50 1,60

2,20 2,40 2,70 3,00 3,30 3,60

470 5,10 560 6,20 6,8 7,50
8.3.4 Périgdes de décharge

Les périodes en circuit ouvert et euilles de
spécifications individuelles.

Dans [P’établissement de nouveaux egsss doptera, chaque fois qu’il sera pogsible, une

des péripdes de décharge suivantes, com alles de 24 h :

30 min
24 h (décharge confinue)

périodes| N intervalles horaires pendant 8 h consécutives.

8.3.5 Déte

Pour dune pile, on la déchargera dans les conditions| spécifiées
dans la ; individuelle, jusqu'da ce que la tension soit descepdue pour
la premigfe is de la tension d’arrét spécifiée. La capacité peut &trd exprimée

en duré

Lorsque, spécifications, des capacités sont spécifiées pour plusieurs
essais jle décharge,~6n peut considérer que la pile qui satisfait & 'un ou & laufre de ces
essais satisfait 4 la présente spécification.

8.3.6 Mesure de la tension

La précision de Dappareil de mesure doit é&tre =0,25%. La résistance interne de
I’appareil de mesure doijt étre 21 M Q.

8.3.7 Activation des batteries du systéme «P>»

Un délai minimal de 10 min sera observé entre la mise sous tension et le début de la
mesure électrique.
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8.3.2.4 Commencement of discharge tests after storage

The period between the completion of storage and the start of a delayed discharge test

shall not exceed 14 days.
conditions of temperature and humidity given in subclauses 8.2.1.1 and 8.2.2.1.

8.3.3 Resistance

During this period the batteries shall be kept under the standard

The value of the resistive load (which includes all parts of the external circuit) shall
be as specified in the individual specification sheet and shall be accurate to within 0,5%.
When| formulating new tests, the resistive load shall, whenever possible,
1,00 1,10 1,20 1,30 1,50 1,60 1,80
220 240 270 3,00 3,30 3,60 390
470 5,10 5,60 6,20 680 7,50
together| with their decimal multiples or sub—mulitiples.
8.3.4 Tim¢ periods
The pn—load and off-load period the individual specification
sheets.
When| formulating new tests, whengve the following periods ptarting at

24 h intervals shall be adopted :

30 min

4 min p

8.3.5 Detd

shall

To ¢ a Dbattery

in watt-fh

When
specified,
this spetificdtion.

on <as specification sheet, service outputs for

24 h (continuous)

be discharged as
ptil ~ the voltage on load drops for the first time
ce output may be expressed as a duration, in amperg

more than one discharge
idered that batteries meeting any one of these requirements cg

specifig

d in the
below the
—hours or

test are
mply with

8.3.6 Voltage measurement

The accuracy of the measuring instrument shall be = 0,25%.
measuring instrument shall be =1 M Q.

8.3.7 Activation of “P”—system batteries

The internal resistance of the

A period of at least 10 min shall elapse between activation and the commencement of

electrical measurement.
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8.4 Fuites et déformations
Aprés que la capacité aura été déterminée dans les conditions d’environnement spécifiées,
la décharge sera poursuivie dans les mémes conditions jusqu'd ce que la tension soit
descendue pour la premire fois au—dessous de 40% de la tension nominale de la pile. Les
prescriptions des paragraphes 7.1, 7.2 et 7.3 devront é&tre satisfaites.

8.5 Meéthodes utilisées pour I établissement des conditions d’essai de décharge

Les essais de décharge de cette norme se classent en trois types :

— Essais d’application (8.5.1);
— Essais_de service utile (8.52);
— Essaif de conformité (8.5.3);

Dans| ces trois types d’essai, des résistances de décharge fixes en accord

avec le [paragraphe 8.3.3.
Les méthodes utilisées pour déterminer la résistance et sont les
suivantds :

8.5.1 Essqis d’application

a) La resistance équivalente est calculge syenne du couranf et de la
tensidn moyenne de fonctionnement ‘de apparei ilisati arge.
b) La nsion d’arrét de fonctionneme : la résistance équivajente sont
obtenjues 3 partir des caractéristiques de
¢) La classe médiane définit la valeu
Pessal de décharge. i

d) Si lef valeurs sont c peut étre
dema

e) Pour il pendant
une semaine e
La ¢ 1) qui se

rapproc

NOTE 1|— Des essaid  rési e fixe ont €té choisis pour simplifier les études et assurer la |fiabilité des
: assaj g e\ fait que, dans certains cas, des essais 4 courant constant ou| 3 puissance

sent e ne sfeilleure représentation de I'application.

on \sera ‘peut—&tre obligé d’'adopter d’autres conditions de décharge. Il ept également
les \valeurs de résistance utilisées pour ume catégorie particuliere d’apppreils seront
développement de la technologie. :

: la tension d’arrét de fonctionnement de I'appareil n’est pas toujours
possible. onditions de décharge somt au mieux um compromis choisi pour représenter fine catégorie
d’appareils peuvant avoir des caractéristiques trés largement divergentes.

Néanmoins, malgré ces limitations, lessai d’application dérivé est le meilleur moyen connu [pour évaluer

rie particuliere d’appareils
14 TY

NOTE 2 — Afin de limiter la prolifération des essais d'application, il convient que les essais spécifiés
correspondent 3 80% des applications du marché des piles d'une méme taille.

8.5.2 Essais de service utile

Pour les essais de service utile la valeur de la résistance de charge doit étre choisie de
telle sorte que le service utile dure environ 30 jours.

Si la capacité totale n’est pas obtenue dans le laps de temps requis le service utile peut
étre augmenté jusqu’d la plus courte durée convenable qui suit en choisissant une résistance
de décharge de valeur ohmique plus forte.
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8.4 Leakage and deformation determination
After the service output has been determined under the specified environmental conditions,
the discharge shall be continued in the same way until the voltage on load drops for the
first time below 40% of the nominal voltage of the battery. The requirements of subclauses
7.1, 7.2 and 7.3 shall be met.
8.5 Methods of determining discharge test conditions
The discharge tests in this standard fall into three categories :
— Application tests (8.5.1);

— Service outpnt tests (8 <’));
— Conformance tests (8.5.3);

In 21l three categories of test, fixed resistance loads are ified \in\ accogdance with
subclayse 8.3.3.

The jmethods of determining the load and test conditions are

8.5.1 Application tests

a) The | equivalent resistance is calc
voltage of the equipment under loa¥,

b) The |functional end—point voltage and
data|on all the equipment measured.

¢) The |median class defines the resista
dischiarge test.

d) If the data are conce
may |be required.

e) In gelecting the

considered.

The | daily pe;o

one—seventh of the

aictabe S

esistafice value are obtainefl from the

rent and averagg¢ operating

end—point voltage to be uked for the
e, widely separated groups, more thdn one test

total weekly wusage of the equipment is

nearest preferred value (see subclause| 8.3.4) to

NOTE 1 ixe S ; ts haye béen chosen to permit simplicity of design and ensure reliability of the test
SH i h t}.\at m specific instances constant current or constant wattage tefts may be a

a]rnative load conditions may become unavoidable. It is also inevitable fhat the load
grticular category of equipment will change with time in a developing technology.

precise determination of the functional end—point voltage of the equipment is not always possible. The
pe ions are at best a compromise selected to represent a category of equipment which may have
ergeént characteristics.
Nevertheless, in spite of these limitations, the denved applxcatxou test is the best approath known for

NOTE 2 — In order to minimize the proliferation of application tests, the tests specified should be those accounting
for 80% of the market by battery size.

8.5.2 Service output tests

For service output tests the value of the load resistor shall be selected such that the
service output approximates 30 days.

When full capacity is not realized within the required time scale, the service output may
be extended to the shortest suitable duration thereafter by selecting a discharge load of
higher ohmic value.
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8.5.3 Essais de conformité

Pour controler la conformité un ou deux essais peuvent étre spécifiés.

8.6 Examen visuel de fuites pour les piles pour montres
8.6.1 Préconditionnement
Avant d’effectuer I'essai visuel de fuites, l'’emballage sera enlevé et les piles seront

emmagasinées pendant 24 h 2 température et humidité normales, ainsi qu’elles sont définies
aux paragraphes 8.2.1.1 et 8.2.2.1.

8.6.2 Grodsissement

X 10

8.6.3 Eclalrement

Lumié&re blanche diffuse 900—1100 1x & la surface de I’

8.6.4 Définition des défauts
Une gile sera toujours considérée comme

a) 1’électrolyte liquide sera visible sur ung partie que
ou
b) lorsqup des accumulatio crista de I'électrolyte seront visiblef sur ou
prés de la bague d’étan

défectueuse lorsqu’un composé provenant de
apparait sur une surface externe elconque.
as. ar exemple, il est devenu de pratiquq courante
anchéité de ces petites piles. Ces composés sont
eiiir  visibles dans certaines conditions d’essaj. Il ne

Upe |[pile peut &t

I’électrolyte ou 2
Ce n’est cepen@p ~
d’utiliserq des substafice
sans dgnger, mai

faut en outre, la plupart des fabricants de piles estiment qu’un
mince {lépdt urface externe n’est pas dangereux (voir paragraphe 9.3.2).
Puisqu’il i pher une définition claire et exacte, il est recommandé, dans
ces ca admissibles de souillures fassent Il'objet d’un accprd entre
fabricant qu'elles soient enregistrées par des moyens appropriés, par
exemple

8.6.5 Plank déchantillonnage et valeurs NQOA

Ils devront faire Uobjet d’un accord entre fabricant et acheteur, et satisfaire au
paragraphe 8.1.
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8.5.3 Conformance tests

For conformance testing one or two tests may be specified.

8.6 Visual examination for leakage of batteries used in watches

8.6.1 Pre—conditioning

Before carrying out the visual leakage test, batteries shall be unpacked and stored for
24 h at standard temperature and humidity as defined by subclauses 8.2.1.1 and 8.2.2.1.

8.6.2 Magpification

X 10

8.6.3 IHlumination

Diffused white light, 900-1100 1x at the surface of the

8.6.4 Defipition of defectives
A baftery shall always be considered\defestive

a) liquid| electrolyte is visible anywhere o
b) v?vrhen accumulations of

sealing grommet.

A bdttery may be

électrolyte are visible on or| near the

compounds derived from the eleg¢trolyte or

gxternal surface.

ese small
s of test.

another | internal This is however not plways the
case. |For ins practice to use aids to sealing in t:r
batteries. These TCg ess but may be visible under the conditio

They should be

deposit

impossible tg

the pet

that thej

on the

8.6.5 Sampling plans and AQI values

most battery manufacturers consider that a
not harmful (see subclause

thin solid

9.3.2).  Sifice it s

hese cases
haser  and

These shall be agreed between manufacturer and purchaser and be in accordance with
subclause 8.1.
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8.7 Vérification de la conformité d@ une durée moyenne minimale spécifiée

a) Faire l'essai sur neuf piles.

b) Calculer la moyenne sans exclure aucun résultat.

c) Si cette moyenne est égale ou supérieure 3 la valeur spécifiée et que pas plus d’une pile
n’a une capacité de moins de 60% de la valeur spécifiée, les piles sont considérées comme
conformes en capacité.

d) Si cette moyenne est inférieure a la moyenne spécifiée, et/ou si plus d’une pile a une
capacit¢t de moins de 60% de la valeur spécifiée, répéter l'essai sur un autre
échantillonnage de neuf piles et calculer la moyenne comme précédemment.

e) Si la moyenne de ce deuxidme essai est égale ou supérieure a la valeur spécifiée, et que
pas plus d’'une pile n’a une capacité de moins de 60% de la valeur spécifiée, les piles
sont considérées comme conformes en capacité.

f) Sila i i i u si plus
d’une | pile a une capacité de moins de 60% de la valeur les - piles sont
consid¢rées comme non conformes, et aucun autre essai ne sera autori

8.8 Méthode de calcul de la valeur spécifiée de la durée moyenne mini

a) Prépafer, pendant 10 semaines au moins, des donnégs’ deg \vake - hoisies de
maniéfe aléatoire.

b) Calculer la moyenne (X) des valeurs de durée (X) deg”9 échantillons’ de\chaque population
Remajque : Si quelques valeurs dépassent 3 0 ¢ ps  valeurs

pour le calcul de la moyenne (X). :
¢) Calculer la moyenne (X) des valey € de chaque population et
également O X.
d) Valeui
Calcul
9. Guide pratique pou 3 Agasinage, ’emploi et le rejet des piles
L utili compléte satisfaction que si un certain n¢mbre de
principes atique au cours de la fabrication, de la distributipn et de
l'utilisatipr
Ce pi 3 de décrire ces principes en termes généraux et, plus partichliérement,

de metfre en" g3 sontre l'emploi des procédés dont I'expérience a montré le danger. Il

est pr%senté sous~forme de conseils aux fabricants de piles, aux distributpurs, aux

utilisateurs\et aux constructeurs d’appareils.

9.1
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Fabrication et distribution des piles

9.1.1 Emballage

L’emballage doit étre étudié en vue d’éviter toute détérioration physique pendant le

transport, les manutentions et le magasinage en tas. Les matiéres premiéres utilisées pour
les colis doivent é&tre choisies de fagon & empécher Dextension de fuites électriques
indésirables, la corrosion des connexions et ’entrée de I'humidité.
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8.7 Conformance check to a specified minimum average duration

a) Test nine batteries.

b) Calculate the average without the exclusion of any result.

c) If this average is equal to or greater than the specified figure and no more than one
battery has a service output of less than 60% of the specified figure, the batteries are
considered to conform for service output.

d) If this average is less than the specified figure and/or more than one battery has a
service output of less than 60% of the specified figure, repeat the test on another sample
of nine batteries and calculate the average as previously.

e) If the average of this second test is equal to or greater than the specified figure and no

more than one battery has a service output of less than 60% of the specified figure, the

batterles are con51dered to conform for service output

i) than one
atteries are
8.8
a)
b)

rks :

If some values are out of 30 of ati eliminate these vhlues from
the calculation of (X).
¢) Calculate the average (X) of the aboyé

d) Minim

Calcul : efine tha bigger value of the above two as its minimym average
duration.

ination of

eode is to describe these good practices in general terms [and, more
against procedures known from experience to be harmful. It| takes the
tery manufacturers, distributors and users, and to equipment desigders.

The purpose
specificdlly, 3
form of| adviee to ba

9.1 Battery manufacture and distribution
9.1.1 Packing
The packing must be adequate to avoid mechanical damage during transport, handling and

stacking. The materials and pack design must be chosen so as to prevent the development of
unintentional electrical conduction, corrosion of the terminals and ingress of moisture.
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9.1.2 Transport et manutention

Il convient d’éviter au maximum les chocs et les vibrations;

pas &tre jetées des
surcharger celles qui
intempéries.

chariots,
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mises

9.1.3 Magasinage et rotation des stocks

Il convient que les emplacements de magasinage soient propres,

Pabri du mauvais temps.

Pour
jamais
d’humid
emballaj

be., 1l

ne faut donc pas

chaudiéxes ou en plein soleil.

Bien
leur cqnservation est

de preq

conservé

d’étre p

Les piles qui auront
possible

' Les piles peuvent &tre
fabrican i

La hhuteur de
générald, il est
pour leq caisses

Les
magasing

convenaplement.

andé de

3 x1m1té des machines,

dre des précautions spéciales.
protectepirs spéciaux (par exemple des sacs en

présentation

été emmagasi
aprés leur retour i température, 3

doivent

brutalement
se trouvent en dessous.

emmagasmer

ci—dessus

frais,

secs,

les piles a

la température am
préjudiciable.

utilisées

s appliquent également aux con
C’est ainsi que les piles ne doiven
ni laissées longtemps, en été,

elles seront

de 13, aux utilisateurs. Pour perg
premiére pile sortie), les emplac
&tre bien étudiés et les caisses

augsitot
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ainsi, les caisses ne doivent
en place ou entassées au risque de
I y a lieu qu’elles soient protégées des

ventilés et &

htisfaisante,
dans des
i condition
emballages

elles seront

biante afin

que

bolis si le

une fagon

ditions de
pas étre
dans des

adressées
hettre une
ements du
marquées
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9.1.2 Transport and handling

Shock and vibration must be kept to a minimum, for instance, boxes should not be thrown
off trucks, slammed into position or piled so high as to overload battery containers below.
Protection from inclement weather should be provided.

9.1.3 Storage and stock rotation

The s

torage area should be clean, cool, dry, ventilated and weatherproof.

For normal storage the temperature should be between +10°C and +25°C and never exceed
+30°C. | Extremes of humidity (over 95% and below 40% relative sustained
periods | should be avoided since they are detrimental to bot packing.
Batterief should therefore not be stored next to radiators in direct
sunlight

Althopgh the storage life of batteries at room temperature\is good improved at
lower t¢mperatures (e.g. in cold rooms —10°C to +10°C providing
special |precautions are taken. The batteries must be e ecial) protectiye packing
(such ds sealed plastic bags or variants) which g protect fhem from
condensption during the time they are warming toambient Accelerated warming
is harmful.

Batteties which have been cold—stored use as soon as pogsible after

return to ambient temperature.

Batte
battery

The

pack. |As a ge gui

for woagden case

The |above recomm equally valid for storage conditions during
transit. gtored away from ship engines and not left]
periods |i box cars (containers) during summer.

Batte atched promptly after manufacture and in rotation to
centres | and users. In order that stock rotation (first in, first ou

practise

manufacturer.

is clearly dependent on the stren

height to whic >
not exceed 1,5 m for cardboard pac]

i, storage.areay and displays must be properly designed and packs adequately m:

bth of the
s or 3 m

prolonged
for long

distribution
[) can be
irked.
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9.1.4 Présentation aux points de vente

Lorsque les piles sont retirées de leurs emballages, il faut prendre soin de leur éviter
tout dommage physique et tout contact électrique, par exemple ne pas les mettre péle—méle.

Les piles destinées 3 la vente ne doivent pas étre laissées pendant de longues durées dans
des vitrines exposées en plein soleil.

Il est nécessaire que le fabricant de piles fournisse au détaillant des renseignements
suffisants pour permettre d celui—ci de choisir la pile qui convient a4 [Papplication de
P'usager. Cela est particulierement important pour le cas des piles équipant pour la
premiére fois un appareil qui vient d’étre acheté.

Les services que lT'on peut obtenir de bonnes piles de catégories—et de fabrications
différentes ne peuvent é&tre comparés convenablement avec des apparel de| mesure.
Toutefoi§, ceux—ci permettent de déceler les défauts graves.

9.2 Conception des appareils
9.2.1 Liaispn technique

I esf recommandé aux sociétés qui fabriquen apps aliméntés sur | piles de
maintenir des liaisons étroites avec les fabricanfs de iles: onvient, en |effet, de
tenir compte des possibilités des plles actuelles : &fude d’un appdreil. On
choisira,| autant que possible, ' a présente publicgtion. La
catégorid et le modele de pile avec sa désignati nissent le meilleur pendement
seront irldiqués de fagcon permanente sur

9.2.2 Compartiment des piles

Etre facilement accessibles. . Les| appareils
compartiments inviolables par qux. Les
et de leurs contacts doivent &tre telles
aux conditions indiquées dans la| présente
de Tl'appareil devra tenir comipte des
une norme nationale, ou un fabricant |particulier

Les dompartiments
utilisés |par les
dimensiops et la :
qu’ils puissent i
publicatipn. En Vpd

tolérancds de cette
de piles, i

6
&

Bien tantes améliorations dans la résistance des piles alux fuites,
il peut g d’éventuels coulages. Lorsque le compartiment des| piles ne
pourra pa e mpletement isolé de Dappareil, il sera placé de fagon & diminger autant

que posmble

La pgsition’ corréste des piles doit &tre indiquée de fagon claire et permanente sur le
compartiment. Une des causes les plus fréquentes de mauvais fonctionnement estr une pile
placée a lenvers dans un appareil, ce qui peut entrainer une fuite et/ou une explosion et
un risque d’incendie. Pour minjmiser ce danger, il est recommandé que les compartiments des
piles soient congus de fagon qu'une pile placée a l'envers entraine la coupure du circuit
électrique.

NOTE — Ceci est un facteur de sécurité trds important lorsque trois piles ou plus sont utilisées dans un
compartiment.

Le montage des piles en parallele et en série—paraliele n’est pas recommandé car une pile
inversée provoquera alors une décharge continue des piles.

Les appareils étudiés pour étre alimentés par des piles 4 dépolarisation par air des
systtmes A ou P doivent permettre A I'air de pénétrer de fagon convenable.
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9.1.4 Display at sales points

9.2 Egquipinent design

9.2.1 Technical liaison

9.2.2 Battery compartment

When batteries are unpacked, care should be taken to avoid physical damage and electrical
contact, for example, they should not be jumbled together.

Batteries intended for sale should not be displayed for long periods in windows exposed to
direct sunlight.

The battery manufacturer should provide sufficient information to enable the retailer to
select the correct battery for the wuser’s application. This is specially important when
supplying the first batteries for newly—purchased equipment.

Test
batterieq

from good

of different grades and manufacture.

It is fecommended that companies producing battery ed>equipment should maintain close
liaison [with the battery industry. The capabilitjes xisti i be taken
into acfount at design inception. ible : should be
one included in this publication. The h the IEC
designatjon, grade and size of battery ¥

Battefy compartments Equipment intended for use HQy children
should |have battery compartix ; 3 tdamper—proof. The dimensions and | design of
compartments and\conta ; e_"Such ‘that batteries complying with this publication will
be accgpted. @ i : at designer should not ignore the tolerapces given

in this| specificatiop standard or a battery manufacturer| calls for

smaller

Altho k : e Ve much improved regarding their resistance to leakage, it can
still ocgu asi : \When the battery compartment cannot be completely isolated from
the equjps t shguld be) positioned so as to minimize possible damage.

The ¢omparitment>$hall be clearly and permanently marked to show the correct origntation of

the batterni uses of dissatisfaction is the reversed| placement
of one battery in a set, which may result in battery leakage and/or explosion and
possibility of fire. To minimize this hazard, battery compartments should be designed so
that a reversed battery will result in no electrical circuit.

NOTE — This is a very important safety consideration when three or more batteries are used in a compartment.

Series parallel and parallel connections are not recommended since a wrongly placed
battery causes continuous discharge of the batteries.

Equipment designed to be powered by air—depolarized batteries of either the A or P system
must provide for adequate air access.
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Pour le systtme A, la pile doit étre de préférence en position verticale pendant son
fonctionnement normal.

Pour les piles du systtme P correspondant 3 la figure 4 de Ia CEl 86—1, le contact
électrique positif doit &tre assuré sur le cdté de la pile de fagon que I’accés de I'air ne
soit pas empéché.

9.2.2.1 Recommandations pour le compartiment des piles
a) Conception des compartiments de piles
Pour éviter les problémes liés a Pinversion des piles, il convient de veiller, au moment
de la conception, que les piles ne peuvent pas &tre positionnées d’une manicre incorrecte,

ou, si[les piles sont mal positionnées, que tout est fait pour queé e électrique
ne soit| pas établi.

Quelqules suggestidns pour les compartiments des piles RO03,
illustré¢s aux figures 8 a 10. 11 est également conseillé
empécher tout mouvement inutile des piles & Pintérieur du co

(a)

bsitionnement correct de la pile

jac]

O

Les nervures en matériau isolant maintienngnt
le contact négatif de la pile éloigné du contact
positif du compartiment

Figure 8
\> Contact positif
Contact en retraijt
(2) (D)
Positionnement correct de la pile Positionnement incorrect de la pile

S

Le contact négatif ne touche que Uisolant

Figure 9
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For the A system, the battery
operation.

- 71 -

should preferably be in an upright position during normal

For P system batteries conforming to figure 4 of IEC 86-—1, positive electrical contact

should be made on the side of the

9.2.2.1 Battery compartment guidelines
a) Design of battery compartments

To overcome the problems
consideration should be given

battery, so that air access is not impeded.

associated with the reversed placement of a battery,
at the design stage to ensuring that batteries cannot be

installe]

suggestions
ted in figures

Some

illustra 8 to

unnecessary movement of batteries within the battery compart

dincorrectly or, if 5o instaiied; wilt ot ke etectricatcontact:

for the RO03, R1,

ents are
prevent

R6, R14 and R20 siz

10 Dbelow. Provision should

(2) .

borrect placement of the battery

(b)
rrect-placement of the battery

Insulated ribs hold negative
bact

terminal away from con|

Figure 8

Positive contact
Recessed aperture

(b)
7

Correct placement of the battery

{

Incorrect placement of the battery

Negative terminal contacts

only insulated surround

Figure 9
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Contact négatif
Contact en U

(2) ' : (b)

Positionnement correct de la pile Positionnement incorrect de la pile

O

Le cqntast positi totiche
/c\ AN

Figure 10 \ \)

Il est| impérativement recommandé que les {merrsi u\compartiment des | piles ne

correspondent pas aux dimensions

Pour [le détail des dimensions, p4grticuliéreme
il est |conseillé de se reporter aux fi
de spétification correspondantes dela_

ceci pouvant |créer des

des contacts positif et| négatif¥,
de la présente norme et agx feuilles

I est| également con itlé prendre,en considération le positionnement deq piles &
Pintérigur du compa 1 Re s, méme si les contacts des piles aux |extrémités
du mpntage : i b réalisés conformément aux figures 8 & 10,
I'inversion de ; i ¢s piles” situées au centre entrainera la charge| de cette
pile & un courant i harge\extérieure (quand linterrupteur est fermé).

Pile inversée

Charge

Figure 11

* Ce contact peut étre en retrait (dimension E de la spécification correspondante).
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()

Correct placement of the battery

Negative contact
Contact is U shaped

(b)

Incorrect placement of the battery

instlgted cerftre

Pasmty\ /) conta

It mu
and tg
diffe;e

For
termin
battery

Consideration should
For egample, en

figure | 11 are ig
centrally locate
closed

not be tied to dimensions

ments of

to the positive and
1B of this standard and th

negative*
e relevant

batteries “within the compartment.
of the- typical series asfembly in
the reversed placement |of either
being charged (with the switch

@V

Reversed battery

Load

Figure 11

* This item can be recessed (dimension E of the relevant specification).
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b) Recommandations pour l'orientation des piles (montages en serie)

c)

1) Dispopitifs_étanches

2)

Pour éviter les problémes dus au positionnement inversé décrits ci—dessus et en ayant 2a
Pesprit  Putilisateur  final, il est conseilé de prendre en  considération des
dispositions comme celles de la figure 12 (a) et (b) qui peuvent étre étendues comme
Iindiquent les fléches.

(a) rL| rL| @
La protection du contact positif + + Sortie de
uniquement (figures 8 ou 9) est pufissance

exigée. B B R "™ (\ \:é
' ©

+H
+h

%

/
Y
%

~ @
N N‘ \>
La protection des contacts positif /\\\
et négatif (ﬁgures 8 ou 9 et 10) \ Sortie de
est exigée. ff‘?—‘f - puisgance
+ N )\ + >
1
\ =
<\ AN | ©
= N
* Cette dispo 'tio i weptable que pour les piles R14 ¢t R20,

u contact négatif des autres types de piles

capse
(dmé%n

Avert

¢t non munis de soupape

Il eqt\mportant que I'hydrogéne produit par les piles pendant leur utilijation soit
adsorbé ou autorisé @ séchapper du compartiment des piles; dans le cas contraire, une
élévation de température ou une étincelle pourraient enflammer le mélange air/hydrogéne
retenu dans le compartiment. Pendant la phase d’étude de telles applications, il est
conseillé de demander ’avis du fabricant de piles.

Piles 4 habillage métallique et étiquetage plastique

Pour éviter les risques de court—circuit, il est essentiel qu'aucume partie du circuit
électrique (y compris les vis et rivets conducteurs utilisés pour le verrouillage des
contacts, etc.) ne vienne en contact avec I'habillage de la pile.
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b) Recommended battery orientation (series assemblies)

c)
D

2)

To overcome the problem of reversed placement described above and with the end user in
mind, consideration should be given to the arrangement in figure 12 (a) and (b) that may
be extended as indicated by arrows.

itive contact
only required as shown in 4 Power out

figures 8 or 9.
\ ' o
>

X
(D
) T

>
Y

2

i/

Protection of positive and negative
contact required as shown in
figures 8 or 9 and 10.

+jﬂ|/ +

RN
N /ﬁ@ /%b )

I

<\(\ S ©
is considere table only for R14 and R20 size patteries
s negative rminal area (dimension C of the |relevant
of the other sizes

* This arrang
due g e
Speio f

Figure 12

Cautipn

Wate d vented devices

It is| important that hydrogen gas generated by the batteries during use is eithqr adsorbed
or allowed to escape from the battery compartment, otherwise a rise in temperature or a
spark could ignite the entrapped hydrogen/air mixture. The advice of the battery
manufacturer should be sought at the design stage of such applications.

Metal jacketed and plastic labelled batteries

In order to avoid the possibility of short circuits it is essential that no part of the
equipment circuitry (including conductive rivets or screws used to secure the battery
contacts etc.) is allowed to contact the battery case/jacket.
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9.2.3 Contacts

Il convient de veiller au choix des matiéres premieres et d’étudier les contacts de fagon
qu’ils assurent et maintiennent des liaisons électriques efficaces, mé&me avec des piles aux
limites des dimensions autorisées par la présente publication.

Les circuits électriques associés ne devront pas avoir de contact physique avec un endroit
quelconque de la pile autre que ceux prévus 2 cet effet.

9.2.4 Autres sources d’énergie et alimentations pour la sauvegarde de mémoire

Beaucoup d’appareils sont congus pour fonctionner avec d’autres sources d’énergie (par
exemple secteur électrique, batteries additionnelles, etc.) et cela s’applique
particulferement dans le cas des applications des piles pour la sauvegarde mémoire;

1l cogvient que dans ces situations les circuits des appareils soient co

a) soit gmpécher la charge de la pile,
b) soit komporter des dispositifs de protection de la pile, pa e, de telle
sorte| que le courant de fuite du (ou des) composa (s) : i iti protection
soumgttant la pile 3 une charge ne dépasse pas la vale ; ¢ par le fpbricant de
piles.

n fonction
rence étre

Tout | dispositif de protection du circuit envisag
du type et du systtme électrochimique de I3
encore fefficace méme en cas de défaillas ]

1! ej( recommandé que les concéptenss d’a ppareils.\pr at i fabricants
de pilds au sujet des dispositifs de ; : vegarde de
mémoirg par pile.

Faute] d’observer ces précautions
fonctiognement de la pile,

une diminution de la [durée de

9.2.5 Misg en garde pour

Il est recom ’
puissent pas &tre thapgé

Faute
d’électr

s piles ne

MISE EN GARDE

criptions de conception, on peut provoquer |des fuites
v'incendie et des blessures.

9.3 Choix

9.3.1 Ach

Il convient d’acheter une pile du type et de la catégorie qui s’adaptent le mieux 4
Putilisation prévue. Pour un type donné de pile, de nombreux fabricants en fournissent
plusieurs catégories. On doit pouvoir se procurer aux points de vente des renseignements
sur la catégorie qui convient le mieux & DPapplication; cette précision doit aussi étre
indiquée sur l'appareil. Au cas ol l'on ne peut trouver le type et la qualité convenables
d’'une marque donnée, la désignation CEI du modele et du systeme électrochimique utilisé
permet de choisir une autre pile. Cette désignation doit &tre portée sur Détiquette de la
pile. La pile doit également comporter l'indication de la tenmsion, du nom ou de la marque
commerciale du fabricant ou du fournisseur, de la date de fabrication, éventuellement en
code, ou de la date d’expiration de la garantic en clair, et de la polarité des connexions
(+ et —). Pour certaines piles, ces renseignements peuvent &tre indiqués sur I'emballage
(voir article 6).
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9.2.3 Contacts
Care should be taken in the choice of materials and the design of contacts to ensure that
effective electrical contact is made and maintained under conditions of wuse even with
batteries at the extremes of the dimensions permitted by this publication.
The associated circuitry should not make physical contact with any part of the battery
except at the surfaces intended for this purpose.

9.2.4 Alternative and back—up power supplies

Much equipment 1is designed to operate with alternative power supplies (e.g. mains,
additional batterie is i articularly relevant t i y memory

b) include primary battery protective devices, 3/ diode, s e charging
(leak i would be
subjed

Any - as ite to the
type an y\ba afid preferably fot subject
to singly

It is . i esigh i om the battery mpnufacturer
concernj i

Failurg short service, leakage, explosion or
fire.

9.2.5 Batt

Battel

Failur
personal inj

sign  requirements may result in leakage, explosion| fire and

9.3 Selecti

9.3.1 Purghase

The correct size and grade of battery most suitable for the intended wuse should be
purchased. Many manufacturers supply more than one grade of battery in any given size.
Information on the grade most suited to the application should be available " at the sales
point and on the equipment. In the event that the required size and grade of battery of a
particular brand is not available, the IEC designation for electrochemical system and size
enables an alternative to be selected. This designation should be on the battery label.
The battery should also have indicated om it the voltage, name or trade mark of the
manufacturer or supplier, the date of manufacture, which may be in code, or the expiration
of a guarantee period in clear, and the polarity (+ and —). For some batteries, part of
this information may be on the packing (see Clause 6).
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9.3.2 Mise en place

Avant de mettre en place des piles neuves ou des piles de remplacement, il convient de
vérifier la propreté et la disposition correcte des contacts des piles et de Tappareil. Si
nécessaire, il faut nettoyer ces contacts avec un linge humide et les sécher avant de mettre
les piles en place.

En plagant les piles dans [Iappareil, il est indispensable de respecter leur polarité
(+ et —) telles qu’elles doivent #&tre indiquées sur I'appareil. Le fait de ne pas suivre
cette prescription peut entrainer un mauvais fonctionnement et des déglts de Iappareil
et/ou des piles.

9.3.3 Utilisation

Il edt déconseillé d’utiliser ou de laisser un appareil exposé & ditionk extrémes
de température, par exemple sur un radiateur, dans une voiture il, etc. II
est copseillé de retirer les piles d'un appareil dé&s que celui—ci g tionner de
fagon i (Cest le
cas, pgr exemple, des caméras cinématographiques, etc.). En
effet, |bien que la  plupart des piles actuelles soient enveloppes
protectrices, ou d’autres moyens pour & éviter les déja  été

: Ne pas mélanger| des piles
nouvellement achetées et des piles paitiellex agées. Ne pas mélanger def piles de
marques, de catégories ques différents. Faute d’ofjserver ces
précautions, on risque de A pateil” des piles ayant dépassé |la tension
normale de décharge compléte et/d’a ¢ i possibilités de fuites d’électrolytel

9.3.5 Ré
Ne e/ Tépé pilesyusagées par la chaleur ou par tout autre n]loyen. Les
piles esy” cette pratique peut provoquer une fuite d’électrolyte

et/ou

L’élimipation des piles électriques peut é&tre effectuée par Iintermédiaire du| ramassage
public {’erdures, 3 condition qu’il n’existe pas de régle locale contraire.

9.4 Non étanchéité des piles

En reconnaissant le fait que la non étanchéité des piles est une des causes principales du
mécontentement des utilisateurs, un certain nombre de scientifiques dans le monde ont
effectué des recherches pendant cinq années pour essayer de déterminer un essai permettant
de prévoir la probabilitt des fuites d’électrolyte. Aprés avoir appliqué diverses
conditions d’essais 3 quelque 50 000 piles représentant la production de 15 des principaux
fabricants mondiaux, ils arrivérent 4 la conclusion que I'expérience est le seul indicateur
valable.

Les piles correctement fabriquées ne coulent pas dans les conditions de magasinage et
d’utilisation qui sont recommandées. Cependant, toutes les piles ont tendance 3 couler dans
certaines conditions. Comme aucune des méthodes employées en laboratoire n’a semblé pouvoir
s’harmoniser avec la diversité des conditions d’emploi des utilisateurs de tous 4ges, on ne
trouvera aucun essai de fuite complet et détaillé dans la présente norme.


https://iecnorm.com/api/?name=eec243e32b57179bfb3328f47290893a

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

