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INSTRUCTIONS POUR L INSERTION
DES NOUVELLES PAGES ET
FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 61 3 DE LA CEI

1 Retirer la page de titre existante, ies pages 1 2, et 3
existantes, et le sommaire par désignation existant
(pages 1/2 et 2/2) et insérer la nouvelle page de titre,
les nouvelies pages 1 2 3 et le nouveau sommaire
par désignation (pages 1/2 et 2/2)

2  Retirer la feuille existante
7006 68B 1

3 Retirerlos-teuillos-o
7006-5 1 (page 1/1)
7006 5B 1 (page 1/1)

7006 68 1 (page 1/1)

7006 68A-1 (page 1/1)
70Q6-77 1 (page 1/1)

7006 77A 1 (page 1/1),

7046 108 1 (page 1/2 et 2/2),
70406 108A-1 (page 1/2 et 2/2),

7046 68 2 (page 1/1)
7046 68A 2 (page 1/1)

4 Insgrer les nouvelles feuilles

7006 25H 1 (page 1/1)

7006 26C 1 (page 1/1)
7006 26D 1 (page 1/1)
7006 26E 1 (page 1/1)
7006 27K 1 (page 1/1)
7006 28F 1 (page 1/1)

7006 114 1 (page 1/1)

7006 115 1 (page 1/1)

7006 115A 1 (page 1/1)
7006 1158 1 (page.1/2’et 2/2)

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND STANDARD SHEETS
IN IEC PUBLICATION 61 3

Remove existing title page existing pages 1 2
and 3 and existing contents by designation (pages
1/2 and 2/2) and insert in their place new title
page new pages 1 2 and 3 and new contents by
designation (pages 1/2 and 2/2)

Remove existing sheet
7006 68B 1

7006 5 1 (page 1/1)
7006 5B 1 (page 1/1)

7006 68 1 (page 1/1),

7006 68A-1 (page 1/1)

7006 77-1 (page 1/1),

7006 77A-1 (page 1/1),

7006 108-1 (page 1/2.and 2/2),
7006 108A 1 (page 1/2 and 2/2)
7006 108C 1 (page 1/1)

and insert in their place new sheets
7006 5 2 (page 1/1)

7006 5B-2 (page 1/1)

7006 68-2 (page 1/1),

7006°68A 2 (page 1/1),

7006 77-2 (page 1/1)

7006 77A 2 (page 1/1)

7006 108 2 (page 1/2 and 2/2),
7006 108A-2 (page 1/2 and 2/2),
7006 108C 2 (page 1/1)

Insert new sheets

7006 25H 1 (page 1/1)
7006 26C 1 (page 1/1),
7006 26D 1 (page 1/1)
7006 26E 1 (page 1/1)
7006 27K 1 (page 1/1)
7006 28F 1 (page 1/1},
7006 114 1 (page 1/1),
7006 115 1 (page 1/1),
7006 115A 1 (page 1/1),
7006 115B 1 (page 1/2 and 2/2)
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AVANT-PROPOS

Ce dix-septiéme complément & la CEl 61-3 1969 a été établi par le sous-comité 34B
Culots et douilles, du comité d'études 34 de la CEl Lampes et équipements associés

Le texte de ce compiément est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote

34B/590/FDIS 34B/642/RVD

Le rappert-de—vote-indiqué—danstetabteauci-dessus donmetoute mformation sur 18 vote
ayant abouti a I'approbation de ce complément

FOREWORD

This sgventeenth supplement to IEC 61-3 1969 has been preparéed by sub-committee 348
Lamp ¢aps and holders, of IEC technical committee 34 Lamps ard related equipment

The text of this supplement is based on the following documents

FDIS Report on voting

34B/590/FDIS 34B/642/RVD

Full information on the voting for theyapproval of this supplement can be found in [the
report pn voting indicated in the above table
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terminées

et G3 17

et B22d dans la douille

contact
et BAY9

BAX9s gt BAY9s

teminéel

& B22 s

BAY1S

BAZ15d

BA15s-3 (100%/130°)

Pages
SOMMAIRE CONTENTS
CALIBRES SOMMAIRE PAR DESIGNATION 1 GAUGES CONTENTS BY DESIGNATION
Feuilles
Chanfreins sur les arétes des calibres 7006 1-2 Facets on gauge edges
Calibre «Entre» pour culots BA20 sur lampes Go gauge for BA20 caps on finished
7006 2-3 lamps
Calibre d’acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge B22d caps intended for
un enfilage automatique 7006-3 1 automatic wire threading
Calibres «Entrex» pour culots a deux broches sur Go" gauges for bi pin lamp caps on finished lamps
lampes terminées G1 27, GX1 27 G2 54 BX2 54 G127 GX127 G254 BX2 54
7006-4-1 and G3 17
Calibres pour vérifier 1 insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
les douilles B15d B22d et BY22d 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d and BY22d
Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
7006-4B-1 B22d caps in the holder
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26 7006-5-2 'Go gauge for prefocus cap PX26
Calibre «Entre» et «N'entre Pas» pour les languettes 'Go" and 'Not Go gauge forthe tabs of prefocus
du culot préfocus PX26 7006 SA-1 cap PX26
Calibre «N entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin of prefocus
du culot préfocus PX26 7006-5B-2 cap PX26
Calibre «Entre» pour douille PX26 7006-5C-1 Go gauge for lampholder PX26
Calibre «Entre» pour culots sur lampe: "Go" gaugefor caps on finished
terminéeq Ell . 7006 6 1 lamps Ell
Calibre «jA» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" for testing contact
dans les douilles Ell 7006-6A-1 making in lampholders Ell
Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"B" for testing contact
du contadt dans les douilles Ell 7006-6B-1 making in lampholders Ell
tre» pour culots EY10 7006-7-1 'Go gauge for caps EY10
Calibre «Entre» pour douilles EY10 7006 7A:1 "Go gauge for lampholders EY10
tre» pour culots sur lampes "Go gauges for caps on finished
BAX9s et BAY9s 70069 1 lamps BAX9s and BAY9s
Calibre t3mpons pour douilles de lampes Plug gauge for lampholders
BAY9s 7006 9A-1 BAX9s and BAY9s
r la vérification de la réalité du Gauges for testing contact
ns les douilles de lampes BAX9s and making lampholders in BAX9s
7006 9B-1 and BAY9s
Calibres kKN'Entre Pas» pour la vérification de la 'Not Go" gauges for checking
non intefchangeabilité des culdts dans les douilles non-interchangeability of caps in lJampholders
7006-9C-1 BAX9s and BAY9s
Calibres KN Entre Pas»{pour culots sur lampes *Not Go gauges for caps on finished
BA9 B15(B22 et BY22d 7006-10-8 lamps BA9 B15 B22 and BY22d
Calibres Entres pour culots BA9 B15 BAIS Go gauges for caps BA9 B15 BA1S5
r latppes’ terminées 7006 11-8 & B22 on finished lamps
Calibre dEntrex» pour culots sur lampes terminées 'Go_gauge for cap on finished
7006 11B 2 lamps BAY15
Calibre «Entre» pour culot sur lampes teminées Go gauge for cap BAZ15d on finished
7006-11C-1 lamps
Calibre pour la dimension B des culots sur lampes Gauge for dimension B of caps on finished
terminées BAU1S et BAZ15d 7006-11D-1 lamps BAU15 and BAZ15d
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go' gauge for caps on finished lamps
7006-11E-1 BA15s 3 (100°/130°)
Calibres tampons pour douilles BA21 B15 & B22 7006 12-7 Plug gauges for lampholders BA21 B15 & B22
Calibres «Entre» supplémentaires pour les Supplementary Go gauges for
douilles B22d et BY22d 7006-12A-2 lampholders B22d and BY22d

Page

Sheet
7006-1-2
7006 2-3

7006 3-1

7006-4 1

7006-4A 2

7006-4B-1
7006-5-2

7006-5A-1

7006 5B 2
7006-5C-1

7006-6-1
7006-6A-1

7006-6B-1
7006-7-1
7006-7A-1

7006-9-1

7006 9A-1

7006 9B-1

7006-9C-1

7006 10 8

7006 11 8

7006-11B-2

7006-11C-1

7006-11D 1

7006-11E-1
7006 12-7

7006-12A-2
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douilles B22d

Calibre «Entre» supplémentaire pour les
douilles B15d

Calibre «N Entre Pas»/Maintien pour les
douilles B15d

BAY15 et BAZ1S

dans les douilles BA9, BA15 BAY15
et BAZ15

Calibres pour les encoches de douilles
B15d B22d B22d-3 et BY22d

Calibre pour vérifier la tenue des culots
BA15 et BAY1S dans la douille

Sheet

7006-12B-1

7006 12C-1

7006-12D-1

7006-12E-2

7006 12F-2

7006 13-5

7 141

BAY15d sur lanjpes terminées

culots sur Jampes terminées BAY15

Calibre pour la
contact et de la
a baionnette B2

a baionnette B22d et BY22d

a baionnette B15d

a bajonnette BAZ1d-3 (120°)
lampes terminées

BY22d
Calibre tampon gour douille BY22d
Calibre tampon gour douilles BA20

contact dans les qouilles BA20
25 x 26 sur lampgs terminées
BAUlS5s

Calibre pour douflle a baionnette B22d 3
(90°/135°)

7006-14A-2

7006-14B-1

7006-14C-2

7P06-15-7

7p06-15A-2

7P06-15B-1

7906-15C-1

7006-17-4

~)

17A-1
17B 1
-18-2

~ =)

7006-18A-1

7006-19-2

7006-19A-1

7006-20-4

pendant 1 insertion des lampes dans les
douilles E27

du contact latéral dans les douilles E27

Feuilles
Calibre «N Entre Pas»/Maintien pour les Not Go /Retention gauge for
7006-12B 1 B22d lampholders
Supplementary Go gauge for
7006 12C-1 B15d lampholders
"Not Go /Retention for
7006 12D 1 B15d lampholders :
Calibres tampons pour douilles BA9 BA15 Plug gauges for lampholders BAS BA1S
7006 12E-2 AY15 and BAZIS
Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact
making in lampholders BA9 BA15 BAY15
7006 12F 2 and BAZ15
Gauges for slots in lampholders
7006-13 5 B15d B22d B22d 3 and BY22d
Gauge for testing the retention of
7006-14-1 BA1S and BAY1S caps in the holder
Calibres de vériltcation de 1 insertion des culots Gauges for testing the correct insertion of éaps
dans les douilles| BA15, BAY15 et BAZ1S 7006 14A-2 in lampholders BA15S BAY15 and BAZ15
Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
7006-14B-1 BAY15d on finished lamps
Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of
7006-14C-2 caps on finished lamps BAY15
érification de la position du Gauge for checking contact position
rce de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
-3 (90°/135°) 7006 15-7 B22d-3 (90°/135°)
Calibres pour la pérification de la position du Gauges for checking confact position
contact et de la fprce de contact dans les douilles and contact force in‘bayonet lampholders
7006 15A-2 B22d and BY22d
Calibre pour lIa VErification de la position du Gauge for checking contact position
contact et de la fprce de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
7006-15B-1 B15d
Calibre pour la vErification de la position du Gaugefor checking contact force
contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
7006-15C-1 BA21d 3 (120°)
Calibre «Entre» pour culots BA21-3 (120°) sur Go" gauge for caps BA21-3 (120°) on
7006-17-4 finished lamps
Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go gauge for cap on finished lamps
7006 12A-1 BY22d
7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d
7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20
Calibre pour la vfrification de la réalité du Gauge for testing contact
7006 18A-1 making in lampholders BA20
Calibre «Entre» pour culot B22d 3 (90°/135°%)/ Go" gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/
7006-19 2 25 x 26 on finished lamps
Calibre «Entre» pour culot sur lampe tefminée "Go" gauge for cap on finished lamp
7006-19A 1 BAUI1S5s
Plug gauge for bayonet lampholder B22d 3
7006 20-4 (90°/135°)
Calibre pour la vgrification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col dg I"ampoule et pour la vérification damage and for testing contact making
de la réalité du contact dans les douilles E27 7006 21-5 in lampholders E27
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
et de la protection contre les contacts accidentels and protection against accidental contact
during insertion of lamps in
7006 22A-4 lampholders E27
Calibre pour la détection de contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
des arétes coupantes dans les douilles E27 7006 22B-1 cutting-edges in lampholders E27
Calibre I pour la vérification de la résilience Gauge I for checking side contact resiliency
7006-22C-1 in Jampholders E27
Calibre II pour la vérification de la résilience Gauge II for checking side contact resiliency
7006-22D 1 in lampholders E27

du contact latéral dans les douilles E27

7006-21-5

7006-22A-4

7006 22B 1

7006-22C-1

7006-22D-1

IEC Publication 61-3S
CEI Publication 61-3S
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terminées E39

terminées E39

terminées §5
terminées
Calibre «
des douilley E5

des douille E5

dans les dopilles E17

terminées

terminées

terminées

E27 sur lampes terminées

lampes terminées

Feuilles
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
ia félure du col de 1 ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E40 7006-23-3 in lampholders E40
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40 7006-24 3 protection against accidental contact E40
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 7006-24A-1 caps for testing contact-making
Calibre «Entre» pour culots sur lampes 'Go gauge for cap on finished
7006-24B-1 lamps E39
Calibre «N Entre Pas» pour culots sur lampes Not Go' gaunge for caps on finished
7006 24C-1 lamps E39
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de I'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39 7006-24D-1 in lampholders E39
Calibre «E; edes "Go" gaugeforscrewthreadof —
7006-24E 1 lampholders E39
Calibre poyr la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d insertion|dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
7006-24F 1 features E39
r la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
illes avec dispositif de blocage E39 7006-24G-1 lampholders with shell grip featurés E39
tre» pour les taraudages des Go plug gauges for screw threads of
, E14 et E40 7006-25-7 Jampholders E10, E14 and E40
tres> pour douilles E27 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27
tre» pour douilles E26 7006-25B-1 "Go" plug gauge for lampholders E26
tre» pour douilles E12 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12
Calibre «Eptres pour culots sur lampes 'Go' gauge for caps on finished
7006-25D-1 lamps(E5
Calibre «N[Entre Pas» pour culots sur lampes Not'Go ' gauge for caps on finished
5 7006-25E-1 lamps E5
tre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads
7006-25F-1 of lampholders ES
Calibre «N[Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads
7006-25G-1 of lampholders ES
Calibre «Enmtre» pour douilles E17 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17
Calibre «N[Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go" plug gauges for screw threads of
des douilles E10 E14, E27 E39 et E40 7006-26-4 lampholders E10, E14, E27, E39 and E40
Calibre «N[Entre Pas» pour douilles E26 et E26d 7006-26A-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E26
Calibre «N[Entre Pas» pour douilles E12 7006-26B-1 and E26d
Calibre «N|Entre Pas» pour douilles E17 7006-26C-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E12
Calibre poyr la vérification de la réalité)du contact Not Go' plug gauge for lampholders E17
pour lampgs munies du culot E17 7006-26D 1 Gauge for testing contact making of lamps fitted
Calibre podr la vérification de Jaréalité du contact with caps E17
7006 26E 1 Gauge for testing contact making in
Calibre «Efptre» pour.culots E40 sur lampes lamphoiders E17
7006 277 'Go gauge for E40 caps on finished
Calibre «Entres pour culots E10 sur lampes lamps
T 'Go gauge for E10 caps on finished
7006-27A-2 lamps
Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes "Go' gauge for E27 caps on finished
7006-27B-1 lamps
Calibre «Entre» pour dimension «S;»des culots Go gauge for dimension S," of E27
7006 27C-1 caps on finished lamps
Calibre «Entre» pour culots E26 et E26d sur "Go' gauge for E26 and E26d caps on
7006-27D 1 finished lamps
Calibre «Entre» additionnel pour culots E26 Additional "Go gauge for E26 and
et E26d sur lampes terminées 7006-27E 1 E26d caps on finished lamps
Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes Go' gauge for E14 caps on finished
7006-27F 1 lamps

terminées

Sheet

7006 23 3

7006 24-3

7006 24A-1

7006-24B 1

7006 24C 1

7006-24D 1

7006 24E-1

7006-24F-1

7006-24G 1

7006-25-7

7006-25A-2
7006-25B-1
7006-25C-1

7006-25D 1

7006-25E-1

7006-25F-1

7006-25G-1
7006-25H-1

7006-26-4

7006-26A 1
7006-26B 1
7006 26C 1

7006 26D 1

7006 26E 1

7006-27-7

7006 27A-2

7006 27B-1

7006 27C-1

7006 27D-1

7006-27E-1

7006 27F-1
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E14 sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées E12

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées E12

Calibre «Entre» additionnel pour culots sur
lampes terminées E17

sur lampes terminées

Calibres «N Entre Pas» pour culots E27
sur lampes terminées

Calibres «N’Entre Pas» pour culots E14
sur lampes terminées

—4_

Calibres «N Entrg-Pas»petreutots-sur
lampes terminées|E12

Calibres «N'Entr¢ Pas» pour culots sur
lampes terminées|E40

Calibres «N’Entrg Pas» pour culots sur
lampes terminées|E17

des lampes muni

Calibre pour 1a v
les contacts accidg¢ntels pour lampes munies
du culot E26d

pour culots E26d
pour culots E26d
pour culots E26d jur lampes terminées

contact intermédilire de la douille E26d

Calibre pour le ¢
contacts dans la dpuilie E26d

Calibre pour le coptrdle de la réalité du
contact dans la dopille E26d

de la douille E26d avec chemise métallique
doubiée de papier

contacts accidentdis dans la douille E26d
Calibre «Entre» ppur douilles E26d

sur lampes terminfes

réalité du contact

aux lampes «Flamme»

1 insertion des lampes dans les douilles E14

E12 sur lampes temiinées

réalité du contact E12

Feuilles Sheet
Calibre «Entre» pour dimension «S;» des culots Go gauge for dimension "S, * of
7006-27G-1 E14 caps on finished lamps 7006-27G-1
"Go' gauge for caps on finished
7006-27H-1 lamps E12 7006 27H 1
Additional Go' gange for caps on
7006-27)-1 finished lamps E12 7006 271 1
'Go gauge for caps on finished
7006 27K 1 lamps E17 7006-27K-1
Calibres «N’Entre Pas» pour culots E10 et EP10 Not Go gauges for E10 and EP10 caps
7006-28 7 on finished lamps 7006 28 7
‘Not Go gauge for E27 caps
7006 28A-1 on finished lamps 7006 28A 1
Not Go gauge for E14 caps
7006 28B-1 on finished lamps 7006-28B 1
'Not Go" gauge for caps on
7006-28C-1 finished lamps E12 7006-28C-1
"Not Go ' gauge for caps on
7006-28D-1 finished lamps E40 7406-28D 1
Calibre «N’Entre [Pas» pour culots E10 et EY10 7006-28E-1 Not Go gauge for caps E10 and EY10 7406-28E-1
"Not Go gauge for caps on
7006-28F-1 finished lamps E17 7406 28F-1
Calibre pour le cantrdle de la réalité du contact Gauge for testing contact-makifig
id“ culot E26d 7006-29-1 of lamps fitted with E26d caps 7406-29-1
ification de la protection contre Gauge for testing protection against
accidental contact for lamps fitted
7006-29A-1 with E26d caps 7006-29A-1
Calibre avec un dfamétre de référence de 23 mm Gauge with reféfence diameter of 23 mm
7006-29B-1 for E26d caps 7006-29B-1
Calibre avec un dfamétre de référence de 13,2 mm Gauge with'reference diameter of 13,2 mm
7006-29C-1 for E26d caps 7006-29C-1
Calibre avec un dfamétre de référence de 10 4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm
7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps 7006-29D-1
Calibre pour le coptrdle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
7006 29E-1 the intermediate contact of lampholders E26d 7006 29E-1
trdle des positions relatives des Contact gauges for testing the relative positions
7006-29F-1 of the contacts in E26d lampholder 7006 29F 1
Plug gauge for testing contact
N806-29G-2 making in E26d lampholder 7006-29G 2
Calibre pour le coptrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact making
in metal shell paper-lined E26d
7006 29H-2 lampholder 7006 29H-2
Calibre pour le coptrdle de la protection(contte les Plug gauge for testing protection against
7006-295-1 accidental contact in E26d lampholder 7006 297 1
7006 29K 1 Go plug gauge for lampholders E26d 7006 29K-1
Calibre «N Entre Pas» pour.culots E26 et E26d "Not Go gauge for E26 and E26d
7006-29L-2 caps on finished lamps 70p6 29L 2
Calibre pour douille E 14'pour le contréle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
7006-30 2 actmaking 7006 30-2
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
de la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped s;afl for candle lamps for testing
7006-30A-1 contact-making 7006 30A 1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact making and protection
de la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps
7006-31-4 and lampholders E14 7006-31-4
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
7006-32-1 caps for testing contact making 7006-32 1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
7006 32A-1 contact-making E12 7006-32A-1
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réalité du contact

terminées PX43t
lampes terminées
lampes terminées

lampes terminées

-5-

terminées §26s

terminées §10

Calibre «
sur lampes ferminées

terminées

terminées

Fa6

P28s

P40s sur lampes terminées

Feuilles

Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Go» gauges for caps 2G13

Calibres pour le contrdle d insertion et de la réalité Ganuges for testing insertion and contact-making

du contact dans les douilles 2G13 7006-33A 2 in lampholders 2G13

Calibre pour douilles 2G13 pour le contrdle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact
7006-33B-1 making

Calibre «Entre» pour douilles PX43 7006 34-1 Go' gange for lampholders PX43

Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes "Go"gauge for prefocus caps on finished
7006-34A-1 lamps PX43t

Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13 5s sur "Go "gauge for prefocus cap PX13 5s on
7006-35-1 finished lamps

Calibre «N’Entre Pas» pour culot préfocus PX13 Ss sur Not Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
7006-35A-1 finished lamps

Calibre «N’Entre Pas» pour culot préfocus PX13 5s sur "Not Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
7006-35B-1 finished lamps

Calibre «Enjtre» pour douilles PX13 5s 7006-35C-1 "Go"gauge tor lampholders PX13 5s

Calibre «N|Eatre Pas» pour douilles PX13 5s 7006-35D-1 Not Go" gauge for lampholders PX13 5s

Calibre d’ofientation pour douilles PX13 5s 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13 3s

Calibre «Eqtre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go 'gauge for lampholders P26s

Calibre «Eqtre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
7006-36A-1 lamps P26s

Calibre «Esptre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finjshed
7006-37-1 lamps E10

Calibre «Eltre» pour douilles préfocus EP10 7006-37A-1 "Go ' gauge for prefocus lampholders EP10

tre» pour culot préfocus P43t-38 "Go" gauge for prefocus cap P43t-38

7006-39-1 on finished lamps

Calibre «N|Entre Pas» pour la dimension M minimum "Not Go’/gauge for dimension M minimum

des culots gréfocus P43t-38 et PX43t sur lampes of prefocus caps P43t-38 & PX43t on finished
7006-39A 2 lamps

Calibre poyr vérifier la dimension Y max des culots Gauge for checking dimension Y max of prefocus

préfocus P43t-38, PX43t PY43d et PZ43t sur lampes caps P43t-38, PX43t, PY43d and PZA3t on finished
7006-39B-2 lamps

Calibre «Egtre» pour douilles P43 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43

Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8 7006-40-1 "Go gauge for single-pin cap Fa8

Calibre «N|Entre Pas» pour culot & broche Fa8 7006-40A-1 "Not Go' gauge for single pin cap Fa8

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culot & Go" and "Not Go' gauge for single-pin

broche sur Jampes terminées Fa6 7006-41-2 cap on finished lamps Fa6

Calibres «Hatre»/Réalité du contact pour douilles ' Go /Contact-making gauges for lampholders
7006-41A-2 Fa6

Calibre «Egtre» pour culot sur lampe temiinée "Go gauge for cap on finished lamps
7006 42 1 P28s

Calibre «Etre» pour douille P28s 7006-42A-2 Go gauge for lampholders P28s

Calibre «Estre» et «N Entre Pas» pour culots préfocus 'Go and "Not Go" for prefocus caps
7006 43 2 P40s on finished lamps

Calibre «Eptre» et «N Entre Pas» pour culot non Go and "Not Go gauge for

assemblé ajdeux brochies (Ne pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on
7006-44-4 finished lamps) G13

lampes terrpinées) GI3

Calibre «Egtrex pour culot 4 deux broches sur

"Go gauge for bi pin cap on

lampes terrimees 613

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G5

Calibre «Entre» pour culot 4 deux broches sur
lampes terminées G5

Calibre pour douilles pour la vérification de la
protection contre les contacts accidentels G5
Calibres doubles pour un ensemble de deux

douilles pour la vérification de la réalité du
contact G5

o PP
TURO=-50-%

7006-46 3

7006-46A 3

7006-47A-2

7006-47B-3

firistred-tamps-G13
Go and Not Go gange for

unmounted bi-pin cap (Not for use on
finished lamps) G5

Go gauge for bi-pin cap G5
on finished lamps G5
Plug gauge for lampholders for testing
protection against accidental contact G5
Double ended gauges for a combined

pair of lampholders for testing contact-
making G5

Sheet
7006-33-2

7006-33A-2

7006-33B-1
7006 34-1

7006 34A-1

7006 35 1

7006 35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1

7006-39-1

7006 39A-2

7006-39B-2
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2

7006-42 1
7006 42A-2

7006-43 2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46 3

7006-46A 3

T006-47A-2

7006 47B 3
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Feuilles Sheet
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double ended "Go™ gauges for a combined
deux douilles G5 7006-47C-2 pair of lampholders G5 7006-47C-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22 6 35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6 35
sur lampes terminées 7006-48-1 on finished lamps 7006-48-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14 5s sur ' Go" gauge for prefocus caps P14 5s on
lampes terminées 7006-49-1 finished lamps 7006-49-1
Calibre «Entre» pour douilles P14 5s 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14 5s 7006 49A 1
Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Ax max Not Go" gauge for dimension Ax max
dans douilles P14 5s 7006-49B-1 of lampholders P14 5s 7006-49B 1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27
lampes munies du culot E27 7006-50-1 caps for testing contact making 7006-50-1
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental
accidentels E27/51 x 39 7006-51-2 contact E27/51 x 39 7006 51-2
Calibre pour cul Gauge 167 caps on finished 1amps for
vérification de 14 protection contre les contacts testing protection against accidental
accidentels pendpnt I'insertion E27 7006-51A-2 contact during insertion E27 1006-51A-2
Calibre pour vérffier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40
lampes munies du culot E40 7006-52-1 caps for testing contact-making 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 eaps
contre les contagts accidentels pour lampes for testing protection against accidetal
munies du culot 40 7006 53-1 contact 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fittéd-with E14 caps
lampes munies du culot E14 7006-54-2 for testing contact making 7006-54-2
Calibre pour la vgrification de la protection contre Gauge for finished lanips fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
du culot E14 7006-55-2 contact 7006-55-2
Calibre «Entre» ¢t «N’Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for diameter of the
la collerette du cpilot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
terminées 7006-56-2 lamps 7006-56-2
Calibre «Entre» ¢t «N’Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go gauge for the major slot of
principale du culpt préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
terminées 7006-56A-2 lamps TP06-56A-2
Calibre «Entre» ¢t «N Entre Pas» pour culot 3 deux Go and 'Not Go' gauge for recessed double
contacts en retrajt R17d sur lampes terminées 7006 57-3 contact cap R17d on finished lamps 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d 7006 57A-1 Go' gauge for R17d lampholders TP06-57A 1
Calibre pour la vgrification du contact dans la Contact-making gauge for
douille R17d 7006 57B-1 lampholders R17d 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour culots G17q 7 et GY17q-7 'Go’ gauge for caps G17q-7 and GY17q 7
sur lampes termipées 7006 58A-3 on finished lamps T006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY17q 7 sur lampes Go gauge for cap GY17q-7 on finished
terminées 7006 58B-3 lamps 7006 58B 3
Calibre a broche$ pour la vérification des tontacts Plug gauge for testing contact making of
des douilles G17 7 GX17q-7 et lampholders G17q-7 GX17q-7 and
GYliq7 7006 58C-1 GY17q-7 7006 58C 1
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 7006 58D-1 "Go gauge for lampholders G17q-7 and GY17q 7 7006 58D 1
Calibre «Entre» pour douilles GX17q 7 7006 S8E-1 "Go gauge for lampholders GX17q-7 7P06-58E 1
Calibre d orientagion pour douilles G17q 7 Rotation gauge for lampholders G17q 7
GX17q 7etGYYig¥d 7006-58F-1 GX17q-7and GY17q 7 i 58F 1
Calibre pour douille Fad4 7006-59-1 Plug gauge for lampholders Fa4 7006 59 1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum contact force in
contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi pin lamp bases
a deux broches GZ6 35 et GZ4 7006-59A-2 GZ6 35 and GZ4 7006 59A-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe & deux broches Go gauge for bi-pin bases
GZ6 35 7006-59B-1 GZ6 35 7006-59B-1
Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de 'Go' gauge for connector for bi-pin
lampes a deux broches GZ6 35 7006-59C-1 lamp bases GZ6 35 7006-59C 1
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contact in
douilles GY6 35 7006 59D-1 lampholders 7006 59D 1

IEC Publication 61-3S
CEI Publication 61-38


https://iecnorm.com/api/?name=7a141ab685bf09cd34382e186cb98d92

61-3S © CEI/IEC:1996

Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles
pour la vérification de la réalité du contact G13

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles G13

Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour socles de
lampe & deux broches G6 35 GX6 35 GY6 35
et GZ6 35

Calibres «Entre» pour socles de lampe a deux
broches G6 35 GX6 35 & GY6 35

Calibres «Entre» pour douilles G6 35 GX6 35
& GY635

Calibre a broche simple pour la vérification de
la force minimale de retenue des contacts dans
les douilles G6 35 & GX6 35

Calibres «Wpounwd&i—MNou;d_gaggu forbi-pi
deux brochkes G6 35 GX6 35, GY6 35 lamp bases G6 35, GX6 35 GY6 35

& GZ6 35

Calibrer «ﬂinre» pour une combinaison de
deux douilles RX7s

Calibre «Entre» pour une combinaison de
deux douilles R7s

Calibre poyr la vérification de la hauteur des ergots
(dim T mig ) des culots P14 5s sur lampes
terminées

lampe GX38q
Calibre «Etre» pour douille GX38q

Systéme dd calibrage pour la vérification de la
force d’extfaction dans la douille GX38q

Calibre «
lampes te
Calibre «

Calibre «Egtre» pour socles de lampe a
deux brochgs GZ4

Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de
lampes a dqux broches GZ4

Calibre «E{tre» pour le culot et le socle de

tre» combiné pour culot PK22s sur
inées

tre» pour douilles PK22s

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas
utiliser sur fampes terminées) GR8

Calibre poyr culots sur lampes terminées pour'ia
vérification| de I'entrée des douilles maximum
et la vérification de 1 écartement et la longueur
des broche GR8

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d insertion et de la‘force maximale
d extraction dans les douillés"GR$

Calibre «Cy pour la vérification de la forme minimale
de rétentior] dans des douilles GR8

Calibre «Esjtrenpour la vérification des broches des
culots sur lampes-terminées-GR8-e

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour la vérification
des broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes
terminées) GR8 et GR10q

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culot 4 deux
broches G23 sur lampes terminées

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
d insertion et de la force maximale d extraction dans
les douilles G23

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d insertion dans les douilles G23 et GX23

Feuilles

7006-60B-4

7006-60C-2

7006-61-3

7006-61A 2

7006-61B 3

7006-61C 3

7006-61-4

7006-62A-1

7006-62-3

7006-64 1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
7006-66A-1

7006-67-1

7006-67A 1

7006-68-2

7006 68A 2

7006 68C 1

7006 68D-1

7006-68F-1

7006-69-1

7006 69A-1

7006-69B-2

Double ended gauges for a combined pair
of lampholders for testing contact making G13

Double ended "Go" gauges for a combined pair of
lampholders G13

' Go' and "Not Go" gauges for bi pin lamp
bases G635 GX635,GY635
and GZ6 35

Go gauges for bi-pin lamp bases
G635 GX635& GY635

"Go" gauges for lampholders G6 35 GX6 35
& GY6 35

Single-pin gauge for checking minimum

retention force of contacts in
lampholders G6 35 & GX6 35

& GZ6 35

"Go" gauge for a combined pair of
lampholders RX7s

"Go" gauge for a combined pair of
lampholders R7s
Gauge for checking height of\pins
(dim T min ) of caps P14.5s-finished
lamps
"Go' gauge for four'pin cap and lamp
base GX38q

Go gauge forlampholder GX38q

Gaugifg system for checking withdrawal
force/in Tampholder GX38q

Combined "Go" gauge for cap PK22s on
finished lamps

"Go' gauge for lampholders PK22s
'Go' gauge for bi pin lamp
bases GZ4

"Go" gauge for connector for bi pin
lamp base GZ4

Go gauge for unmounted caps (Not for
use on finished lamps) GR8

Gauge for caps on finished lamps to ensure
entry of maximum lampholder and to

check pin-spacing and length

GR8

Gauges A and 'B for checking maximum

insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders GR8

Gauge C for checking minimum retention
force in lampholders GR8

Go gauge for checking the pins of caps

Go and 'Not Go' gauge for checking
the pins of caps (Not for use on finished
lamps) GR8 and GR10q

"Go' and "Not Go' gauge for bi pin cap
G23 on finished lamps

Plug gauge "A" for checking maximum
inseftion force and maximum withdrawal force
in lampholders G23

Plug gauge 'B for checking maximum
insertion force in lampholders G23 and GX23

Sheet

7006-60B-4

7006-60C-2

7006-61 3

7006 61A-2

7006 61B-3

7006-61C-3

7006-61-4

7006-62A-1

7006-62-3

7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
7006-66A-1

7006-67-1

7006 67A-1

7006-68 2

7006 68A 2

7006 68C-1

7006 68D-1

7006 68E 1

7006 68F-1

7006-69-1

7006 69A-1

7006-69B-2
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Feuilies Sheet
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum
de retenue dans les douilles G23 7006-69C-1 retention force in lampholders G23 7006-69C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Single-pin gauge "D" for checking maximum
1a force maximale d’extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in lampholders
douilles 2G7 2GX7, 2G11, G23 GX23 G24, GY24, 2G7,2GX7 2Gl11, G23, GX23 G24 GY24
G32,GX32 & GY32 7006-69D-3 G32,GX32 & GY32 7006-69D-3
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
de la force minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in lampholders
les douilles 2G7 2GX7 2Gl11, G23 GX23 G24 2G7 2GX7 2G11, G23, GX23, G24,
GY24 G32 GX32 & GY32 7006-69E-3 GY24,G32,GX32 & GY32 7006-69E-3
Calibres «Entre» pour douilles GX9 5 7006 70-1 Go' gauges for lampholders GX9 5 7006-70-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
dans les douilles GX9 5 7006 70A-1 in lampholders GX9 5 7006-70A 1
Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9 5 Gauge for checking the retention of caps GX9 5
dans la douille 7006 70B-1 in lampholder 7006-70B-1
Calibres pour culots & deux broches GY9 5 & GZ9 5 Gauges for bi-pin caps GY9 5 & GZ9 5
sur lampes termipées 7006-70C-2 on finished lamps 7006-70C 2
Calibre «Entre» pour culot 4 deux broches G9 5 Go" gauge for bi pin cap G9 5
sur lampes termihées 7006-70D-1 on finished lamps 7006-70D-1
Calibre «Entre» pour douille G9 5 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9 5 7006-70E-1
Calibre pour la force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retention
contacts de la dohille G9 5 7006-70F-1 in lampholder G9 5 7006-70F-1
Calibres pour dopilles GY9 5 & GZ9 5 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9'§ &' GZ9 5 7006-70G-1
Calibre «Entre» pour socle de cube flash 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube 7006 71-1
Douille d’essai de torsion pour cube flash 7006-71A-1 Torsion test holder forflashcube 7006-71A-1
Calibres «Entre»{et «N Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go!_gauges for bi-pin
de lampe a deux proches G4 7006-72-1 lamp bases G4 7I(0)Z72-l
Calibre «Entre» pour douilles G4 7006-72A-2 "Go" gauge for lampholders G4 7006-T2A-2
Calibre pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force
les douilles G4 7006-72B-1 inlampholders G4 7006-72B-1
Calibre pour culgt de lampe & deux broches Gauge for bi pin cap G5 3
G5 3 sur lampes ferminées 7006-73-1 on finished lamps 7]:2273-1
Calibre «Entre» pour douilles G5 3 7006-73A-1 "Go" gauge for lampholders G5 3 7006-73A-1
Calibre «Entre» ¢t «N Entre Pas» pour socle de 'Go and "Not Go" gauge for bi-pin
lampe a deux brgches GX5 3 7006 73B 1 lamp base GX5 3 7906 73B-1
Calibre «Entre» ¢t «N Entre Pas» pour socle de Go and Not Go gauge for bi-pin
lampe a deux brgches GY5 3 7006 73C 1 Jamp base GY5 3 7006-73C 1
Calibre «Entre» pour douilles GX5 3 7006 73D-1 "Go gauge for lampholders GX5 3 7906-73D-1
Calibre «Entre» pour douilles GY5 3 7006-73E-1 Go" gauge for lampholders GY5 3 7006-73E-1
Calibre a brochef doubles pour la vérification'de Dual pin gange for checking maximum
la force maximale d extraction des contacts-dans withdrawal force of contacts
les douilles GX5|3 7006-73F-2 in lampholders GXS 3 7006 73F-2
Calibre a brochefsimple pour lavénfication de la Single pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des eontacts dans les retention force of contacts in
douilles GX5 3 7006-73G 2 lampholders GX5 3 7006 73G-2
Calibre a broche} doublesjpour la vérification de la Dual pin gauge for checking maximum
force maximale ¢ eXtfaction des contacts dans les withdrawal force of contacts in
douilles GY5 3 F006-73H-2 Jampholders G¥Y53 F006-73H 2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GYS5 3 7006-73]-1 lampholders GY5 3 7006 73]-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe & deux broches "Go" gauge for bi pin cap GY16
GY16 sur lampes terminées 7006-74-1 on finished lamps 7006-74-1
Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases
G22 sur lampes terminées 7006-75-1 G22 on finished lamps 7006-75-1
Calibre «Entre» pour douilles G22 7006-75A-1 "Go" gauge for lampholders G22 7006-75A-1
Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes ' Go' gauge for bi-pin caps and bases
a deux broches G38 sur lampes terminées 7006 76-1 G38 on finished lamps 7006 76 1
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lampes terminées
calibres)
calibres)

des douilles G38

des broches GR10q

maximale

GX24 et Y24

les douille

GX24 et QY24

GY10q

G10gq GX[i0q et GY10q

sur lampeq terminées G12

a enfoncement

Feuilles
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
socles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
7006-76A-1 finished lamps
Calibre «Entre» pour douilles G38 (1°F des deux Go gauge for lampholders G38 (1st of two
7006 76B 1 ganges)
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2° des deux '‘Go gauge for lampholders G38 (2nd of two
7006-76C 1 gauges)
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
7006-76D 1 in lampholders G38
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne Go' gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q 7006-77 2 on finished lamps) GR10q
Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to
la vérification de 1 entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder
et la vérification de 1 écartement et la longueur and to check pin spacing and
7006 TTA-1 length GR10q
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges A and "B for checking maximum
['insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal forcé
d extractign dans les douilles GR10q 7006-77B 1 in lampholders GR10q
Calibre «(» pour 1a vérification de la force minimale Gauge C for checking minimum retention
de retenue|dans les douilles GR10q 7006-71C 1 force in lampholders GR10g
Calibres «Entre» et «N’Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go gauges for caps GX24
7006-78-2 and GY24
Calibres «AA» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A" for checking maximum insertion
d’insertiony et de la force maximale d extraction dans force and maximum withdrawal force in lampholders
GX24 et GY24 7006-78A-2 GX24 and GY24
Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B' ‘for checking maximum insertion
d insertion| dans les douilles GX24 et GY24 7006-78B 2 force in lampholders GX24 and GY24
Calibres «{"» pour la vérification de la force minimale Plug gatges "C" for checking minimum retention
de retenue|dans les douilles GX24 et GY24 7006-78C 2 force'in lampholders GX24 and GY24
Calibres «N’Entre Pas» et «F» pour la vérification de 1a “Not.Go" gauges "F" for checking non-inter
non-interchangeabilité des culots dans les douilles changeability of caps in lampholders GX24
7006-78F 3 and GY24
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key slots in
détrompeurs dans les douilles GX24 et GY24 7006-78G 12 lampholders GX24 and GY24
Calibre «Bntre» pour culots G10q GX10q et ' Go" gauge for caps G10q, GX10q and
7006,79 1 GY10q
Calibres «Entre» pour les contacts dans les 'Go' gauges for the contacts in lampholders
douilles Gli0q GX10q et GY10q 7006-79A 1 G10q, GX10q and GY10q
Calibre de]vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
) 7006-79B 1 G10q GX10q and GY10q
Calibre «Hntre» et «N Entre Pas» pour culots "Go' and Not Go' gauge for caps
7006-80-2 on finished lamps G12
Calibre «A» pour la vénification dés douilles G12 7006 80A 1 Plug gauge A for checking lampholders G12
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12 7006-80B-1 Plug gauge B' for checking lampholders G12
Calibre «(» pour la vérification des douilles G12 7006-80C-1 Plug gauge ' C" for checking lampholders G12
Calibre a Qroche simple «D» pour la vérification Single pin gauge "D" for checking
des douillds G12.et'du type a enfoncement PG12 7006-80D 3 lampholders G12 and push-in type lampholders PG12
Calibre a Yroche simple «E» pour la vérification Single pin gauge 'B for checking lampholders
des douillgs G12 et des douilles PG12 du type G12 and push-in type lampholders
7006-80E 3 PG12
Calibre «Entre» et «N"Entre Pas» pour culots Go and "Not Go' gauge for caps on
sur lampes temminées PG12 7006 81-3 finished lamps PG12
Calibre «A» pour la vérification des douilles PG12 7006 81A 3 Plug gauge ' A" for checking lampholders PG12
Calibre «B» pour la vérification des douilles PG12 7006 81B 3 Plug gauge "B for checking lampholders PG12
Calibre «C» pour la vérification des douilles PG12 7006-81C 3 Plug gauge C for checking lampholders PG12
Calibre «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge ' F' for checking contact making
dans les douilles du type & baionnette PG12 7006 81F-3 in bayonet type lampholders PG12
Calibre «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge 'G for checking contact-making
dans les douilles du type a baionnette PG12 7006-81G-3 in bayonet type lampholders PG12

Sheet

7006-76A-1

7006-76B-1

7006 76C 1

7006 76D-1

7006-77 2

7006-77A-1

7006 77B-1

7006-77C-1

7006-78 2

7006-78A 2

7006-78B 2

7006-78C-2

7006-78F-3

7006-78G 2

7006-79 1

7006-T9A 1

7006 79B-1

7006 80-2

7006-80A-1
7006 80B-1
7006 80C-1

7006 80D 3

7006 80E-3

7006 81-3

7006 81A-3
7006-81B 3
7006 81C 3

7006-81F-3

7006 81G-3
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Feuilles Sheet
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 ~ 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 7006-82-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d extraction force and maximum withdrawal force in
dans les douilles 2G11 7006 82A-1 lampholders 2G11 7006-82A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B’ for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d extraction force and maximum withdrawal trace in
dans les douilles 2G11 7006-82B-1 lampholders 2G11 7006-82B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2G11 7006 82C 1 force in lampholders 2G11 7006 82C 1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées Go' gauge for caps on finished lamps
GX10q 7006 84 2 GX10q 7006 84-2
Calibre «A» «N’Entre Pas» pour culots sur lampes Not Go gauge A for caps on finished
terminées GX10q 7006-84A-1 lamps GX10q 7006 84A 1
Calibre «B», «N’Entre Pas» pour culots sur lampes Not Go gauge "B" for caps on finished
terminées GX 1Qq 7006-84B.1 lamps GX 10q 7006-84B-1
Calibres «A» pojir la vérification de 1a force maximale de Plug gauges A for checking maximum contact force ift
contact dans les fHouilles GY10q, type A et de la force lampholders GY10q, type A, and maximum insertion
maximale d’inseftion dans les douilles de type B 7006 84C 2 force in lampholders type B 7006-84C-2
Calibre «B» pouf la vérification de la force minimale de Plug gauge "B’ for checking minimum contact
contact dans les flonilles GX10q, type A et de la force force in lampholders GX10q type A and
minimale de retenue dans les douilles de type B 7006-84D-1 minimum retention force in lampholdersitype B 7006-84D-1
Calibres «Entrex| pour les détrompeurs de culots "Go" gauges for the keys of caps on fintished
sur lampes temmipées GX10q 7006-84E-1 lamps GX10q 7006 84E-1
Calibres «N'Entfe pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
terminées GX1 7006-84F-1 GX10q 006 84F-1
Calibres «N'Entfe Pas» pour douilles GX10q 7006-84G-1 "Not go" gauges fordampholders GX10q y006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées “Go" gauge for caps’on finished lamps
GY10q 7006-85-2 GY10q y006-85-2
Calibre «A», «N[Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go"_gauge "A" for caps on finished
terminées GY1 7006-85A-1 lamps.GY10q 006 85A-1
Calibre «A» pouf la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum contact
de contact dans I douille GY10q 7006-85B-2 force in lampholder GY10q §006-85B 2
Calibre «B» pouf la vérification de la force minimale Plug gauge B for checking minimum contact
de contact dans la douille GY10q 7006 85C 1 force in lampholder GY10q 7006 85C-1
Calibres «Entrex pour les détrompeurs des culots "Go' gauges for the keys of caps on finished lamps
sur lampes termipées GY10q 7006-85D 1 GY10q y006 85D-1
Calibres «N Entfe pas» pour culots sur lampes Not go" gauges for caps on finished lamps
terminées GY10§ 7006 85E 1 GY10q y006-85E-1
Calibres «N Entfe Pas» pour douilles GY10q 7006-85F 1 ' Not go" gauges for lampholders GY10q y006 85F 1
Calibre «Entre» gt «N’Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go' gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminées GX23 7006-86-1 finished lamps GX23 y006 86-1
Calibre «A» pouf la vérification de la force.maximale Plug gauge 'A" for checking maximum insertion
d insertion et de|la force maximale d extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 7006 86A-1 lampholders GX23 J006 86A-1
Calibre «C» pouf la vérificatien'de la force minimale Plug gauge C for checking minimum retention
de retenue dans les douillesGX23 7006 86B 1 force in lampholders GX23 006 86B 1
Calibres «Entrex| et «N Entre Pas» pour culots sur Go and Not Go gauges for caps on
lampes terminéey G32 GX32 & GY32 7006-87 2 finished lamps G32, GX32 & GY32 y006 87 2
Calibres «A| » pburla-vérifieation-de-ta-foree-maximale Plug-gauges—AT—for-checking-maximunrinsertior———
d insertion et de la force maximale d extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32 7006 87A 2
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge B" for checking maximum insertion
d insertion dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32 7006 87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32 7006 87C-2
Calibres «N Entre Pas» «F» pour la vérification de la ‘Not Go gauges "F" for checking non-interchangeability
non-interchangeabilité des culots dans les douilles 7006-87D-2 of caps in lampholders 7006 87D-2
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des Go gauges G for checking key
détrompeurs dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006-87E 2 slots in lampholders G32 GX32 & GY32 7006-87E-2
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Calibre «A, » pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale

—11 -

Plug gauge "A, " for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal

d’extraction dans les douilles GX32 7006-87F-2 force in lampholders GX32

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes 'Go gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d 7006-88-1 lamps PY43d

Calibre «N"Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
sur lJampes terminées 7006 88A-1 lamps

Calibre «Entre» pour douilles PY43d 7006-88B-1 Go gauge for lampholders PY43d

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes Go" gauge for prefocus cap on finished
terminées PZ43t 7006-89 1 lamps PZ43t

Calibre «Entre» pour douilles PZ43t 7006-89A 1 Go gauge for lampholders PZ43t

Calibre «Entre» pour douilles W10 6 x 8 5d pour 'Go gauge for lampholder W10 6 x 8 5d for
lampes flash 7006 90A-2 photo flash lamps

Calibre defta onta 2 2 tx Gauge formaximurmrcontact-forcemtamphotders—
douille W]0 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90B-2 W10 6 x 8 5d for photo flash lamps

Calibre della force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
douille W]0 6 x 8 5d pour lampes flash 7006-90C-2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps

Calibre pohir le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholdesgs
dans Ja dopille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006-90D-2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps

Calibre «Hntre» pour douilles W2 1 x 9 5d 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W21 x 9 5d
Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base

W21x93d 7006-91B-1 W21x95d

Calibres dfinsertion et de retenue pour douilles Insertion and retention for lampholders
W21x94%d 7006-91C-1 W21x95d

Calibres ppur douille W2 x 4 6d 7006-94-1 Gauges for lampholders W2 x 4 6d

Calibre «Bntre» et «N'Entre Pas» pour les "Go" and,"Not Go" gauge for terminations
connecteufs G16t et G16d sur lampes terminées 7006-95-3 Gl6t‘and G16d on finished lamps

Calibre «Bntre» pour culots P45t 7006-95A-2 'Go. gauge for caps P45t

Calibre «N’Entre Pas» pour culots P45t 7006-95B-2 ‘Not Go" gauge for caps P45t

Calibre «Bntre» et «N’Entre Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
d orientatipn des culots P45t 7006-95D 2 of caps P45t

Calibre pogr le bossage d orientation des culots P45t 7006 95E=2 Gauge for the locating notch of caps P45t
Calibre pojpir la dimension Ymax des culots P45t 7006.95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t
Calibre popr la dimension R min des culots P45t 7006 95G-2 Gauges for dimension Rmin of caps P45t
Calibre «Hntre» pour douilles P45t 7006 95H-2 Go" gauge for lampholders P45t

Calibre «Hntre» pour la coupe transversale du socle "Go gauge for horizontal section of lamp

de lampe W3 3x 10 4d 7006 96 1 base W3 3 x 10 4d

Calibre «Hntre» pour la coupe longitudinalé du socle "Go gauge for vertical section of lamp

de lampe W3 3 x 10 4d 7006 96A-1 base W33 x 104d

Calibres ppur douilles de magicube'type X 7006-98 1 Holder plug gauges for magicube type X
Calibre pojir la force d extraction'des douilles Withdrawal force gauge for holders

pour magitube type X 7006 98A 1 for magicube type X

Calibre «Hntre» pour culots X511 sur lampes "Go gauge for caps X511 on finished
terminées 7006-99 2 lamps

Calibre «Hntre» pourdouilies X511 7006 99A 1 Go gauge for lampholders X511

Calibre «N Entre’Pas» pour douilles X511 7006 99B 1 'Not Go gauge for lampholders X511
Calibres «Entre» pour culots sur Jampes "Go gauges for caps on finished

terminées GRX10q 7006 101-1 lamps GRX10q-

Calibres «N’Entre Pas» pour les détrompeurs "Not Go gauges for the keys of caps

des culots sur lampes terminées 7006 101A 1 on finished lamps

Calibres «A» et «B» «N’Entre Pas» sur lampes Not Go gauges A' and "B" for caps
terminées 7006 101B-1 on finished lamps

Calibre «Entre» pour douilles GRX10q 7006-101C-1 "Go gauge for lampholders GRX10q
Calibre «N Entre Pas» pour douilles 'Not Go gauge for lampholders

GRX10qg- 7006-101D-1 GRX10q

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culots sur '‘Go and Not Go gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7

7006 87F 2

7006 88-1

7006-88A-1

7006-88B-1

7006 89-1
7006-89A-1

7006 90A 2

7006-90B 2

7006-90C-2

7006-90D-2
7006 91-1

7006 91B-1

7006-91C-1
7006-94-1

7006-95-3
7006-95A-2
7006-95B-2

7006-95D-2
7006-95E-2
7006-95F-2
7006-95G-2
7006-95H-2

7006 96-1

7006 96A-1
7006 98-1

7006 98A-1

7006 99 2
7006 99A 1
7006 99B 1

7006 101-1

7006-101A-1

7006 101B 1
7006 101C-1

7006-101D-1

7006-102-1
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Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A’ for checking maximum
maximale d insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d extraction dans les douilles 2G7 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force Gauge 'B for checking maximum
maximale d’insertion dans les douilles insertion force in lampholders
2G7 & 2GX7 7006 102B-1 2G7 & 2GX7 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7 7006 102C-1 retention force in lampholders 2G7 7006 102C 1t
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge A" for checking maximum insertion force
maximale d insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d’extraction dans les douilles 2GX7 7006 103-1 lampholders 2GX7 7006 103-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge 'C for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2GX7 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 7006-103A-1
Calibre «Entre» pour socle W3x16d 7006-105-1 'Go gauge for base W3x16d 7006-105 1
Calibre «N Entre Pas» pour socles W3x16d Not-go—gaugeforbases Wix16d-and W3xl6q 7006 105A-1
et W3x16q 7006-105A-1
Calibres d’inserfion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W3x16d 7006-105B-1 W3xl16d 7006-105B-1
Calibre «Entre», pour socle W3Xl6q 7006 106-1 "Go" gauge for base W3x16q 7006-106 1
Calibres d’inserfion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W3x16q 7006 106A-1 W3xl16q 7006-106A-1
Calibre «Entre» pour socles PG13 et PGJ13 7006 107-1 *"Go" gauge for caps PG13 andPGI13 7006-107-1
Calibre «Entrex|pour connecteurs PG13 et PGJ13 7006 107A-1 "Go" gauge for connectors PG13 and PGJ13 7006 107A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles &
deux broches GU/4 7006 108-2 "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU4 7006-108-2
Caﬁ?"es pou:'.la Véfiﬁcaﬁm‘ des f°"'°°s Gauges for checking maximum insertion force
maximales d'inertion et d’extraction dans and maximurd withdrawal force in lampholders GU4  [J006-108A-2
les douilles GU4 7006 108A-2
Calibres pour Ia Véﬁﬁc‘."i(’“ de Ia force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans Jes douilles GU4 7006-108B-1 in lampholders GU4 7006-108B-1
Calibre «Entrex jpour douilles GU4 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4 7006-108C-2
Calibre a brochq simple pour la vérification de Single pin gange for checking contact-making in
la réalité de confact dans les douilles GZ4 et GU4 7006 108D-1 lampholders GZ4 and GU4 7006 108D 1
Calibre «Entre»[et «N’Entre Pas» pour socles
a deux broches GUS 3 7006-109:1 “Go' and "Not Go' gauge for bi-pin bases GU5 3 7006 109 1
Calibres pour lafvérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d insertion et d’gxtraction dans les douilles GUS 3 7006+109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS 3 7006 109A 1
Calibres pour la|vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans fes douilles GUS 3 7006-109B 1 in lampholders GU5 3 7006 109B 1
Calibre «Entre»[pour douilles GUS 3 7006-109C-1 "Go" gauge for lampholders GUS 3 7006 109C 1
Calibre «A» poyr douilles S/4s 7006 112A-1 Gauge ' A for lampholders S/4s 7006 112A 1
Calibre «B» por douilles S/4s 7006-112B-1 Gauge "B for lampholders S/4s 7006 112B 1
Calibre «C» podr douilles S/4s 7006 112C-1 Gauge C for lampholders S/ds 7006 112C 1
Calibre «A» poyr duilles S/4d 7006-112D-1 Gauge A for lampholders S/4d 1006 112D-1
bre « - 2E-
Calibre «B1» etj«B2» pougNeyhlles S/4d 7006 112E-1 Gauge "Bl and "B2 for lamphoders S/4d 7006 112E 1
Calibre «Entre»fet « N Entre Pas» pour socles "Go' and Not Go gauge for bi-pin lamps
de lampes a deuf broches GU7 7006-113-1 bases GU7 b006 113 1
Calibre «Entre» 1 érification G sand tor checkna Th _
des torsions maximales d’insertion et d’extraction ins:ni?l:::nm&l:‘:fi;z:r;?es]ng © maxunum
danjs les douilles (3U7 . ‘ 7006-113A-1 in lampholders GU7 7006 113A-1
S:ltl)lt)sres E(:‘:;: V:‘;f:::;‘;‘;: ;:;hgnemmt des 7006-114-1 Gauge for checking alignment of caps on finished
IS pour fampe . . ; lamps 7006 114 1

Calibre «Entre» pour I'ensemble de 2 douilles 006 115-1 "Go" gauge for a combined pair of lampholders 2006 115 1
Calibres pour la vérification de la force maximale . . . .

. . s . A Gauge for checking maximum insertion and
d insertion et d’extraction dans les douilles a . .
insertion latérale W4 3 x 8 5d 7006 115A-1 withdrawal force in lampholders for lateral

" insertion W4 3 x 8 5d 7006 115A 1
Calibres pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined pair
ble de deux douilles W. ) r testin -maki i

dans un ensemble de deux douilles W4 3 x 8 5d 7006 115B-1 of lampholders W4 3 x 8 5d 7006 115B 1
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CEINIEC GAUGES FOR LAMP CAPS
61-3
CALIBRES POUR CULOTS DE LAMPES
1996 Page 1/7

BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006 11 8
BA9 B15, B22 & BY22d Not Go/N entre pas 7006 10 8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006 9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006 4A 2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006 48 1
BA15 & BAY1S Retention/Retenue 7006 14 1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006 14B 1
BA15s-3 Go/Entre 7006 11E 1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006 11D 1
BAU15s Go/Entre 7006 19A 1
BAY15 Go/Entre 7006 11B 2
BAY15 Go for dimension P max /Entre pour dimension P max 7006 14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006 11C 1
BA2D Go/Entre 7006-2 3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006 17-4
B224¢-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006419 2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY2pd Go/Entre 7006 (17A 1
ES Go/Entre 7006 [25D 1
ES Not Go/N entre pas 7006 |25E 1
E10 Go/Entre 700627A 2
E10|& EY10 Not Go/N entre pas 7006428E 1
EP1£ Not Go/N'entre pas 7006 [28-7
EP1 Go/Entre 7006@7-1
EY1D Go/Entre 700647-1
E11 Go/Entre 70066 1
E12 Go/Entre 7006 27H 1
E12 Additional Go/Additionne! Entre 7006 27 J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C 1
E12 Contact-making/Réalité du contact 700632-1
E14 Go/Entre 7006427F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dinjension S1 700627G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006288 1
E14 Contact making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidentalcontact/Protection contre les contacts
o accidentels 7006 55 2
E17 Go/Entre 7006 27K 1
E17 Not Go/N entre pas 7006 [28F 1
E17 Contact making/Réalite du contact 7006-26D 1
E26|& E26d Go/Entre 7006 27D 1
E26|& E26d Not Go/N entre pas 7006 [29L 2
E26|& E26d Additional Go/Additionnel Entre 7006 27E 1
E264 Contact-making/Réalité du contact 7006 29 1
E264 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006 29A 1
E264d Go. with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006 |29B 1
E264¢ Go with reference diameter of 13 2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006 28C 1
E264d Go with reference diameter of 10 4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10 4 mm 7006 29D 1
€27 Go/Entre 7006 [27B 1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006 27C 1
E27 Not Go/N'entre pas 7006 [28A 1
€27 Contact-making/Réalité du contact 7006 [50 1
E27151x39 Protection against accidental contact/Protection contre les cantacts

accidentels 7006-51 2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l insertion 7006 51A-2
E39 Contact making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B 1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006 27 7
E40 Not Go/N entre pas 7006-28D 1
E40 Contact making/Réalité du contact 7006 52 1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006 53 1
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Fc2 Alignment/Alignement 7006-114 1
Fab Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40 1
Fa8 Not Go/N entre pas 7006 40A-1
G127, GX1 27, G2 54,
GX254 & G317 Go/Entre 7006-4 1
G4 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-72 1
GuU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
GZ4 Go/Entre 7006 67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46 3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5 3 Go/Entre 7006-73-1
GUS 3 Cv and Nu: Gu:‘:uuw A-19 N cnue pas FUVO-1UVT |
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006 73B(1
GY5 3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73€51
G6 35, GX§ 35,
GY6 35 & §Z6 35 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 61-4
G6 35, GXg 35
& GY6 35 Go/Entre 7006 61A 2
GZ6 35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX}y Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G9S Go/Entre 7006-70D-1
GY95& G295 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q & GY10q Go/Entre 7006-79-1
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006 77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006 101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N entre pas «A» gD«B» 7006-101B-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006 85 2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006 85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006 85D-1
GY10q Not Go/N entre/pas 7006-85E-1
2G11 Go/Entre 7006 82-1
G12 Go and Not.Go/Entre et N entre pas 7006-80 1
G13 Go and Not\Go/Entre et N entre pas {(Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006 45 4
2G13 Go/Entpe 7006 33 2
G16t & Gi6d Gorand Not Go/Entre et N entre pas 7006 95 3
GYi6 Gol/Entre 7006-74 1
G17q-7 & G)¥17q 7 Go/Entre 7006 58A 3
GX17q7 Go/Entre 7006 588 3
G22 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-75-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86 1
G24, GX24 . =
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006 76 1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006 76A-1
GX38q Go/Entre 7006 65 1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 81-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107-1
PX13 5s Go/Entre 7006 35 1
PX13 5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A 1
PX13 5s Not Go (2nd gauge)/N entre pas (2e calibre) 7006-358 1
P14 5s Go/Entre 7006-49 1
P14 5s Dimension T min 7006-64 1
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PG22 6 35 Go/Entre 7006 48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006 66 2
P26s Go/Entre 7006 36A 1
PX26 Go/Entre 7006 5 2
PX26 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 S5A 1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006 5B 2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-56A 2
P40s Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-43 2
P431-38 Go/Entre 7006-39 1
P43t-38 & PX43t Not Go/N'entre pas 7006 39A-2
P43t-38, PX43t,
PY4 PZ43T Dimension Y max 70063398 2
PX4Bt Go/Entre 7006434A-1
PY4Bd Go/Entre 7006488-1
PY4Bd & PZ43t Not Go/N entre pas 7006488A-1
PZ4Bt Go/Entre 7006 [89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006 [95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006{958-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N entre pas

pour les bossages d'orientation de ta collerette 7006 (95D 2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006 [95E 2
P45 Go/Entre 7006 [95F-2
P45 Dimensions P min & R min 7006 [95G 2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 700657 3
W2 [1x9 Sd Not Go/N'entre pas 7006918 1
W3x16d Go/Entre 7006 (105 1
W3x16d & W3x16q Not Go/N'entre pas 7006 (105A 1
W3x16q Go/Entre 7006106 1
W3 [3x10 4d Go/Entre 7006 [96-1
W3 Bx10 4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006|96A 1
XS11 Go/Entre 7006 [99-2
Flashcube/Cube Fiash Go/Entre 7006(71-1
Flashcube/Cube Flash Torsion test/Essai dée torsion 7006(71A-1
Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 70061 2
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BA9 BA15, BAU15
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006 12E 2
BAS, BA15, BAU1S
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006 12F 2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 9A 1
BAX9s & BAY9s Contact making/Réalité du contact 7006 98B 1
BAX9s & BAY9s Not Go/N entre pas 7006 9C-1
BA15, BAY15, BAZ15 Insertion 7006 14A-2
B15d Additional Go/Additionnel Entre 7006 12C-1
B15d Not Go and retention/N entre pas et retenue 7006-12D 1
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B 1
BA20 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006-18 2
BA20 I‘v”t“v: ""‘! Env’lR’“!:o' s ntaat 1006-18A 1
BA21, B15|& B22 Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 127
BA21d 3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006 15C 1
B22d 3(909/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006 157
B22d 3(909/135°) Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006 12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-128B 1
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006 15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N entre pas pour les gncoches 7006 13 5
BY22d Go and Not Go/Entre et N entre pas 7006 178 1
ES Go/Entre 7006 25F-1
ES Not Go/N entre pas 7006 25G 1
E10 E14 & E40 Go/Entre 7006-25 7
E10, EP10,|EY10, E14
E27, E39 & E40 Not Go/N entre pas 7006-26 4
EP10 Go/Entre 7006 37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A 1
E11 Gauge A Contact making/Réalité ducontact 7006 6A 1
E11 Gauge B Contact making/Réalité\du contact 7006 6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C 1
E12 Not Go/N entre pas 7006 26B 1
E12 Contact making/Réalité. du contact 7006 32A-1
E14 Normal, Contact making/Régulier, Réalité du contact 7006 30 2
E14 Candle shaped Cofitact making/Flamme, Réalité du contact 7006 30A-1
E14 Contact making-and protection against accidental contact during

insertion/Réalité.du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant | insertion 7006 31 4
E17 Go/Entré 7006-25H 1
E17 Not Go/N entre pas 7006 26C 1
E17 Contact making/Réalité du contact 7006 26E 1
E26 Go/Entre 7006 25B 1
E26 & E26 Not Go/N entre pas 7006 26A 1
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006 29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006 29F 1
E26d Contact making/Réalité du contact 7006 29G 2
E26d Contact making in metal shell paper lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006 29H 2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006 29J 1
E26d Go/Entre 7006 29K-1
E27 Protection against bulb neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006 215
E27 Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant | insertion 7006 22A 4
£27 Detecting side contacts/Détection de contacts latéraux 7006 22B 1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006 22C 1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D 1
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E27 Go/Entre 7006-25A 2
E39 Contact making/Réalité du contact 7006 24A 1
E3% Protection against bulb neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de | ampoule et réalité du contact 7006 24D 1
E39 Go/Entre 7006 24E 1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d insertion 7006 24F 1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006 24G 1
E40 Protection against bulb neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de | ampoule et réalité du contact 7006 23 3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006 24 3
Fa4 GofEntre Fo06-59 1
Fa6 Go and contact making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
G4 Go/Entre 7006 72A-2
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006 72B 1
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d insertioh

et d'extraction 7006 108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-1088-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
GZ4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A 1
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection against accidental contact/Protection confre-les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact making/Réalité de contact 7006-478 3
G5 Go/Entre 7006-47C 3
GS 3 Go/Entre 7006 73A 1
GUS|3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d extraction 7006-109A 1
GUS5|3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B 1
GUS5|3 Go/Entre 7006-109C-1
GX5|3 Go/Entre 7006-73D 1
GX5|3 Maximum withdrawal force of ‘eontacts/Force maximale d extraction

des contacts 7006 73F 2
GX5(3 & GUS 3 Contact making/Réalité_de contact 7006-73G 2
GY5|3 Go/Entre 7006 T3E 1
GY5|3 Maximum withdrawal\force of contacts/Force maximale d'extraction des

contacts 7006 73H 2
GYS5|3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J 1
G6 35 GX635 &
GY6|35 Go/Entre 7006 61B 3
G6 35 GX635&
GY6|35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006 $1C 3
GY6|35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006 $9D 1
GZ6|35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006 $9A 2
GZ6|35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006 $9C 1
2G7 Go A'/Entre«A» 7006 J02A 1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d insertion et d'extraction 7006-113A-1
2G7|& 2GX7 Go B /Entre «B» 7006 102B 1
2G7 Go "C /Entre «C» 7006 J02C 1
2GXIZ Go A /Entre «A 7006103-1
2GX7 Go C /Entre «C» 7006-103A-1
2G7 2GX7, 2G11, G23
GX23, G24 GX24, GY24,
G32 GX32 & GY32 Go D /Entre «D» 7006 638D 4
2G7, 2GX7 2G11 G23
GX23, G24, GX24, GY24
G32, GX32 & GY32 Go E /Entre «E» 7006 69E 4
GRS Go A and B"/Entre «<A» et «B» 7006 68C-1
GRS8 Go C /Entre «C» 7006 68D 1
G965 Go/Entre 7006 70E 1
G9 5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006 70F 1
GX95 Go/Entre 7006 70 1
GX9 5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A 1
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GX95 Retention/Retenue 7006-708B 1
GY95 & GZ965 Go/Entre 7006-70G 1
G10q GX10q & GY10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A 1
G10q GX10q & GY10q Contact making/Réalité du contact 7006-79B 1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B 1
GR10q Go C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N entre pas 7006-101D-1
GX10q Go/Entre 7006-84C 2
GX10q Go B'/Entre «B» 7006 84D 1
GX10q Not Go/N entre pas 7006 84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go B /Entre «B» 7006 85C-1
GY10q Not-GofN-entrepas 7606-85F1
2G11 Go "A'/Entre «A» 7006 82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006 8281
2G11 Go "C [Entre «C» 7006-82C 1
G12 Go "A /Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go B'/Entre «B» 7006-80B 1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006 80C-1
G12, PG123 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-3
G12, PG13 & PGX12 Go "E /Entre «E» 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006 60C-3
2G13 Insertion and contact making/insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-338-1
G17q, GX17q & GY17q Contact making/Réalité du contact 7006 58C-1
G179-7 & GY17q 7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006 58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006 58F-1
G22 Go/Entre 7006 75A-1
G23 Go "A'/Entre «A» 7006 69A-1
G23 & GX23 Go "B /Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C [Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C /Entre «C» 7006 868 1
G24, GX24 & GY24 Go A"/Entre «A» 7006-78A-2
G24, GX24 & GY24 Go B"/Entre «B» 7006-788 2
G24, GX24 & GY24 Go "C /Entre «C» 7006 78C-2
G24 GX24 & GY24 Not Go F"/N entre pas'«F» 7006-78F-3
G24, GX24 & GY24 Go "G '/Entre «G» 7006 78G-2]
G32 & GYB2 Go "A1"/Entre «Al» 7006 87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B /Entre «B» 7006 87B 2
G32 GX32 & GY3ad Go C /Entre «C» 7006 87C 2
G32 GX32 & GY32d Not Go "E!/N-entre pas «F» 7006-87D 2
G32, GX32 & GY32d Go G_JEntre «G» 7006 87E 2
GX32 Go "A2)/Entre «A2» 7006 87F 2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-768 1
G38 Go {2nd gauge)/Entre {(2e calibre) 7006-76C 1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-760-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-658B 1
PG12 & PGX12 Go A'/Entre «A» 7006 81A-3
PG12 & PGX12 Go B /Entre «B» 7006 81B 3
PG12 & PGX12 Go—C/Entro—«& 7006813
PG12 & PGX12 Go 'F JEntre «F» 7006 81F 3
PG12 & PGX12 Go 'G /Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006 107A-1
PX13 5s Go/Entre 7006 35C-1
PX13 5s Not Go/N'entre pas 7006 35D-1
PX13 5s Rotation 7006 35E-1
P14 5s Go/Entre 7006 49A-1
P14 5s Not Go/N entre pas 7006 49B-1
PK22s Go/Entre 7006 66A 1
P26s Go/Entre 7006 36 1
PX26 Go/Entre 7006-65C-1
P28s Go/Entre 7006 42A 2
P43 Go/Entre 7006 33C 1
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PX43 Go/Entre 7006 34-1
PY43d Go/Entre 7006 88B 1
PZ43t Go/Entre 7006 839A 1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé} 7006 95H 2
R7s & RX7s Contact making/Réalité du contact 7006-62 3
R17d Go/Entre 7006 57A 1
R17d Contact making/Réalité du contact 7006 57B 1
S14d Go A /Entre «A» 7006 112D-1
S14d Go B1" and 'B2 /Entre «B1» et «B2» 7006 112¢E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006 112A-1
S14s Go "B /Entre «B» 7006-112B 1
S14x Co“C7Entre<Cx F666-112C 1
W2x4 6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d insertion,

d extraction et de retenue 7006 94-1
W2|1x9 5d Go/Entre 7006 P1-1
W2|1x9 5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006 P1C 1
Wa3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-1058-1
W3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006 [106A-1
W4|3x8 5d Go/Entre 70064115-1
W4|3x8 5d insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 70064{115A 1
W4|3x8 5d Contact making/Réalité du contact 70064115B 1
W10 6x8 5d Go/Entre 7006 90A-2
W10 6x8 5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006 90B 2
W10 6x8 5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006490C-2
W10 6x8 5d Contact making/Réalité du contact 7006 [90D-2
X511 Go/Entre 7006{99A-1
X511 Not Go/N entre pas 7006199B 1
Magicube type X Go/Entre 7006 198-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d extraction 7006498A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 700641-2
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap PX26 see sheet 7004 5
Pour les détails du culot PX26 voir feuilie 7004 5

\nnwinc slot
Fente de visée ————_ rZ
—t-
Surface S — | / '
- AN
Lo
Surface Z - ) “ -
—_l -1 A2 -
t [ i o
'
3 lewing slots
Fentes de visée
[+
Reference | Dimension J| Tolerance PURPOSE: To check interchangeability and precision of |fit of caps
A2 200 + 0,01 PX26 on finished lamps regarding maximum dimensions
- 0,0
+ 0,02 TESTING: It shall be possible to insert the lamp, bulb fifst into the
G 3,5 - 00 gauge at surface S until the three bosses of the cap arg in contact
" 0'02 with surface Z of the gauge
K '
8.0 - 0,0
M 260 | *O0 . . ,
- BUT: Vérification de l'interchangeabilité et de la précision de
o 341 + 0,02 {'assemblage des culots PX26 sur des lampes terminées concernant les
' - 0,0 dimensions maximales
Q 307 + 0,01 . . .
' - 0,0 ESSAI!: Il doit &tre possible d'insérer la lampe dans le calibre, I'ampoule
3 0.1 en premier, par la surface S jusqu'a ce que les trois bossages du culot
y 4 2 ) 0'1 soient en contact avec la surface Z
+ 0,1
12 0,3 - 0.0
+ 0,1
3 f
r 0,4 . 0,0
+ 1°
a 120° .10

7006-5-2
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“NOT GO" GAUGE FOR DIMENSION Mmin OF
PREFOCUS CAP

CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR LA DIMENSION Mmin DU

CULOT PREFOCUS

PX26

=&

Page 1/1

The drawing is intended only to ili
Le dessin a pour seul but d iliu

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

ustrate the essential dimensions of the gauge
strer les dimensions essentielies du calibre

For details of cap PX26 see sheet 7004 5
Pour les détails du culot PX26 voir feuilie 7004 S

oz

ESTING: With the lamp held bulb up,
e three supporting'bosses of the cap simultaneously
hly the weight'of the gauge itself shall be applied for this test

BUT: Vérification de la dimension Mmin des culots PX2

r3

PURPOSE: To check dimeasion Mmin of caps PX26 on finished lamps

6 sur des lampes terminées

EBSAY La lampe étant tenue ampoule en haut, on doit glisser le calibre sur la lampe Dans cette position,

the gauge shall be slid over the lamp in this position, the gauge shall not sit on

le calibre ne

Reference | Dimension | Tolerance
M 25,9 * oot
: s | o)
3 0,45 * g:g:
Mo | 1090 | Tiow

doit pas appuyer simultanément sur les oI5 bossages desupport-dd oulot
Pour cet essai, on doit utiliser seulement le poids du calibre

7006-5B-2
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61-3S©CEIIEC 1996

"GO" GAUGE FOR UNMOUNTED CAPS
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS NON ASSEMBLES 6-@-
(NE PAS UTILISER SUR DES LAMPES TERMINEES) '
GRS Page 1/1

Dimensions in millimetres Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability
Le dessin a pour seul but d illustrer les dimensions essentielles pour | interchangeabilité

For details of cap GR8 see sheet 7004 68
Pour les détails du culot GR8 voir feuille 7004 68

&
*c;

N TV Lo 1o
| |
L A
c r—@g@ T
‘ v Ii \SurfcceA
r 0 \r —i f L——
e B8—

Réference | Dimension | Tolerance
A 155 * g 81
+ 0’0 PURPOSE: To check dimensions Amin Bmin, Fmin, Kmin and the
B 20,3 combined diameter and displacement of the pins of unmounted bi pin
0,01
caps GR8
+ 0,0
o 29,0 .
- 0,01 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surfpce A and
D 80 + 0,005 when fully inserted the reference plane of the cap and the| surface of
! - 0,005 the gauge shall contact
+ 001
- - 00
- 0'0 BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Kmin ainsi que de
F 6,6 ) 0'01 la combinaison des diamétres et de |'espacement des broches des
L culots a deux broches GR8 non assemblés
+ 0,01
G 1,27
- 0,0 ESSAIl: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la
+ 0,02 surface A et, lorsque le culot est poussé & fond le plan de référence
H 3,61 S . .
- 0,0 du culot doit étre en contact avec la surface du calibre
+ 0,0
K 16,1 . 0.02
+ 0,5 Surface finish: 0 4 ym
U 8,0 Finition: 0,4 ym
- 0,5
+ 0,05
4 0,8 - 00

7006-68-2
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61-3SOCEI/IEC 1996

GAUGE FOR CAPS TO ENSURE ENTRY OF MAXIMUM

LAMPHOLDERS AND TO CHECK PIN-SPACING AND LENGTH

CALIBRE POUR CULOTS POUR LA VERIFICATION DE L'ENTREE DES ‘6‘@“
DOUILLES MAXIMALES ET DE L'ECARTEMENT ET LA LONGUEUR
DES BROCHES

GR8 Page 1/1

Dimensions in millimetres Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essentiat for interchangeability
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour | interchangeabilité

For details of cap GR8, see sheet 7004 68
Pour les détails du culot GR8 voir feuille 7004-68

Section -

b— A Coupe [-i — 1=
__ﬂ -
r ‘__—] r —
| Surface C : /-Surfuce A
| N
| | oL
<> ] £ H
c f | 7 }
u /
‘ H Surface B A
|
0] F2
r r
| ——ei
B
Rpf Di i
prerence imension Tc:l_e;)arc\)ce PURPOSE: To check dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax{ Kmin and
A 15,5 ' the combined diameter and displacement of the pins of bi-pin caps
: 0,01 GR8 on finished lamps
B 20,3 +00
) 0,01 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and,
c 280 + 0,0 when fully inserted the reference plane of the cap and the surface of
3 - 0,01 the gauge shall contact
+ 0,005 In this position the ends of the pins shall be co-planar with or project
o 8,0 - 0,005 beyond surface C but they shall not project beyond surface B
E 279 | * o
- BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax| Kmin ainsi
E1 6,6 + 0.0 que de la combinaison des diamétres et de |'espacement des broches
- 0,01 des culots & deux broches GR8 sur lampes terminées
F2 777 | *99 .
- 0,0 ESSAL: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la
6 + 0,01 surface A et, lorsque le culot est poussé & fond, le plan de référence
1.27 - 0,0 du culot doit étre en contact avec la surface du calibre
+ 0,02 Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre de niveau
H 3.61 . 00 avec la surface C ou la dépasser, sans toutefois saillir au-dela de la
. surface B
K 16 1 +00
- 0,02
u 8.0 + 05 Surface finish: 0,4 pym
' - 0,5 Finition: 0,4 ym
+ 0,05
v 0,8 . 0.0

7006-68A-2
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61-3S©OCEI/IEC 1996

"GO" GAUGE FOR UNMOUNTED CAPS
{(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE"” POUR CULOTS NON ASSEMBLES

(NE PAS UTILISER SUR DES LAMPES TERMINEES)

GR10q

=&

Page 11

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeab.iliity
Le dessin 8 pour seul but d iliustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of cap GR10q see sheet 7004 77
Pour les détails du culot GR10q voir feuille 7004 77

e A —o=
r l—.J r —tnd -g—
} Section I-|
i Coupe |-l Surfpce A
|
i | 7
c ! ! | { / {
) : ! @ D1 € f a7 ?
K tu | -o-d 4
! i ‘
D
r r —_— F rc—
| Ee—
B
Rleference | Dimension | Tolerance
+ 0,0
A 15,5 - 0.01
B 20,3 roe
OIO PURPOSE: To check dimensions Amin Bmin, Fmin, Kmin and the
C 29.0 + 9. combined diameter and displacement of the pins of unmounted bi-pin
- 0.01 caps GR10
ps q
D 8.0 + 0,005
) - 0,005 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at sufface A and,
D1 6.35 + 0,005 when fully inserted the reference plane of the cap and the surface of
‘ - 0,005 the gauge shall contact
E 2.6 + 8'81
. BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Kmin ainsi que de
+ 0,0 L A
F 6,6 0.01 la combinaison des diamétres et de | espacement des broches des
—t culots a deux broches GR10q non assemblés
G 1.27 + 0,01
’ - 0.0 ESSAl: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la
H 361 + 0,02 surface A et lorsque le culot est poussé a fond, le plan de référence
' - 0,0 du culot doit étre en contact avec la surface du calibre
+ 0,0
K 9,9 . 0.02
+ 0,5 S.uYface finish: 0,4 ym
U 8,0 Finition: O 4 ym
- 05
+ 0,05
r 0,8 - 00

7006-77-2
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61-3S©OCEI/NIEC 1996

GAUGE FOR CAPS TO ENSURE ENTRY OF MAXIMUM
LAMPHOLDERS AND TO CHECK PIN-SPACING AND LENGTH
CALIBRE POUR CULOTS POUR LA VERIFICATION DE L'ENTREE DES
DOUILLES MAXIMALES ET DE L'ECARTEMENT ET LA LONGUEUR

DES BROCHES

GR10q

Page 111

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for _interchangeab.il_ity
Le dessin a pour seul but d illustrer les dimensions essentielies pour | interchangeabilité

For details of cap GR10q, see sheet 7004 77
Pour les détails du culot GR10q voir feuille 7004 77

f |bi-pin caps

ies broches

de référence

tre de niveau

—o F1 fo—
r |— r ]
{ Section |-
i | Coupe I-| Surface A
i ! Surface C
¢ | A
010 A
H D1
« oo L
1 H
|
D F2
r r
| ——e
I—-——B——»
Réference | Dimension | Tolerance
A 15,5 e
" O'O PURPOSE: To check dimensions Amin Bmin, Fmin, Fmax Kmin and
B 20,3 ' the combined diameter and displacement of the pins o
- 0,01 GR10q on finished lamps
c 29,0 +00
) - 0,01 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and,
D 80 + 0 005 when fully inserted the reference plane of the cap and the surface of
' - 0,005 the gauge shall contact
+ 0,005 In this position the ends of the pins shall be co-planar with or project
D1 6,35 - 0,005 beyond surface C’but they shall not project beyond surface [B
E 279 | * o0
: BUT: Vérification des dimensions Amin Bmin Fmin, Fmax Kmin ainsi
E1 6.6 + 0,0 que de la combinaison des diamétres et de | espacement
- 0,01 des culots a deux broches GR10q sur lampes terminges
F2 7,77 +0.01
' - 0,0 ESSAIl: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la
+ 0,01 surface A et, lorsque le culot est poussé a fond, le plan
G 1.27 - 0,0 du culot doit étre en contact avec la surface du calibre
+ 002 Dans cette position, les extrémités des broches doivent é
H 3,61 ) 0'0 avec la surface C ou la dépasser sans toutefois saillir au dela de la
" 0' ) surface B
K 9,9 . 0.02
u 8.0 + 05 Surface finish: 0,4 ym
! - 05 Finition: 0,4 pm
+ 0,05
r 0,8 - 0.0

7006-77A-2
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61-3S©OCEIIEC 1996

*GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR BI-PIN BASES

CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR SOCLES 6@
A DEUX BROCHES
GU4 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d illustrer les dimensions essentieltes du calibre

For details of base GU4 see sheet 7004-108
Pour les détails du socle GU4, voir feuille 7004 108

Surface Q
€2 Surface R
furt— >\a /

VAR =

{

ot

N
J\-l
\

JENINE
D

|
!I ! !l * % _/ Surface | X
D—l . L_E'I Surface Y

|
L

Not to scale
Pas A | échelle

{ e2

Réference | Dimension | Tolerance
+ 001
D
4.0 - 0,01
+ 0,01
e '
1,3 . 0.0
+ 0,01
E1 ‘
105 . 0.0
+ 0,0
E2 '
0.95 - 0,01
+ 0,0
F1 !
6.0 - 0,02
£9 3.0 + 0,02
—0,0
G 1 + 0,01
- 0,01
+ 0,01
H '
2.5 - 0,01
+ 0,02
L 23 - 0.0
+ 0,02
N B
8,5 . 0.0
+ 0,05
W .
0,6 . 0.0
+ 1°
a 45° - 1o

7006-108-2
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61-3S©CEI/IEC 1996

“GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR BI-PIN BASES

CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR SOCLES
A DEUX BROCHES
Gu4

=2C

Page 2/2

Dimensions in millimetres Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the base GU4 in the following respects:

- the diameter of the individual pins (dimension E);

- the combined displacement and diameter of the pins (dimensions D and E);
- the length of the pins (dimension F);

- the allowable build-up of cement within dimension W

TESTING: It shall be possible to insert each individual pin of the base into the hole el until surface Q
touches surface R of the gauge

it shall not be possible to insert each individual pin into hole e2
It sh . . ) . .

in contact with surface Q of the gauge

surfate Y

tamp can be used in GZ4 connectors as well

BUT:| Vérification du socle GU4 en ce qui concerne les points suivants:

- fe djamétre de chaque broche (la dimension E);

- fe dgplacement combiné avec le diamétre des broches (les dimensions D et E);
- la Igngueur des broches (la dimension F);

- I'ackumulation de ciment autorisé a l'intérieur de la dimension W

touche la surface R du calibre

it ne Hoit pas étre possible d insérer chacune des broches dans le trou €2

Wl doit &tre possible d'insérer les deux broches simultanément dans les trous e
Q du| socle soit en contact avec la surface Q du calibre

pas dépasser la surface Y

broches {voir feuille 7006 67), alors la~lampe peut éure utilisée également dans les connecteurs
G24

of the base

it shdll be possible to insert the base into the gauge with the pins entering at surface Q until surface Q of the base is

position, the ends of the pins shall be co planar with or project beyond surface X but shall nat projeft beyond

NOTE - If, in addition, the base complies with the "Go" gauge for bi-pin lamp bases GZ4 (see sheet 7006-67), then the

ESSAIl: Il doit étre possible d'insérer chacune des broches du socle daans(le trou e1 jusqu'a ce que ia surface Q du socle

Il doilt étre possible d'insérer le socle dans le calibre avec lescbroches pénétrant la surface Q jusqu & ce que ja surface

Dang cette position, les extrémités des broches doivent\étre coplanaires avec ou dépasser la surface X mais fe doivent

NOTE - Si, en plus, le socle satisfait aux prescriptions du calibre “Entre” pour les socles GZ4 des lampps & deux

pour socles

7006-108-2
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61-3S©CEINEC 1996

GAUGES FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND
MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

=¥

GuU4 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of lampholder GU4 see sheet 7005 108
Pour les détails de la douilie GU4, voir feuille 7005 108
Gauge a
Calibre /_\(
1
°
c i e B ————— e
‘ / Chamfered (2x)
// Chanfrejnée
Pin ends hemispherical r &
Broches & extrémités hémisphériques
Surface Q I
\ Cc
\ Detail
—E—= et
S D —_——————— e — T
Yy
N ]
po— § ] Edges slightly chomfered
Arétes légerement chanfreinées
Rdference | Dimiension | Tolerance PURPOSE: To check, in lampholders GU4, the maximum} insertion
b 0.8 + 0,1 force and the maximum withdrawal force related to "maximym” caps
‘ - 0,0
[ + 0,02 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder
C 11,0 0.0 with a force not exceeding N (under consideration)| until the
" 0’01 retention springs of the lampholder fully engage recess A
4.0 ' After this test it shall be possible to withdraw the gauge wjth a force
LA not exceeding N (under consideration)
E 105 | 9201
’ - 0,0
F 905 + 0,0 BUT: Vérification des douilles GU4 en ce qui concerne les forces
4 - 0,02 maximales d'insertion et d'extraction dans le cas de culots
"maximaux”
H 10,5 to
" 0'0 ESSAI!: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une
S 15,2 ) 0'5 force n'excédant pas N (& I'étude) jusqu'd ce que les ressorts de
O'O retenue de la douille soient entidrement engagés dans l'encoche A
T 3,7 + U, Aprés exécution de cet essai, il doit étre possible de retirer le calibre
- 0,02 de la douille avec une force n'excédant pas N (a I'étude)
: o | Tos

7006-108A-2
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61-3S©CEI/IEC 1996

GAUGES FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND
MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

GU4

=&

Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Gauge b T1
Calibre a
¥
- —— e — ——— ————— o ——— —— - M
R . e
7 =
Pin ends hemisphf:réicol femisonéri Q Sharp edge
Broches & extrémités hémisphériques Arbte vive
Surface Q \
\ :
s b I _‘—_-X(\\— Detail
Yy T/ et o
—— Détail
F — dges slightly chamfered
= Arétes légérement chanfreinées
Reference Dimension | Tolerance PURPOSE: To check, in lampholders GU4, the maximum insertion
+ 0,02 force and the maximum withdrawal force related to "maximiim” caps
C 13,0 - 00
+ 0'01 TESTING: it shall be possible to insert the gauge into the |lampholder
D 4.0 _ 0'01 with a force not exceeding N (under consideration) until surface Q of
0'01 the gauge touches the iampholder face
E 1.05 + 9, After this test, it shall be possible to withdraw the gauge with a force
- 0.0 not exceeding N (under consideration)
F 9,05 +00
! - 0,02
W 106 + 0,02 BUT: Vérification des douilles GU4 en ce qui concerne| les forces
0,0 maximates—dinsertionr—et—d'extraction—dans—le—eas— de culots
“"maximaux”
M 11,5 roo?
- 0'02 ESSAL: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une
Q 8,0 0'02 force n'excédant pas N (3 1| étude) jusqu'ad ce que la surface Q du
— calibre touche la face de la douille
s 15,2 + 0,02 Aprés exécution de cet essai, il doit &tre possible de retirer le calibre
- 0.0 de la douille avec une force n'excédant pas N (& I'étude)
+ 0,0
T 3,3 . 002
° + 1°
a 47 + 10
° + 1°
[ 47 + 10

7006-108A-2
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“GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

GU4

=R}

Page 1/1

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

Dimensions in millimetres - Dimensions en miilimétres

For details of lampholder GU4 see sheet 7005 108
Pour les détails de la douille GU4, voir feuille 7005 108

s T ot

-T-T

™

Edges slightly broken
Artes légérement arrondies

Pin ends hemispherical
Broches A extrémités hémisphériques

r r
w—‘T Surface X AN 4
£ ;\ _ _L le— Surface X
- L —
= R S
D
Detail
Détail =<f—" v —F
«
Edges slightly broken
Arétes légerement arrondies
Rbference | Dimension | Tolerance PURPOSE: To check for proper acceptance of lamp bases in GU4
N 13.0 + 0,01 lampholders
- 8'825 TESTING: It shall be possible to insert in turn each end pf the gauge
D1 3,74 + 4 into the holder until the appropriate surface X is in confact with the
- 0,0 seating surface of the holder
+00
D2 4 26 - 0,025
£ 1 05 + 0,0 BUT: Veérification de ! acceptation correcte des socles de[lampes dans
- 0,01 les douilies GU4
+ 0,0 . i .
F 9.0 . 002 ESSAL: Il doit étre possible d'insérer successivement chaque extrémité
- 0'0 du calibre dans la douille jusqu & ce que la surface X con ernée soit en
H 105 0'02 contact avec la surface d'appui de la douille
+ 01
M 10,5 o1
+ 0,01
T *
33 - 0,01
+01
v
10 - 0.1
+ 0,02
w 0,65 - 0.0
+ 0,01
X 230 - 0,01
' 1 + 0,1
- 0.1
+1°
a 45° - 1o

7006-108C-2
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61-3S©OCEI/IEC 1996

"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE"” POUR DOUILLES

=@

E17 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for intarchangeability

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité

For details of holder E17, see sheet 7005-20.
Pour les détails de la douille E17, voir feuille 7005-20

|
!
|
|
| L)
AT
- /“!’_‘
!
Surface Y2 | Surface Y1
\ | /_
X2
X1
Detait of thread ‘
Détall du filetage H
! Ct
. | *
Right—hand thread
Filet & droite gH2
s

The sharp part of the edge of the thread at the underside of the gauge shall be broken with a radius of agproximately

0,5|mm
L'atéte de la partie filetée au fond du calibre doit étre arrondie & un rayon de 0,5 mm approximativement
Limit after PURPOSE: To check the minimum dimensions ¢f the screw
wear thread and dimension X of E17 lampholders
9 . Limite aprés
Heference (| Dimension | Tolerance usage TESTING: It shall be possible to screw the gafige into the
300 lampholder smoothly When the gauge is screwed in as far
C1 2,36 0'05 as it will go, the rim of the screwed shell of the lampholder
— shall be co-planar with or project beyond surfage Y1, but it
D 16.69 + 0,0 16.66 shall not project beyond surface Y2
- 0,025
+ 0,0
D1 15,32 - 0,025 15,29 BUT: Vérification des dimensions minimales du filetage et
H2 5.33 .f. g,gs de la dimension X des douilles E17
. ESSAIl: Il doit 8tre possible de visser le calibre dans la
+ 0,0 . .
10,67 - 005 douille sans exercer un effort anormal Lorsque le calibre
P 2823 - est complétement vissé, le bord du filetage de la douille
: " 0'0 doit étre de niveau avec la surface Y1 ou en saillie, mais il
' ne doit pas dépasser la surface Y2
X1 12,0 - 0,025 p P
+ 0,025
X2 14,0 . 00
r 0,897 -

7006-25H-1



https://iecnorm.com/api/?name=7a141ab685bf09cd34382e186cb98d92

61-3S©CEI/IEC 1996

"NOT GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR DOUILLES

=rc)

E17 Page 111

Dimensions in miliimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité

For details of holder E17, see sheet 7005-20.
Pour les détails de la douille E17, voir feuille 7005-20

#01
i
'
[
| -~
/"/_ /i/’
/‘1 H
! Surface T
!
{ L | A
K1
K 1 e
| 1 i \ c2
i
Sharp edge
Aréte vive

fdge slightly chamfered, see sheet 7006-1
Aréte légarement chanfreinée, voir feuille 7006-1

PURPOSE: To check the maximum minor diameter, dimension D1, of

eference | Dimension | lolerance
c2 s | 7 8:88
D1 1549 | ¥ o0
G 1524 | ¥ 8:825
K 762 | Tous
K1 318 | T oee
el e

" F R N rand
wieLeirszi Hoaa

TESTING: When the gauge is placed in the thread of the holder, held
open end uppermost, the rim of the screwed shell of the lampholder
shall not project beyond surface T Only the mass of the gauge itself
shall be used in the test

BUT: Vérification du diamétre intérieur maximal, dimension D1, du
filetage de la douiile E17

ESSAI: Lorsque le calibre est placé dans le filetage de la douille, tenue
de fagon que l'extrémité ouverte soit dirigée vers le haut, le bord du
filetage de la douille ne doit pas dépasser la surface T L'essai doit étre
effectué sous |'effet de la seule masse du calibre

7006-26C-1
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